
京津冀建设工程计价依据

预算消耗量定额

城市地下综合管廊工程
ＪＪＪＺ０－３１(０３) －２０１８

第三册　 市政管道安装工程

北京市住房和城乡建设委员会

天津市住房和城乡建设委员会

河 北省住房和城乡建 设 厅





北京市住房和城乡建设委员会
天津市住房和城乡建设委员会
河北省住房和城乡建设厅文件

京建发〔２０１９〕３９９ 号

北京市住房和城乡建设委员会　 天津市住房和城乡建设委员会　 河北省
住房和城乡建设厅关于发布 ２０１８ 年«‹京津冀建设工程计价依据———预算

消耗量定额›城市地下综合管廊工程»的通知
各有关单位:

为深入落实京津冀协同发展战略ꎬ稳步推进京津冀工程计价体系一体化工作ꎬ助力京津冀区域建筑市

场的深度融合ꎬ京津冀三地建设行政部门共同组织编制了 ２０１８ 年«‹京津冀建设工程计价依据———预算消

耗量定额›城市地下综合管廊工程»(以下简称“定额”)ꎬ编码为 ＪＪＪＺ０－３１(０３) －２０１８ꎬ经审查同意ꎬ现予发

布(定额查询下载网址:ｈｔｔｐ: / / ｚｊｗ.ｂｅｉｊｉｎｇ.ｇｏｖ.ｃｎ / ｂｊｊｓ / ｇｃｊｓ / ｚｃｚｊｘｘ / ｊｊｙｊ / ５３６０３５０２ / ｉｎｄｅｘ.ｓｈｔｍｌ)ꎮ
本定额自 ２０２０ 年 １ 月 １ 日起执行ꎮ
本定额由北京市建设工程造价管理处、天津市建设工程造价管理总站、河北省建设工程造价服务中心

负责解释ꎮ

北京市住房和城乡建设委员会　 　 　
天津市住房和城乡建设委员会　 　 　
河 北省住房和城 乡 建 设 厅　 　 　

２０１９ 年 １０ 月 ２５ 日　 　 　 　
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总　 　 说　 　 明

一、２０１８ 年«‹京津冀建设工程计价依据———预算消耗量定额›城市地下综合管廊工程»(以下简称“本
定额”)共分三册ꎬ包括:

第一册　 土建工程

第二册　 通用安装工程

第三册　 市政管道安装工程

二、本定额是按照国家和京津冀地区有关的设计规范、施工验收规范、质量评定标准、安全技术操作规

程、施工现场安全文明施工及环境保护等要求ꎬ参考全国和京津冀地区有关定额、行业标准及典型工程资

料编制的预算消耗量定额ꎮ
三、本定额适用于京津冀行政区域内新建、扩建的城市地下综合管廊工程ꎮ
四、本定额是根据正常施工条件ꎬ结合京津冀地区施工企业的技术装备状况、现阶段施工工艺水平、合

理的劳动组织与工期安排等编制的ꎬ反映当前社会平均消耗量水平ꎮ 除各章另有说明外ꎬ均不得因上述因

素的差异而对定额子目进行调整或换算ꎮ
五、本定额是完成规定计量单位分部分项工程所需的人工、材料、施工机械台班的消耗量标准ꎻ是编制

概算定额和投资估算指标的基础ꎻ是统一京津冀地区建设工程预算编制的项目名称、工程量计算规则、计
量单位的依据ꎻ是编制国有资金投资工程工程预算、最高投标限价的依据ꎻ是确定建设工程投标报价、签约

合同价、竣工结算价及造价纠纷调解的参考ꎮ
六、本定额消耗量的确定及包括的内容

１.人工消耗量

(１)本定额人工以管廊综合用工表示ꎬ分别列出普工、一般技工和高级技工的工日消耗量ꎮ
(２)本定额人工消耗量包括基本用工、辅助用工、超运距用工和人工幅度差ꎮ
(３)本定额人工每工日按八小时工作制计算ꎮ
２.材料消耗量

(１)材料消耗量包括施工中消耗的主要材料、辅助材料、周转材料和其他材料ꎮ
(２)材料消耗量包括净用量和损耗量ꎮ 损耗量包括:从工地仓库、现场集中堆放地点(或现场加工地

点)至操作(或安装)地点的施工场内运输损耗、施工操作损耗、施工现场堆放损耗等ꎬ规范(设计文件)规定

的预留量、搭接量不在损耗率中考虑ꎮ
(３)周转性材料按不同施工方法ꎬ不同类别、材质ꎬ计算出一次摊销量进入消耗量定额ꎮ
(４)对于用量少、低值易耗的零星材料ꎬ列为其他材料ꎮ 本定额中其他材料费以材料消耗量中不带括

号的材料费(不含其他材料费)为基数按“％”计算ꎮ
(５)本定额的材料消耗量(包括构配件、零件、半成品、成品)是按符合国家质量标准、京津冀地方标准

和相应设计要求的合格产品编制ꎮ
(６)设计的材料品种及规格与本定额不同时ꎬ可进行换算ꎬ除另有说明外ꎬ定额消耗量不得调整ꎮ
３.机械消耗量

(１)本定额的机械按常用机械、合理机械配备和施工企业的机械化装备程度ꎬ并结合工程实际综合确

定ꎮ
(２)本定额的机械台班消耗量是按正常机械施工功效并考虑机械幅度差综合确定ꎬ每台班按八小时工

作制计算ꎮ
(３)凡单位价值 ２０００ 元以内、使用年限在一年以内的不构成固定资产的施工机械ꎬ不列入机械台班消
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耗量ꎬ作为工具用具在建筑安装工程费中的企业管理费考虑ꎬ其消耗的燃料动力等列入材料ꎮ
七、本定额的工作内容除各章节已说明的主要工序外ꎬ还包括施工准备、配合质量检测、工种间交叉配

合等次要工序ꎮ
八、本定额工程量计算规则中的计量单位和工程量计算有效位数规定如下:
１.“以体积计算”的工程量以“ｍ３”为计量单位ꎬ保留小数点后两位数字ꎮ
２.“以面积计算”的工程量以“ｍ２”为计量单位ꎬ保留小数点后两位数字ꎮ
３.“以长度计算”的工程量以“ｍ”为计量单位ꎬ保留小数点后两位数字ꎮ
４.“以质量计算”的工程量以“ｔ”为计量单位ꎬ保留小数点后三位数字ꎮ
５.“以数量计算”的工程量以“组、个、套、件”等为计量单位ꎬ工程量应取整数ꎮ
本定额各章计算规则另有规定的ꎬ从其规定ꎮ
九、本定额所称“以内”“以下”ꎬ均包括本数ꎻ所称“以外”“以上”ꎬ均不包括本数ꎮ
十、本定额缺项需借用京津冀当地现行计价依据的ꎬ其消耗量标准、市场价格、费用标准按原计价依据

的有关规定执行ꎮ 城市地下综合管廊工程由于“新材料、新设备、新工艺、新技术”需要补充的项目ꎬ按京津

冀建设工程造价管理部门规定的流程办理ꎮ
十一、本说明未尽事宜ꎬ详见各册、章说明ꎮ
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册　 说　 明

一、«‹京津冀建设工程计价依据———预算消耗量定额›城市地下综合管廊工程»第三册“市政管道安装

工程”(以下简称本册定额)ꎬ包括:管道敷设ꎬ管件、阀门及附件安装ꎬ除锈工程ꎬ刷油工程ꎬ防腐蚀涂料工

程ꎬ绝热工程ꎬ管道补口补伤工程ꎬ焊缝无损探伤及措施项目等内容ꎮ
二、本册定额适用于新建、扩建的城市地下综合管廊内给水、再生水、燃气、集中供热市政管道安装工

程ꎮ
三、本册定额编制依据:
１.«市政工程工程量计算规范»ＧＢ ５０８５７－２０１３ꎻ
２.«市政工程消耗量定额»ＺＹＡ １－３１－２０１５ꎻ
３.«通用安装工程消耗量定额»ＴＹ０２－３１－２０１５ꎻ
４.«城市综合管廊工程技术规范»ＧＢ ５０８３８－２０１５ꎻ
５.«室外给水设计规范»ＧＢ ５００１３－２００６ꎻ
６.«城镇燃气设计规范»ＧＢ ５００２８－２００６ꎻ
７.«城镇供热管网设计规范»ＣＪＪ ３４－２０１０ꎻ
８.«给水排水工程管道结构设计规范»ＧＢ ５０３３２－２００２ꎻ
９.«给水排水管道工程施工及验收规范»ＧＢ５０２６８－２００８ꎻ
１０.«城镇燃气输配工程施工及验收规范»ＣＪＪ３３－２００５ꎻ
１１.«城镇供热管网工程施工及验收规范»ＣＪＪ２８－２０１４ꎻ
１２.«工业设备及管道防腐蚀工程施工规范»ＧＢ ５０７２６－２０１１ ꎻ
１３.«工业设备及管道防腐蚀工程施工质量验收规范»ＧＢ ５０７２７ － ２０１１ ꎻ
１４.«工业设备及管道绝热工程施工规范»ＧＢ ５０１２６－２００８ ꎻ
１５.«工业设备及管道绝热工程施工质量验收规范»ＧＢ ５０１８５－２０１０ꎻ
１６.«石油化工绝热工程施工质量验收规范»ＧＢ ５０６４５－２０１１ ꎻ
１７.«涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级»ＧＢ ８９２３－２０１１ ꎻ
１８.«涂覆涂料前钢材表面处理－表面清洁度的目视评定»ＧＢ ８９２３.２－２０１１ ꎻ
１９.«绝热用岩棉、矿渣棉及其制品»ＧＢ / Ｔ１１８３５－２００７ꎻ
２０.«设备与管道绝热－保温»０８Ｋ５０７－１、０８Ｒ４１８－１ꎻ
２１.«管道与设备绝热－保冷»０８Ｋ５０７－２、０８Ｒ４１８－２ꎻ
２２.«柔性泡沫橡塑绝热制品»ＧＢ / Ｔ １７７９４－２００８ꎻ
２３.«综合管廊给水、再生水管道安装»１７ＧＬ３０１ꎻ
２４.«综合管廊热力管道敷设与安装»１７ＧＬ４０１ꎻ
四、本册定额与一般市政工程定额使用分界点为管廊外壁 １ｍꎮ
五、关于水平和垂直运输:本册定额包括材料、成品、半成品自施工单位现场仓库或现场指定堆放地点

运至管廊内安装地点的水平和垂直运输ꎮ
六、本册定额中给水、再生水、集中供热、燃气管道及其管件安装设计压力按 Ｐ≤１.６ＭＰａ 考虑ꎮ
七、安装高度增加费:本册定额安装高度是按管道中心线离廊内地面 １.５ｍ 以内考虑的ꎬ如安装高度超

过 １.５ｍ 时ꎬ超出部分的安装工程量按照相应子目人工费、机械费之和乘以系数 １.２ꎮ
八、凡本册定额说明未尽事宜ꎬ详见各章说明ꎮ
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目　 　 录

第一章　 管道敷设
说明 (３)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

工程量计算规则 (４)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

１.给水、再生水、热力管道敷设 (５)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 １.１ 钢管敷设 (５)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (１)钢管安装(电弧焊) (５)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (２)钢管安装(氩电联焊) (８)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (３)内外防腐成品钢管(沟槽连接) (１１)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (４)内外防腐成品钢管(法兰连接) (１２)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (５)内外防腐成品钢管(电弧焊) (１３)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (６)内外防腐成品钢管(氩电联焊) (１６)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (７)预制成品保温管安装(电弧焊) (１９)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (８)预制成品保温管安装(氩电联焊) (２２)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 １.２ 球墨铸铁管安装 (２５)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (１)球墨铸铁管安装(自锚接口) (２５)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (２)球墨铸铁管安装(胶圈接口) (２８)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (３)球墨铸铁管安装(机械接口) (３１)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 １.３ 塑料管安装 (３４)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (１)塑料管安装(对接熔接) (３４)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (２)塑料管安装(电熔熔接) (３５)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (３)塑料管安装(电熔管件熔接) (３６)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

２.燃气管道敷设 (３８)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 ２.１ 钢管安装(氩电联焊) (３８)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

　 ２.２ 防腐成品钢管安装(氩电联焊) (４０)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

３.通用项目 (４２)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 ３.１ 管道消毒冲洗 (４２)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 ３.２ 管道试压、吹扫 (４３)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (１)液压试验 (４３)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (２)气压试验 (４５)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (３)气密性试验 (４７)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (４)管道吹扫 (４８)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (５)电火花检测 (４９)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 ３.３ 管道支架 (５０)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (１)成品支座安装 (５０)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (２)管道支吊架制作 (５１)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (３)管道支吊架安装 (５２)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 ３.４ 辅助管道安装 (５３)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (１)钢管(螺纹连接) (５３)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (２)钢管(焊接) (５４)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (３)钢管(沟槽连接) (５５)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (４)钢管(法兰连接) (５６)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

􀅰１􀅰



第二章　 管件、阀门及附件安装
说明 (５９)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

工程量计算规则 (６０)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

１.给水、再生水、热力管件安装 (６１)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

　 １.１ 钢管管件安装 (６１)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (１)钢管弯头(异径管)安装(电弧焊) (６１)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (２)钢管弯头(异径管)安装(氩电联焊) (６４)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (３)内外防腐成品弯头(异径管)安装(沟槽连接) (６７)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (４)内外防腐成品弯头(异径管)安装(法兰连接) (６８)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (５)内外防腐成品弯头(异径管)安装(电弧焊) (６９)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (６)内外防腐成品弯头(异径管)安装(氩电联焊) (７２)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (７)钢管三通安装(电弧焊) (７５)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (８)钢管三通安装(氩电联焊) (７８)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (９)内外防腐成品三通安装(沟槽连接) (８１)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (１０)内外防腐成品三通安装(法兰连接) (８２)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (１１)内外防腐成品三通安装(电弧焊) (８３)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (１２)内外防腐成品三通安装(氩电联焊) (８６)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

　 １.２ 成品保温管管件安装 (８９)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (１)成品保温管管件安装(电弧焊) (８９)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (２)成品保温管管件安装(氩电联焊) (９２)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

　 １.３ 球墨铸铁管管件安装 (９５)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (１)球墨铸铁管弯头(异径管)安装(自锚接口) (９５)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (２)球墨铸铁管弯头(异径管)安装(胶圈接口) (９８)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (３)球墨铸铁管弯头(异径管)安装(机械接口) (１０１)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (４)球墨铸铁管三通安装(自锚接口) (１０４)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (５)球墨铸铁管三通安装(胶圈接口) (１０７)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (６)球墨铸铁管三通安装(机械接口) (１１０)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

　 １.４ 塑料管管件安装 (１１３)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (１)塑料管件(对接熔接) (１１３)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (２)塑料管件(电熔熔接) (１１４)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

２.燃气管件安装 (１１６)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

　 ２.１ 钢管管件安装 (１１６)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (１)钢管弯头(异径管)安装(氩电联焊) (１１６)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (２)钢管三通安装(氩电联焊) (１１８)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

　 ２.２ 防腐成品管件安装 (１２０)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (１)防腐成品弯头(异径管)安装(氩电联焊) (１２０)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (２)防腐成品三通安装(氩电联焊) (１２２)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

３.阀门安装 (１２４)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

　 ３.１ 焊接阀门安装 (１２４)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (１)焊接阀门安装(电弧焊) (１２４)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (２)焊接阀门安装(氩电联焊) (１２８)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

　 ３.２ 法兰阀门安装 (１３２)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

　 ３.３ 电动阀门安装 (１３４)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (１)电动阀门安装(氩电联焊) (１３４)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (２)电动阀门安装(法兰连接) (１３７)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

　 ３.４ 自动放气阀安装 (１４０)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
􀅰２􀅰



　 ３.５ 阀门水压试验 (１４１)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

　 ３.６ 阀门操纵装置安装 (１４４)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

４.法兰、盲(堵)板安装 (１４５)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

　 ４.１ 法兰安装 (１４５)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (１)平焊法兰 (１４５)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (２)对焊法兰 (１４８)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

　 ４.２ 盲(堵)板安装 (１５１)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

５.补偿器安装 (１５４)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

　 ５.１ 焊接补偿器安装 (１５４)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (１)焊接补偿器安装(电弧焊) (１５４)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (２)焊接补偿器安装(氩电联焊) (１５７)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

　 ５.２ 法兰式补偿器安装 (１６０)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

６.其他附件 (１６２)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

　 ６.１ 挖眼接管(氩电联焊) (１６２)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

　 ６.２ 套管制作与安装 (１６４)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (１)一般套管制作安装 (１６４)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (２)刚性防水套管制作 (１６６)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (３)刚性防水套管安装 (１６９)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (４)柔性防水套管制作 (１７１)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
　 (５)柔性防水套管安装 (１７４)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

第三章　 除锈工程
说明 (１７９)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

工程量计算规则 (１８０)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

１.手工除锈 (１８１)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

２.动力工具除锈 (１８１)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

第四章　 刷油工程
说明 (１８５)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

工程量计算规则 (１８６)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

１.管道刷油 (１８７)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

２.设备与矩形管道刷油 (１９０)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

３.一般钢结构刷油 (１９１)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

４.铸铁管刷油 (１９３)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

５.管道布面刷油 (１９４)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

第五章　 防腐蚀涂料工程
说明 (１９９)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

工程量计算规则 (２００)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

１.环氧树脂漆 (２０１)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

２.聚氨酯漆 (２０２)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

３.无机富锌漆 (２０３)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
􀅰３􀅰



４.氯磺化聚乙烯防腐 (２０４)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

５.聚氯乙烯缠绕带 (２０４)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

６.管道内壁无溶剂环氧涂料 (２０５)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

７.多层防腐 (２０６)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

　 ７.１ 环氧富锌漆、环氧云铁、环氧彩漆 (２０６)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

　 ７.２ 环氧铁红防锈漆、环氧云铁、环氧磁漆 (２０７)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

８.环氧煤沥青防腐漆 (２０８)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

９.管道内壁无毒饮用水涂料 (２０９)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

　 ９.１ 人工涂刷 (２０９)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

　 ９.２ 机械喷涂 (２１０)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

第六章　 绝热工程
说明 (２１３)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

工程量计算规则 (２１４)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

１.管壳类保温 (２１５)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

２.棉毡类保温 (２１５)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

　 ２.１ 毡类制品安装 (２１５)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

　 ２.２ 橡塑制品安装 (２１６)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

３.防潮层、保护层 (２１６)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

第七章　 管道补口补伤工程
说明 (２２３)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

工程量计算规则 (２２４)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

１.环氧煤沥青防腐 (２２５)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

　 １.１ 环氧煤沥青(普通防腐) (２２５)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

　 １.２ 环氧煤沥青(加强级防腐) (２２６)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

　 １.３ 环氧煤沥青(特加强级防腐) (２２８)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

２.电热熔套 (２２９)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

３.热缩套 (２３１)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

４.冷缠带 (２３２)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

　 ４.１ 冷缠带(轻型防腐) (２３２)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

　 ４.２ 冷缠带(普通防腐) (２３４)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

　 ４.３ 冷缠带(加强防腐) (２３５)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

５.热缩带 (２３７)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

　 ５.１ 热缩带(轻型防腐) (２３７)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

　 ５.２ 热缩带(普通防腐) (２３８)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

　 ５.３ 热缩带(加强防腐) (２４０)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

６.水泥砂浆内防腐 (２４１)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

第八章　 焊缝无损探伤
说明 (２４５)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
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工程量计算规则 (２４６)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

１.Ｘ 光射线探伤 (２４７)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

　 １.１ ８０ｍｍ×３００ｍｍ (２４７)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

　 １.２ ８０ｍｍ×１５０ｍｍ (２４８)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

２.γ 射线探伤(外透法) (２４９)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

３.超声波探伤 (２５０)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

４.渗透探伤 (２５０)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

第九章　 措施项目
说明 (２５５)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

工程量计算规则 (２５６)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

措施项目 (２５７)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

附　 　 录
附录一　 螺栓用量表 (２６１)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

附录二　 钢管刷油、防腐蚀、绝热工程量计算表 (２６３)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

附录三　 法兰、阀门保温盒保护层和绝热层工程量计算表 (２７３)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺

附录四　 建筑安装工程费用项目组成 (２７５)􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺􀆺
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第一章　 管道敷设





说 明

一、本章包括给水、再生水、热力管道敷设ꎬ燃气管道敷设ꎬ通用项目等项目ꎮ
二、本章管道的管节长度综合取定ꎮ
三、管道安装均不包括管件安装ꎬ管件安装执行本册第二章相应项目ꎻ辅助管道安装中均包括管件安

装、压力试验及水冲洗内容ꎮ
四、内外防腐成品钢管(电弧焊、氩电联焊)不包括接口防腐ꎬ接口防腐执行本册第七章相应项目ꎮ 内

外防腐成品钢管(沟槽连接、法兰连接)ꎬ按施工不破坏接口防腐层考虑ꎬ不再执行管道补口补伤项目ꎬ如特

殊情况确需增加补口补伤ꎬ执行本册第七章相应项目ꎮ
五、预制成品保温管安装已包括接口保温工作内容ꎮ
六、液压试验、气压试验、气密性试验:
１.液压试验、气压试验、气密性试验ꎬ均考虑了管道两端所需的卡具、盲(堵)板ꎬ临时管线用的钢管、阀

门、螺栓等材料的摊销量ꎬ也包括了一次试压的人工、材料和机械台班的耗用量ꎮ
２.液压试验是按普通水考虑的ꎬ如试压介质有特殊要求ꎬ介质可按实调整ꎮ
３.试压水如需加热ꎬ热源费用及给排水设施另行计算ꎮ
七、其他有关说明:
１.混凝土支墩参照«‹京津冀建设工程计价依据———预算消耗量定额›城市地下综合管廊工程»第一册

“土建工程”相关子目计算ꎮ
２.消毒冲洗、液压试验不包括排水工作内容ꎬ排水应按批准的施工组织设计另行计算ꎮ
３.球墨铸铁管自锚接口方式参考«综合管廊给水、再生水管道安装»１７ＧＬ３０１ 中“自锚接口连接(一)”

编制ꎮ
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工程量计算规则

一、管道安装工程量按设计管道中心线长度计算(支管长度从主管中心开始计算到支管末端交接处的

中心)ꎬ不扣除管件、阀门、法兰、补偿器等所占的长度ꎮ
二、管道试验、吹扫工程量按设计管道中心线长度计算ꎬ不扣除管件、阀门、法兰、补偿器等所占的长

度ꎮ
三、成品支座以“套”为单位计算ꎬ支吊架制作、安装按设计图示尺寸以“１００ｋｇ”为单位计算ꎮ
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１.给水、再生水、热力管道敷设
１.１ 钢管敷设

(１)钢管安装(电弧焊)
工作内容:切管、坡口、磨口、对口、调直、焊接、找坡、找正、安装等操作过程ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣１ ３￣１￣２ ３￣１￣３ ３￣１￣４ ３￣１￣５ ３￣１￣６

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.９６７ ２.２６９ ２.７２１ ３.４６８ ４.００７ ４.５４３

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.５９０ ０.６８１ ０.８１６ １.０４０ １.２０２ １.３６３

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.１８０ １.３６１ １.６３３ ２.０８１ ２.４０４ ２.７２６

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１９７ ０.２２７ ０.２７２ ０.３４７ ０.４０１ ０.４５４

材

料

１７００００１４－１ 　 钢管 ｍ (１０.１９０) (１０.１９０) (１０.１８５) (１０.１８０) (１０.１７５) (１０.１７０)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ －　 ０.１５６ ０.１５６ ０.１５６ ０.１５６ ０.１５６

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０３７ ０.０４４ ０.０５４ ０.０６６ ０.０７５ ０.０８４

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.０６８ ０.０８０ ０.１０７ ０.１２７ ０.１８４ ０.２０９

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ０.７３２ ０.８６１ １.４２７ １.７０２ ２.７１５ ３.３２０

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.８０２ ０.９４３ １.２０６ １.３３２ １.７６２ １.９１４

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.２６７ ０.３１４ ０.４０２ ０.４４４ ０.５８７ ０.６３９

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１４ ０.０２７ ０.０２７ ０.０４１ ０.０４１ ０.０５４

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００９ ０.０１８ ０.０１８ ０.０２７ ０.０２７ ０.０３６

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.１５５ ０.１８２ ０.２５２ ０.３０１ ０.３８５ ０.４３６

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０１６ ０.０１８ ０.０２５ ０.０３０ ０.０３９ ０.０４４
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工作内容:切管、坡口、磨口、对口、调直、焊接、找坡、找正、安装等操作过程ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣７ ３￣１￣８ ３￣１￣９ ３￣１￣１０ ３￣１￣１１ ３￣１￣１２

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

４５０ ５００ ６００ ７００ ８００ ９００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ５.４８７ ６.３９２ ７.７９３ ９.１５８ １０.８０９ １１.８７７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.６４６ １.９１８ ２.３３８ ２.７４７ ３.２４３ ３.５６３

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ３.２９２ ３.８３５ ４.６７６ ５.４９５ ６.４８５ ７.１２６

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.５４９ ０.６３９ ０.７７９ ０.９１６ １.０８１ １.１８８

材

料

１７００００１４－１ 　 钢管 ｍ (１０.１６５) (１０.１６０) (１０.１５５) (１０.１５０) (１０.１４５) (１０.１４０)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.１５６ ０.１５６ ０.１５６ ０.１７２ ０.１７２ ０.１７２

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０９４ ０.１０３ ０.１２５ ０.１４０ ０.１６２ ０.１８１

０３０１０５０１－１ 　 六角螺栓 综合 十套 －　 －　 ０.０３８ ０.０３８ ０.０３８ ０.０３８

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.２４６ ０.２８５ ０.３５６ ０.４０７ ０.５２２ ０.５５２

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ３.６２１ ３.９０５ ５.４４８ ６.２３４ ８.１３８ ９.１３９

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ２.０７３ ２.２１２ ２.６８７ ３.０００ ３.６６０ ３.９２２

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.６９１ ０.７４０ ０.８９６ １.０００ １.２２０ １.３５８

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０５４ ０.０６８ ０.０６８ ０.０９５ ０.１０８ ０.１０８

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０３６ ０.０４５ ０.０４５ ０.０６３ ０.０７２ ０.０７２

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.４９２ ０.４９５ ０.７４９ ０.８５９ ０.９９６ １.０４６

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０４９ ０.０５０ ０.０７５ ０.０８６ ０.１００ ０.１０５

􀅰６􀅰



工作内容:切管、坡口、磨口、对口、调直、焊接、找坡、找正、安装等操作过程ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣１３ ３￣１￣１４ ３￣１￣１５ ３￣１￣１６

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１０００ １２００ １４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １３.７６７ １８.４２７ ２３.４１０ ２９.９４３

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ４.１３０ ５.５２８ ７.０２３ ８.９８３

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ８.２６０ １１.０５６ １４.０４６ １７.９６６

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 １.３７７ １.８４３ ２.３４１ ２.９９４

材

料

１７００００１４－１ 　 钢管 ｍ (１０.１３４) (１０.１２９) (１０.１２４) (１０.１２０)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.１７２ ０.３０６ ０.３０６ ０.３７１

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.２３３ ０.３２０ ０.３７１ ０.４２４

０３０１０５０１－１ 　 六角螺栓 综合 十套 ０.０３８ ０.０５０ ０.０５０ ０.０９８

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.６９２ １.０４５ １.１６３ １.３２４

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ １２.８３９ ２０.４６９ ２３.８４６ ２７.２２４

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ５.１２５ ８.１１７ ９.０６０ １０.３８２

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ １.７２１ ２.７０６ ３.０２０ ３.４６１

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

机

械

９９０９００００１５ 　 汽车式起重机 １６ｔ 台班 ０.１２２ ０.１２２ －　 －　

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 －　 －　 ０.１３５ ０.１４９

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０８１ ０.０８１ ０.０９０ ０.０９９

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 １.３１３ ２.１０５ ２.４５０ ２.７９６

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.１３１ ０.２１１ ０.２４５ ０.２８０

􀅰７􀅰



(２)钢管安装(氩电联焊)
工作内容:切管、坡口、磨口、对口、调直、焊接、找坡、找正、安装等操作过程ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣１７ ３￣１￣１８ ３￣１￣１９ ３￣１￣２０ ３￣１￣２１ ３￣１￣２２

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２.２１３ ２.７１６ ３.１５８ ４.１０３ ４.６８０ ５.０１０

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.６６４ ０.８１５ ０.９４７ １.２３１ １.４０４ １.５０３

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.３２８ １.６２９ １.８９５ ２.４６２ ２.８０８ ３.００６

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.２２１ ０.２７２ ０.３１６ ０.４１０ ０.４６８ ０.５０１

材

料

１７００００１４－１ 　 钢管 ｍ (１０.１９０) (１０.１９０) (１０.１８５) (１０.１８０) (１０.１７５) (１０.１７０)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ －　 ０.１２７ ０.１２７ ０.１６７ ０.１６７ ０.１６７

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０３１ ０.０４１ ０.０５０ ０.０５８ ０.０７９ ０.０７９

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.０５６ ０.０９１ ０.１２０ ０.１６３ ０.１８４ ０.２５０

０３１５０７０８ 　 镀锌铁丝 ϕ２.８~４.０ ｋｇ ０.０７７ ０.０７７ ０.０７７ ０.０７７ ０.０７７ ０.０７７

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ０.３８３ ０.６９７ １.２９２ １.８４７ ３.０２１ ３.１１８

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ ０.４４７ ０.６１７ ０.７６３ ０.７８７ ０.８０８ ０.９１９

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.０８０ ０.１１０ ０.１３７ ０.１４０ ０.１４３ ０.１６３

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ０.２３３ ０.３０８ ０.３８２ ０.３９３ ０.４０３ ０.４５８

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.５４５ ０.８０５ １.１１４ １.３６１ １.５０６ １.７８０

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.１８２ ０.２６８ ０.３７１ ０.４５４ ０.５０２ ０.５９０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１４ ０.０２７ ０.０２７ ０.０４１ ０.０４１ ０.０５４

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００９ ０.０１８ ０.０１８ ０.０２７ ０.０２７ ０.０３６

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.１６０ ０.２４６ ０.３２５ ０.４８０ ０.５７１ ０.６１３

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.１０４ ０.１４３ ０.１７７ ０.１８３ ０.１８８ ０.２１４

９９２３００００１３ 　 半自动切割机 １００ｍｍ 台班 ０.０５０ ０.０７１ ０.１００ ０.１０４ ０.１０８ ０.１１７

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０１６ ０.０２５ ０.０３３ ０.０４８ ０.０５７ ０.０６１

􀅰８􀅰



工作内容:切管、坡口、磨口、对口、调直、焊接、找坡、找正、安装等操作过程ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣２３ ３￣１￣２４ ３￣１￣２５ ３￣１￣２６ ３￣１￣２７ ３￣１￣２８

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

４５０ ５００ ６００ ７００ ８００ ９００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ５.９６３ ６.８２８ ７.８５９ ９.３７０ １１.３７２ １３.０５２

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.７８９ ２.０４８ ２.３５８ ２.８１１ ３.４１２ ３.９１６

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ３.５７８ ４.０９７ ４.７１５ ５.６２２ ６.８２３ ７.８３１

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.５９６ ０.６８３ ０.７８６ ０.９３７ １.１３７ １.３０５

材

料

１７００００１４－１ 　 钢管 ｍ (１０.１６５) (１０.１６０) (１０.１５５) (１０.１５０) (１０.１４５) (１０.１４０)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.１６７ ０.１６７ ０.１７２ ０.１７２ ０.１７２ ０.１７２

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０８８ ０.０９７ ０.１２５ ０.１４０ ０.１６２ ０.１８１

０３０１０５０１－１ 　 六角螺栓 综合 十套 －　 －　 ０.０３８ ０.０３８ ０.０３８ ０.０３８

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.２８２ ０.３２０ ０.３５６ ０.４０７ ０.５２２ ０.５５２

０３１５０７０８ 　 镀锌铁丝 ϕ２.８~４.０ ｋｇ ０.０７７ ０.０７７ ０.０７７ ０.０８９ ０.０８９ ０.０８９

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ３.４９７ ４.７５０ ５.６８０ ７.４２６ ８.５３３ ９.５８３

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ １.０３２ １.１４４ １.３６８ １.７８１ ２.０４７ ２.２９９

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.１８３ ０.２０３ ０.２４３ ０.３１６ ０.３６３ ０.４０８

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ０.５１７ ０.５７２ ０.６８４ ０.８９１ １.０２３ １.１４９

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ２.３８０ ２.５１０ ３.０３４ ３.７９０ ４.２８４ ４.５９１

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.７９０ ０.８４０ １.０１６ １.２６９ １.４３４ １.５３７

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０５４ ０.０６８ ０.０６８ ０.０９５ ０.１０８ ０.１０８

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０３６ ０.０４５ ０.０４５ ０.０６３ ０.０７２ ０.０７２

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.７０５ ０.８８２ １.０４５ １.２３９ １.４６８ １.７４０

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.２４１ ０.２６５ ０.３１６ ０.３７３ ０.４４３ ０.５２４

９９２３００００１３ 　 半自动切割机 １００ｍｍ 台班 ０.１３４ ０.１５２ ０.１８２ ０.２１４ ０.２４２ ０.２８６

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０７１ ０.０８８ ０.１０５ ０.１２４ ０.１４７ ０.１７４

􀅰９􀅰



工作内容:切管、坡口、磨口、对口、调直、焊接、找坡、找正、安装等操作过程ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣２９ ３￣１￣３０ ３￣１￣３１ ３￣１￣３２

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１０００ １２００ １４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １５.６９３ １９.３８３ ２４.２８２ ３０.９５８

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ４.７０８ ５.８１５ ７.２８５ ９.２８７

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ９.４１６ １１.６３０ １４.５６９ １８.５７５

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 １.５６９ １.９３８ ２.４２８ ３.０９６

材

料

１７００００１４－１ 　 钢管 ｍ (１０.１３４) (１０.１２９) (１０.１２４) (１０.１２０)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.１７２ ０.３０６ ０.３０６ ０.３７１

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.２３３ ０.３２０ ０.３７１ ０.４２４

０３０１０５０１－１ 　 六角螺栓 综合 十套 ０.０３８ ０.０５０ ０.０５０ ０.０９８

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.６９２ １.０４５ １.１６３ １.３２４

０３１５０７０８ 　 镀锌铁丝 ϕ２.８~４.０ ｋｇ ０.０８９ ０.１００ ０.１００ ０.１００

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ １３.４６２ １６.１０５ １９.８００ ２４.３４２

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ ３.２２９ ３.８６４ ４.７４７ ５.８３２

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.５７３ ０.６８６ ０.８４２ １.０３５

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ １.６１５ ２.３１８ ２.９４０ ３.７３０

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ５.９９８ ７.１２６ ８.４９７ １０.１３２

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ２.００８ ２.３８６ ２.８４５ ３.３９２

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

机

械

９９０９００００１５ 　 汽车式起重机 １６ｔ 台班 ０.１２２ ０.１２２ －　 －　

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 －　 －　 ０.１３５ ０.１４９

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０８１ ０.０８１ ０.０９０ ０.０９９

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ２.０６２ ２.４４４ ２.８９６ ３.４３２

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.６２１ ０.７３６ ０.８７３ １.０３５

９９２３００００１３ 　 半自动切割机 １００ｍｍ 台班 ０.３２２ ０.３６３ ０.４１０ ０.４６２

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.２０６ ０.２４４ ０.２９０ ０.３４３

􀅰０１􀅰



(３)内外防腐成品钢管(沟槽连接)
工作内容:准备工作、管子切口、沟槽滚压、管口组对、管道及卡箍安装ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣３３ ３￣１￣３４ ３￣１￣３５ ３￣１￣３６

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２.１６７ ２.４５７ ３.１３７ ３.５３８

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.６５０ ０.７３７ ０.９４１ １.０６１

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.３００ １.４７４ １.８８２ ２.１２３

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.２１７ ０.２４６ ０.３１４ ０.３５４

材

料

１７００００１４－１ 　 钢管 ｍ (１０.１９０) (１０.１９０) (１０.１９０) (１０.１８０)

１８１５００２３ 　 沟槽式管接头(含胶圈) 套 (１.６６７) (１.６６７) (１.６６７) (１.６６７)

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.０５７ ０.０８２ ０.１２３ ０.１３８

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.０１９ ０.０２８ ０.０４１ ０.０４６

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.１３７ ０.２３７ ０.４１６ ０.４７８

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ５.０００ ５.０００ ５.０００ ５.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１２ ０.０２７ ０.０２７ ０.０４２

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００８ ０.０１８ ０.０１８ ０.０２８

９９２３０００８ 　 滚槽机 台班 ０.０２５ ０.０３０ ０.０３０ ０.０３０

􀅰１１􀅰



(４)内外防腐成品钢管(法兰连接)
工作内容:对口、调直、找坡、找正、上胶垫、紧螺栓等操作过程ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣３７ ３￣１￣３８ ３￣１￣３９ ３￣１￣４０ ３￣１￣４１ ３￣１￣４２

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

３００ ３５０ ４００ ４５０ ５００ ６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２.５２６ ３.６２３ ３.８３７ ４.９０７ ５.９４０ ７.３６３

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.７５８ １.０８７ １.１５１ １.４７２ １.７８２ ２.２０９

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.５１５ ２.１７４ ２.３０２ ２.９４４ ３.５６４ ４.４１８

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.２５３ ０.３６２ ０.３８４ ０.４９１ ０.５９４ ０.７３６

材

料

１７００００１７ 　 法兰钢管 ｍ (１０.１８０) (１０.１８０) (１０.１７０) (１０.１７０) (１０.１６０) (１０.１５５)

０３０１０５０４ 　 精制带帽螺栓 ｋｇ ６.９２５ １２.０９２ １２.１１４ １５.１４４ １５.１４４ ２９.９７１

１５０１０１０３ 　 石棉橡胶板 中压 δ０.８~６ ｋｇ ０.６６８ ０.９０９ １.１５２ １.４３４ １.３８６ ２.２２１

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ５.０００ ５.０００ ３.０００ ３.０００ ３.０００ ２.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０４１ ０.０４１ ０.０５４ ０.０５４ ０.０６８ ０.０６８

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０２７ ０.０２７ ０.０３６ ０.０３６ ０.０４５ ０.０４５

工作内容:对口、调直、找坡、找正、上胶垫、紧螺栓等操作过程ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣４３ ３￣１￣４４

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

７００ ８００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ９.３９３ １０.０１８

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ２.８１８ ３.００５

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ５.６３６ ６.０１１

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.９３９ １.００２

材

料

１７００００１７ 　 法兰钢管 ｍ (１０.１５０) (１０.１４５)

０３０１０５０４ 　 精制带帽螺栓 ｋｇ ３９.４１７ ５２.２９４

１５０１０１０３ 　 石棉橡胶板 中压 δ０.８~６ ｋｇ ２.４８８ ２.８０６

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ２.０００ ２.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０９５ ０.１０８

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０６３ ０.０７２

􀅰２１􀅰



(５)内外防腐成品钢管(电弧焊)
工作内容:切管、坡口、磨口、对口、调直、焊接、找坡、找正、安装等操作过程ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣４５ ３￣１￣４６ ３￣１￣４７ ３￣１￣４８ ３￣１￣４９ ３￣１￣５０

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２.０３１ ２.３４３ ２.８１１ ３.５７６ ４.１３３ ４.６９２

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.６０９ ０.７０３ ０.８４３ １.０７３ １.２４０ １.４０８

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.２１９ １.４０６ １.６８７ ２.１４５ ２.４８０ ２.８１５

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.２０３ ０.２３４ ０.２８１ ０.３５８ ０.４１３ ０.４６９

材

料

１７００００１４－１ 　 钢管 ｍ (１０.１９０) (１０.１９０) (１０.１８５) (１０.１８０) (１０.１７５) (１０.１７０)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ －　 ０.１５６ ０.１５６ ０.１５６ ０.１５６ ０.１５６

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０３７ ０.０４４ ０.０５４ ０.０６６ ０.０７５ ０.０８４

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.０６８ ０.０８０ ０.１０７ ０.１２７ ０.１８４ ０.２０９

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ０.７３２ ０.８６１ １.４２７ １.７０２ ２.７１５ ３.３２０

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.８４２ ０.９９０ １.２６６ １.３９９ １.８５０ ２.０１０

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.２８０ ０.３３０ ０.４２２ ０.４６６ ０.６１６ ０.６７１

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１４ ０.０２７ ０.０２７ ０.０４１ ０.０４１ ０.０５４

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００９ ０.０１８ ０.０１８ ０.０２７ ０.０２７ ０.０３６

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.１５５ ０.１８２ ０.２５２ ０.３０１ ０.３８５ ０.４３６

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０１６ ０.０１８ ０.０２５ ０.０３０ ０.０３９ ０.０４４

􀅰３１􀅰



工作内容:切管、坡口、磨口、对口、调直、焊接、找坡、找正、安装等操作过程ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣５１ ３￣１￣５２ ３￣１￣５３ ３￣１￣５４ ３￣１￣５５ ３￣１￣５６

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

４５０ ５００ ６００ ７００ ８００ ９００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ５.６７０ ６.６０７ ８.０７３ ９.４８２ １１.１８０ １２.２９１

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.７０１ １.９８２ ２.４２２ ２.８４５ ３.３５４ ３.６８７

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ３.４０２ ３.９６４ ４.８４４ ５.６８９ ６.７０８ ７.３７５

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.５６７ ０.６６１ ０.８０７ ０.９４８ １.１１８ １.２２９

材

料

１７００００１４－１ 　 钢管 ｍ (１０.１６５) (１０.１６０) (１０.１５５) (１０.１５０) (１０.１４５) (１０.１４０)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.１５６ ０.１５６ ０.１５６ ０.１７２ ０.１７２ ０.１７２

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０９４ ０.１０３ ０.１２５ ０.１４０ ０.１６２ ０.１８１

０３０１０５０１－１ 　 六角螺栓 综合 十套 －　 －　 ０.０３８ ０.０３８ ０.０３８ ０.０３８

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.２４６ ０.２８５ ０.３５６ ０.４０７ ０.５２２ ０.５５２

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ３.６２１ ３.９０５ ５.４４８ ６.２３４ ８.１３８ ９.１３９

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ２.１７７ ２.３２３ ２.８２１ ３.１５０ ３.８４３ ４.１１８

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.７２６ ０.７７７ ０.９４１ １.０５０ １.２８１ １.４２６

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０５４ ０.０６８ ０.０６８ ０.０９５ ０.１０８ ０.１０８

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０３６ ０.０４５ ０.０４５ ０.０６３ ０.０７２ ０.０７２

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.４９２ ０.４９５ ０.７４９ ０.８５９ ０.９９６ １.０４６

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０４９ ０.０５０ ０.０７５ ０.０８６ ０.１００ ０.１０５

􀅰４１􀅰



工作内容:切管、坡口、磨口、对口、调直、焊接、找坡、找正、安装等操作过程ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣５７ ３￣１￣５８ ３￣１￣５９ ３￣１￣６０

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１０００ １２００ １４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １４.２３３ １９.０５０ ２４.１６６ ３０.８４３

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ４.２７０ ５.７１５ ７.２５０ ９.２５３

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ８.５４０ １１.４３０ １４.４９９ １８.５０６

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 １.４２３ １.９０５ ２.４１７ ３.０８４

材

料

１７００００１４－１ 　 钢管 ｍ (１０.１３４) (１０.１２９) (１０.１２４) (１０.１２０)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.１７２ ０.３０６ ０.３０６ ０.３７１

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.２３３ ０.３２０ ０.３７１ ０.４２４

０３０１０５０１－１ 　 六角螺栓 综合 十套 ０.０３８ ０.０５０ ０.０５０ ０.０９８

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.６９２ １.０４５ １.１６３ １.３２４

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ １２.８３９ ２０.４６９ ２３.８４６ ２７.２２４

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ５.３８１ ８.５２３ ９.５１３ １０.９０１

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ １.８０７ ２.８４１ ３.１７１ ３.６３４

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

机

械

９９０９００００１５ 　 汽车式起重机 １６ｔ 台班 ０.１２２ ０.１２２ －　 －　

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 －　 －　 ０.１３５ ０.１４９

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０８１ ０.０８１ ０.０９０ ０.０９９

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 １.３１３ ２.１０５ ２.４５０ ２.７９６

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.１３１ ０.２１１ ０.２４５ ０.２８０

􀅰５１􀅰



(６)内外防腐成品钢管(氩电联焊)
工作内容:切管、坡口、磨口、对口、调直、焊接、找坡、找正、安装等操作过程ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣６１ ３￣１￣６２ ３￣１￣６３ ３￣１￣６４ ３￣１￣６５ ３￣１￣６６

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２.２９０ ２.８１３ ３.２７０ ４.２４１ ４.８４２ ５.１８１

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.６８７ ０.８４４ ０.９８１ １.２７２ １.４５３ １.５５４

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.３７４ １.６８８ １.９６２ ２.５４５ ２.９０５ ３.１０９

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.２２９ ０.２８１ ０.３２７ ０.４２４ ０.４８４ ０.５１８

材

料

１７００００１４－１ 　 钢管 ｍ (１０.１９０) (１０.１９０) (１０.１８５) (１０.１８０) (１０.１７５) (１０.１７０)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ －　 ０.１２７ ０.１２７ ０.１６７ ０.１６７ ０.１６７

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０３１ ０.０４１ ０.０５０ ０.０５８ ０.０７９ ０.０７９

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.０５６ ０.０９１ ０.１２０ ０.１６３ ０.１８４ ０.２５０

０３１５０７０８ 　 镀锌铁丝 ϕ２.８~４.０ ｋｇ ０.０７７ ０.０７７ ０.０７７ ０.０７７ ０.０７７ ０.０７７

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ０.３８３ ０.６９７ １.２９２ １.８４７ ３.０２１ ３.１１８

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ ０.４４７ ０.６１７ ０.７６３ ０.７８７ ０.８０８ ０.９１９

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.０８０ ０.１１０ ０.１３７ ０.１４０ ０.１４３ ０.１６３

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ０.２３３ ０.３０８ ０.３８２ ０.３９３ ０.４０３ ０.４５８

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.５７２ ０.８４５ １.１７０ １.４２９ １.５８１ １.８６９

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.１９１ ０.２８１ ０.３９０ ０.４７７ ０.５２７ ０.６２０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１４ ０.０２７ ０.０２７ ０.０４１ ０.０４１ ０.０５４

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００９ ０.０１８ ０.０１８ ０.０２７ ０.０２７ ０.０３６

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.１６０ ０.２４６ ０.３２５ ０.４８０ ０.５７１ ０.６１３

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.１０４ ０.１４３ ０.１７７ ０.１８３ ０.１８８ ０.２１４

９９２３００００１３ 　 半自动切割机 １００ｍｍ 台班 ０.０５０ ０.０７１ ０.１００ ０.１０４ ０.１０８ ０.１１７

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０１６ ０.０２５ ０.０３３ ０.０４８ ０.０５７ ０.０６１

􀅰６１􀅰



工作内容:切管、坡口、磨口、对口、调直、焊接、找坡、找正、安装等操作过程ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣６７ ３￣１￣６８ ３￣１￣６９ ３￣１￣７０ ３￣１￣７１ ３￣１￣７２

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

４５０ ５００ ６００ ７００ ８００ ９００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ６.１７０ ７.０６６ ８.１４１ ９.７０６ １１.７７０ １３.５２７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.８５１ ２.１２０ ２.４４２ ２.９１２ ３.５３１ ４.０５８

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ３.７０２ ４.２３９ ４.８８５ ５.８２３ ７.０６２ ８.１１６

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.６１７ ０.７０７ ０.８１４ ０.９７１ １.１７７ １.３５３

材

料

１７００００１４－１ 　 钢管 ｍ (１０.１６５) (１０.１６０) (１０.１５５) (１０.１５０) (１０.１４５) (１０.１４０)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.１６７ ０.１６７ ０.１７２ ０.１７２ ０.１７２ ０.１７２

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０８８ ０.０９７ ０.１２５ ０.１４０ ０.１６２ ０.１８１

０３０１０５０１－１ 　 六角螺栓 综合 十套 －　 －　 ０.０３８ ０.０３８ ０.０３８ ０.０３８

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.２８２ ０.３２０ ０.３５６ ０.４０７ ０.５２２ ０.５５２

０３１５０７０８ 　 镀锌铁丝 ϕ２.８~４.０ ｋｇ ０.０７７ ０.０７７ ０.０７７ ０.０８９ ０.０８９ ０.０８９

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ３.４９７ ４.７５０ ５.６８０ ７.４２６ ８.５３３ ９.５８３

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ １.０３２ １.１４４ １.３６８ １.７８１ ２.０４７ ２.２９９

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.１８３ ０.２０３ ０.２４３ ０.３１６ ０.３６３ ０.４０８

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ０.５１７ ０.５７２ ０.６８４ ０.８９１ １.０２３ １.１４９

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ２.４９９ ２.６３６ ３.１８６ ３.９８０ ４.４９８ ４.８２１

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.８３０ ０.８８２ １.０６７ １.３３２ １.５０６ １.６１４

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０５４ ０.０６８ ０.０６８ ０.０９５ ０.１０８ ０.１０８

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０３６ ０.０４５ ０.０４５ ０.０６３ ０.０７２ ０.０７２

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.７０５ ０.８８２ １.０４５ １.２３９ １.４６８ １.７４０

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.２４１ ０.２６５ ０.３１６ ０.３７３ ０.４４３ ０.５２４

９９２３００００１３ 　 半自动切割机 １００ｍｍ 台班 ０.１３４ ０.１５２ ０.１８２ ０.２１４ ０.２４２ ０.２８６

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０７１ ０.０８８ ０.１０５ ０.１２４ ０.１４７ ０.１７４

􀅰７１􀅰



工作内容:切管、坡口、磨口、对口、调直、焊接、找坡、找正、安装等操作过程ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣７３ ３￣１￣７４ ３￣１￣７５ ３￣１￣７６

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１０００ １２００ １４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １６.２５８ ２０.０５６ ２５.０８２ ３１.９０９

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ４.８７７ ６.０１７ ７.５２５ ９.５７３

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ９.７５５ １２.０３３ １５.０４９ １９.１４５

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 １.６２６ ２.００６ ２.５０８ ３.１９１

材

料

１７００００１４－１ 　 钢管 ｍ (１０.１３４) (１０.１２９) (１０.１２４) (１０.１２０)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.１７２ ０.３０６ ０.３０６ ０.３７１

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.２３３ ０.３２０ ０.３７１ ０.４２４

０３０１０５０１－１ 　 六角螺栓 综合 十套 ０.０３８ ０.０５０ ０.０５０ ０.０９８

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.６９２ １.０４５ １.１６３ １.３２４

０３１５０７０８ 　 镀锌铁丝 ϕ２.８~４.０ ｋｇ ０.０８９ ０.１００ ０.１００ ０.１００

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ １３.４６２ １６.１０５ １９.８００ ２４.３４２

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ ３.２２９ ３.８６４ ４.７４７ ５.８３２

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.５７３ ０.６８６ ０.８４２ １.０３５

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ １.６１５ ２.３１８ ２.９４０ ３.７３０

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ６.２９８ ７.４８２ ８.９２２ １０.６３９

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ２.１０８ ２.５０５ ２.９８７ ３.５６２

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

机

械

９９０９００００１５ 　 汽车式起重机 １６ｔ 台班 ０.１２２ ０.１２２ －　 －　

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 －　 －　 ０.１３５ ０.１４９

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０８１ ０.０８１ ０.０９０ ０.０９９

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ２.０６２ ２.４４４ ２.８９６ ３.４３２

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.６２１ ０.７３６ ０.８７３ １.０３５

９９２３００００１３ 　 半自动切割机 １００ｍｍ 台班 ０.３２２ ０.３６３ ０.４１０ ０.４６２

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.２０６ ０.２４４ ０.２９０ ０.３４３

􀅰８１􀅰



(７)预制成品保温管安装(电弧焊)
工作内容:收缩带下料、制塑料焊条、坡口及磨平、组对、安装、焊接、套管连接、找正、就位、固定、

塑料焊、人工发泡、做收缩带等操作过程ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣７７ ３￣１￣７８ ３￣１￣７９ ３￣１￣８０ ３￣１￣８１ ３￣１￣８２

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ３.２１３ ３.６５８ ４.６９７ ５.６５８ ６.９１３ ７.７３９

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.９６４ １.０９７ １.４０９ １.６９７ ２.０７４ ２.３２２

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.９２８ ２.１９５ ２.８１８ ３.３９５ ４.１４８ ４.６４３

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.３２１ ０.３６６ ０.４７０ ０.５６６ ０.６９１ ０.７７４

材

料

１８２９０００７ 　 高密度聚乙烯连接套管 ｍ (１.１９０) (１.１９０) (１.１９０) (１.１９０) (１.１９０) (１.１９０)

１８３１００２３ 　 收缩带 ｍ２ (０.５２５) (０.６５６) (１.１８１) (１.３００) (１.３７８) (１.６１５)

１５１３０３０２ 　 聚氨酯硬质泡沫预制管 ｍ (１０.０５０) (１０.０４１) (１０.０３１) (１０.０２１) (１０.０１１) (１０.００１)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ －　 ０.１６７ ０.１６７ ０.１６７ ０.１６７ ０.１６７

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０４５ ０.０６７ ０.０８２ ０.１０１ ０.１１４ ０.１２９

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.９０５ １.００８ １.０９８ １.１５６ １.２１８ １.２６０

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.２３８ ０.３３３ ０.５６８ ０.６７９ ０.９０９ １.１４５

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ０.６６４ ０.９１８ １.８０６ ２.１５４ ２.９３５ ３.８５１

０３１３０１０２０４－１ 　 硬聚氯乙烯焊条 ϕ４ ｍ ２.９６７ ３.６３４ ４.１６７ ４.８３４ ５.７６７ ６.４５１

０３１５１３０３０１ 　 塑料钻头 ϕ２６ 个 ０.０１０ ０.０１０ ０.０１０ ０.０１０ ０.０１０ ０.０１０

０３１５０７０００３ 　 镀锌铁丝 ϕ４.０ ｋｇ ０.１６２ ０.１６８ ０.１６８ ０.２１０ ０.２１０ ０.２１０

１４０３０００２ 　 汽油 综合 ｋｇ ５.２８２ ６.６０３ １１.８８５ １３.０７４ １３.８６６ １６.２４３

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.５７８ ０.８９８ １.２６５ １.４８２ １.６９１ １.９７１

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.１９３ ０.３００ ０.４２２ ０.４７０ ０.５６４ ０.６５７

１５１３０３０１ 　 聚氨酯硬质泡沫 Ａ、Ｂ 料 ｍ３ ０.０３０ ０.０４２ ０.０７０ ０.０８０ ０.０９２ ０.１１２

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１４ ０.０２７ ０.０２７ ０.０４１ ０.０４１ ０.０５４

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００９ ０.０１８ ０.０１８ ０.０２７ ０.０２７ ０.０３６

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.２３８ ０.３２３ ０.４５４ ０.５４３ ０.６５１ ０.７６３

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０２４ ０.０３２ ０.０４５ ０.０５４ ０.０６５ ０.０７６

􀅰９１􀅰



工作内容:收缩带下料、制塑料焊条、坡口及磨平、组对、安装、焊接、套管连接、找正、就位、固定、
塑料焊、人工发泡、做收缩带等操作过程ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣８３ ３￣１￣８４ ３￣１￣８５ ３￣１￣８６ ３￣１￣８７ ３￣１￣８８

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

４５０ ５００ ６００ ７００ ８００ ９００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ９.８８３ １２.０２７ １３.００６ １４.２９１ １７.１７１ １９.８８６

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ２.９６５ ３.６０８ ３.９０２ ４.２８７ ５.１５１ ５.９６６

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ５.９３０ ７.２１６ ７.８０３ ８.５７５ １０.３０３ １１.９３１

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.９８８ １.２０３ １.３０１ １.４２９ １.７１７ １.９８９

材

料

１８２９０００７ 　 高密度聚乙烯连接套管 ｍ (１.１９０) (１.１９０) (１.１９０) (１.１９０) (１.１９０) (１.１９０)

１８３１００２３ 　 收缩带 ｍ２ (１.７７２) (１.９３０) (２.１６６) (２.２７６) (２.５２４) (２.７７２)

１５１３０３０２ 　 聚氨酯硬质泡沫预制管 ｍ (９.９９６) (９.９９１) (９.９８１) (９.９８１) (９.９８１) (９.９８１)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.１６７ ０.１６７ ０.１６８ ０.１８３ ０.１８３ ０.１８３

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.１４３ ０.１５７ ０.１９１ ０.２１８ ０.２４８ ０.２７９

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ １.２８３ １.３０７ １.４２８ １.５４２ １.６６６ １.７９８

０３０１０５０１－１ 　 六角螺栓 综合 十套 －　 －　 ０.０４０ ０.０４０ ０.０４０ ０.０４０

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 １.３００ １.４５５ １.７５３ １.８７０ ２.１３０ ２.３８９

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ４.３４３ ４.８３６ ５.７７９ ７.５５２ ８.６７７ ９.７４４

０３１３０１０２０４－１ 　 硬聚氯乙烯焊条 ϕ４ ｍ ７.００９ ７.５６７ ８.６３４ ９.６１６ １０.７１６ １１.８１６

０３１５１３０３０１ 　 塑料钻头 ϕ２６ 个 ０.０１０ ０.０１０ ０.０１０ ０.０１６ ０.０１６ ０.０２０

０３１５０７０００３ 　 镀锌铁丝 ϕ４.０ ｋｇ ０.２３１ ０.２５２ ０.２５２ ０.３１４ ０.３１４ ０.３９２

１４０３０００２ 　 汽油 综合 ｋｇ １７.８２７ １９.４１２ ２１.７８８ ２３.５３５ ２６.３０８ ２９.０８１

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ２.１２９ ２.２８７ ２.７６５ ３.４５４ ３.９０４ ４.１８４

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.７１０ ０.７６２ ０.９２２ １.１５１ １.３０１ １.３９５

１５１３０３０１ 　 聚氨酯硬质泡沫 Ａ、Ｂ 料 ｍ３ ０.１２３ ０.１３３ ０.１５２ ０.１５９ ０.１８２ ０.２０２

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０５４ ０.０６８ ０.０６８ ０.０９５ ０.１０８ ０.１０８

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０３６ ０.０４５ ０.０４５ ０.０６３ ０.０７２ ０.０７２

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.８５９ ０.９５６ １.１３３ １.３４２ １.５９１ １.８８５

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０８６ ０.０９６ ０.１１３ ０.１３４ ０.１５９ ０.１８９

􀅰０２􀅰



工作内容:收缩带下料、制塑料焊条、坡口及磨平、组对、安装、焊接、套管连接、找正、就位、固定、
塑料焊、人工发泡、做收缩带等操作过程ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣８９ ３￣１￣９０

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１０００ １２００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２３.７４３ ２８.８６９

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ７.１２３ ８.６６１

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １４.２４６ １７.３２１

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ２.３７４ ２.８８７

材

料

１８２９０００７ 　 高密度聚乙烯连接套管 ｍ (１.１９０) (１.１９０)

１８３１００２３ 　 收缩带 ｍ２ (３.０１８) (３.５１２)

１５１３０３０２ 　 聚氨酯硬质泡沫预制管 ｍ (９.９８１) (９.９８１)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.１８３ ０.１８３

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.３０９ ０.３７０

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ １.９４０ ２.０９４

０３０１０５０１－１ 　 六角螺栓 综合 十套 ０.０４０ ０.０８０

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ２.６４９ ３.１６９

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ １３.６８９ １６.３７７

０３１３０１０２０４－１ 　 硬聚氯乙烯焊条 ϕ４ ｍ １２.９１６ １５.１００

０３１５１３０３０１ 　 塑料钻头 ϕ２６ 个 ０.０２０ ０.０２４

０３１５０７０００３ 　 镀锌铁丝 ϕ４.０ ｋｇ ０.３９２ ０.４９０

１４０３０００２ 　 汽油 综合 ｋｇ ３１.８３６ ３７.３８２

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ５.４６６ ６.４９４

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ １.８２２ ２.１６５

１５１３０３０１ 　 聚氨酯硬质泡沫 Ａ、Ｂ 料 ｍ３ ０.２２２ ０.２６３

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００

机

械

９９０９００００１５ 　 汽车式起重机 １６ｔ 台班 ０.１２２ ０.１２２

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０８１ ０.０８１

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ２.２３４ ２.６４７

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.２２３ ０.２６５

􀅰１２􀅰



(８)预制成品保温管安装(氩电联焊)
工作内容:收缩带下料、制塑料焊条、坡口及磨平、组对、安装、焊接、套管连接、找正、就位、固定、

塑料焊、人工发泡、做收缩带等操作过程ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　
定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣９１ ３￣１￣９２ ３￣１￣９３ ３￣１￣９４ ３￣１￣９５ ３￣１￣９６

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ３.２６８ ３.７３３ ４.８１３ ５.７９７ ７.０７７ ７.９４０

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.９８０ １.１２０ １.４４４ １.７３９ ２.１２３ ２.３８２

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.９６１ ２.２４０ ２.８８８ ３.４７８ ４.２４６ ４.７６４

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.３２７ ０.３７３ ０.４８１ ０.５８０ ０.７０８ ０.７９４

材

料

１８２９０００７ 　 高密度聚乙烯连接套管 ｍ (１.１９０) (１.１９０) (１.１９０) (１.１９０) (１.１９０) (１.１９０)

１８３１００２３ 　 收缩带 ｍ２ (０.５２５) (０.６５６) (１.１８１) (１.３００) (１.３７８) (１.６１５)

１５１３０３０２ 　 聚氨酯硬质泡沫预制管 ｍ (１０.０５０) (１０.０４１) (１０.０３１) (１０.０２１) (１０.０１１) (１０.００１)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ －　 ０.１６７ ０.１６７ ０.１６７ ０.１６７ ０.１６７

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ ０.４７５ ０.６６５ ０.８２４ ０.９８９ １.１５２ １.２９５

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０４５ ０.０６７ ０.０８２ ０.１０１ ０.１１４ ０.１２９

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.９０５ １.００８ １.０９８ １.１５６ １.２１８ １.２６０

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.２２９ ０.３３３ ０.５５１ ０.６５９ ０.９０９ １.１１８

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.０８５ ０.１１９ ０.１４７ ０.１７７ ０.２０６ ０.２３１

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ０.５０２ ０.６９５ １.５２２ １.８１５ ２.５４１ ３.３９７

０３１３０１０２０４－１ 　 硬聚氯乙烯焊条 ϕ４ ｍ ２.９６７ ３.６３４ ４.１６７ ４.８３４ ５.７６７ ６.４５１

０３１５１３０３０１ 　 塑料钻头 ϕ２６ 个 ０.０１０ ０.０１０ ０.０１０ ０.０１０ ０.０１０ ０.０１０

０３１５０７０００３ 　 镀锌铁丝 ϕ４.０ ｋｇ ０.１６２ ０.１６８ ０.１６８ ０.２１０ ０.２１０ ０.２１０

１４０３０００２ 　 汽油 综合 ｋｇ ５.２８２ ６.６０３ １１.８８５ １３.０７４ １３.８６６ １６.２４３

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ０.２３８ ０.３３２ ０.４１２ ０.４９４ ０.５７６ ０.６４７

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.５７８ ０.８９８ １.２６５ １.４８２ １.６９１ １.９７１

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.１９３ ０.３００ ０.４２２ ０.４７０ ０.５６４ ０.６５７

１５１３０３０１ 　 聚氨酯硬质泡沫 Ａ、Ｂ 料 ｍ３ ０.０３０ ０.０４２ ０.０７０ ０.０８０ ０.０９２ ０.１１２

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１４ ０.０２７ ０.０２７ ０.０４１ ０.０４１ ０.０５４

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００９ ０.０１８ ０.０１８ ０.０２７ ０.０２７ ０.０３６

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.１８０ ０.２４５ ０.３８３ ０.４５８ ０.５４９ ０.６７４

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.１１６ ０.１５９ ０.１９５ ０.２３４ ０.２８１ ０.３０６

９９２３００００１３ 　 半自动切割机 １００ｍｍ 台班 ０.０５０ ０.０７１ ０.１００ ０.１０５ ０.１０８ ０.１１６

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０１８ ０.０２５ ０.０３８ ０.０４６ ０.０５５ ０.０６７

􀅰２２􀅰



工作内容:收缩带下料、制塑料焊条、坡口及磨平、组对、安装、焊接、套管连接、找正、就位、固定、
塑料焊、人工发泡、做收缩带等操作过程ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣９７ ３￣１￣９８ ３￣１￣９９ ３￣１￣１００ ３￣１￣１０１ ３￣１￣１０２

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

４５０ ５００ ６００ ７００ ８００ ９００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ９.２８３ １０.６２７ １３.３９８ １４.２１３ １７.６０７ ２０.４０２

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ２.７８５ ３.１８８ ４.０１９ ４.２６４ ５.２８２ ６.１２１

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ５.５７０ ６.３７６ ８.０３９ ８.５２８ １０.５６４ １２.２４１

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.９２８ １.０６３ １.３４０ １.４２１ １.７６１ ２.０４０

材

料

１８２９０００７ 　 高密度聚乙烯连接套管 ｍ (１.１９０) (１.１９０) (１.１９０) (１.１９０) (１.１９０) (１.１９０)

１８３１００２３ 　 收缩带 ｍ２ (１.７７２) (１.９３０) (２.１６６) (２.２７６) (２.５２４) (２.７７２)

１５１３０３０２ 　 聚氨酯硬质泡沫预制管 ｍ (９.９９６) (９.９９１) (９.９８１) (９.９８１) (９.９８１) (９.９８１)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.１６７ ０.１６７ ０.１６８ ０.１８３ ０.１８３ ０.１８３

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ １.４６０ １.６２４ １.９４３ ２.５３０ ２.９０６ ３.２６４

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.１４３ ０.１５７ ０.１９１ ０.２１８ ０.２４８ ０.２７９

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ １.２８３ １.３０７ １.４２８ １.５４２ １.６６６ １.７９８

０３０１０５０１－１ 　 六角螺栓 综合 十套 －　 －　 ０.０４０ ０.０４０ ０.０４０ ０.０４０

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 １.２８６ １.４５５ １.７１４ １.８７０ ２.１３０ ２.３８９

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.２６１ ０.２９０ ０.３４７ ０.４５２ ０.５１９ ０.５８３

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ３.８３４ ４.２７０ ５.１０６ ６.６７６ ７.６７１ ８.６１４

０３１３０１０２０４－１ 　 硬聚氯乙烯焊条 ϕ４ ｍ ７.００９ ７.５６７ ８.６３４ ９.６１６ １０.７１６ １１.８１６

０３１５１３０３０１ 　 塑料钻头 ϕ２６ 个 ０.０１０ ０.０１０ ０.０１０ ０.０１６ ０.０１６ ０.０２０

０３１５０７０００３ 　 镀锌铁丝 ϕ４.０ ｋｇ ０.２３１ ０.２５２ ０.２５２ ０.３１４ ０.３１４ ０.３９２

１４０３０００２ 　 汽油 综合 ｋｇ １７.８２７ １９.４１２ ２１.７８８ ２３.５３５ ２６.３０８ ２９.０８１

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ０.７３０ ０.８１２ ０.９７１ １.２６５ １.４５３ １.６３２

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ２.１２９ ２.２８７ ２.７６５ ３.４５４ ３.９０４ ４.１８４

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.７１０ ０.７６２ ０.９２２ １.１５１ １.３０１ １.３９５

１５１３０３０１ 　 聚氨酯硬质泡沫 Ａ、Ｂ 料 ｍ３ ０.１２３ ０.１３３ ０.１５２ ０.１５９ ０.１８２ ０.２０２

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０５４ ０.０６８ ０.０６８ ０.０９５ ０.１０８ ０.１０８

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０３６ ０.０４５ ０.０４５ ０.０６３ ０.０７２ ０.０７２

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.７５９ ０.８４５ １.００１ １.１８６ １.４０６ １.６６６

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.３４６ ０.３８５ ０.４５９ ０.５４３ ０.６４４ ０.７６３

９９２３００００１３ 　 半自动切割机 １００ｍｍ 台班 ０.１３４ ０.１５２ ０.１８１ ０.２１４ ０.２４２ ０.２８６

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０７６ ０.０８４ ０.１００ ０.１１９ ０.１４１ ０.１６７

􀅰３２􀅰



工作内容:收缩带下料、制塑料焊条、坡口及磨平、组对、安装、焊接、套管连接、找正、就位、固定、
塑料焊、人工发泡、做收缩带等操作过程ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣１０３ ３￣１￣１０４

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１０００ １２００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２４.３５７ ２９.５９８

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ７.３０７ ８.８７９

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １４.６１４ １７.７５９

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ２.４３６ ２.９６０

材

料

１８２９０００７ 　 高密度聚乙烯连接套管 ｍ (１.１９０) (１.１９０)

１８３１００２３ 　 收缩带 ｍ２ (３.０１８) (３.５１２)

１５１３０３０２ 　 聚氨酯硬质泡沫预制管 ｍ (９.９８１) (９.９８１)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.１８３ ０.１８３

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ ４.５８５ ５.４８６

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.３０９ ０.３７０

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ １.９４０ ２.０９４

０３０１０５０１－１ 　 六角螺栓 综合 十套 ０.０４０ ０.０８０

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ２.６４９ ３.０５８

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.８１９ ０.９８０

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ １２.１０２ １４.４７８

０３１３０１０２０４－１ 　 硬聚氯乙烯焊条 ϕ４ ｍ １２.９１６ １５.１００

０３１５１３０３０１ 　 塑料钻头 ϕ２６ 个 ０.０２０ ０.０２４

０３１５０７０００３ 　 镀锌铁丝 ϕ４.０ ｋｇ ０.３９２ ０.４９０

１４０３０００２ 　 汽油 综合 ｋｇ ３１.８３６ ３７.３８２

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ２.２９３ ３.２９２

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ５.４６６ ６.４９４

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ １.８２２ ２.１６５

１５１３０３０１ 　 聚氨酯硬质泡沫 Ａ、Ｂ 料 ｍ３ ０.２２２ ０.２６３

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００

机

械

９９０９００００１５ 　 汽车式起重机 １６ｔ 台班 ０.１２２ ０.１２２

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０８１ ０.０８１

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 １.９７５ ２.３４０

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.９０４ １.０７１

９９２３００００１３ 　 半自动切割机 １００ｍｍ 台班 ０.３０２ ０.２１４

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.１９７ ０.２３４

􀅰４２􀅰



１.２ 球墨铸铁管安装
(１)球墨铸铁管安装(自锚接口)

工作内容:检查及清扫管材、切管、上胶圈、管道安装等操作过程ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣１０５ ３￣１￣１０６ ３￣１￣１０７ ３￣１￣１０８ ３￣１￣１０９ ３￣１￣１１０

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.６３３ ２.０３７ ２.２４３ ２.５５２ ２.６０３ ２.９２６

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.４９０ ０.６１１ ０.６７３ ０.７６６ ０.７８１ ０.８７８

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.９８０ １.２２２ １.３４６ １.５３１ １.５６２ １.７５５

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１６３ ０.２０４ ０.２２４ ０.２５５ ０.２６０ ０.２９３

材

料

１７１１０００３ 　 球墨铸铁管 ｍ (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００)

１８０００００３０１ 　 挡环 ＤＮ１５０ 个 １.７２０ －　 －　 －　 －　 －　

１８０００００３０２ 　 挡环 ＤＮ２００ 个 －　 １.７２０ －　 －　 －　 －　

１８０００００３０３ 　 挡环 ＤＮ２５０ 个 －　 －　 １.７２０ －　 －　 －　

１８０００００３０４ 　 挡环 ＤＮ３００ 个 －　 －　 －　 １.７２０ －　 －　

１８０００００３０５ 　 挡环 ＤＮ３５０ 个 －　 －　 －　 －　 １.７２０ －　

１８０００００３０６ 　 挡环 ＤＮ４００ 个 －　 －　 －　 －　 －　 １.７２０

０２０５０００００４ 　 橡胶圈 ＤＮ１５０ 个 １.７２０ －　 －　 －　 －　 －　

０２０５０００００５ 　 橡胶圈 ＤＮ２００ 个 －　 １.７２０ －　 －　 －　 －　

０２０５０００００６ 　 橡胶圈 ＤＮ２５０ 个 －　 －　 １.７２０ －　 －　 －　

０２０５０００００７ 　 橡胶圈 ＤＮ３００ 个 －　 －　 －　 １.７２０ －　 －　

０２０５０００００８ 　 橡胶圈 ＤＮ３５０ 个 －　 －　 －　 －　 １.７２０ －　

０２０５０００００９ 　 橡胶圈 ＤＮ４００ 个 －　 －　 －　 －　 －　 １.７２０

１４０７０００２ 　 润滑油 ｋｇ ０.０８８ ０.１５８ ０.１４６ ０.１３３ ０.１４２ ０.１５１

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.０８５ ０.１５１ ０.１８６ ０.２２０ ０.３１７ ０.４１４

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.０２８ ０.０５０ ０.０６２ ０.０７３ ０.１０６ ０.１３８

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０２７ ０.０４１ ０.０４１ ０.０５４ ０.０５４ ０.０５４

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０１８ ０.０２７ ０.０２７ ０.０３６ ０.０３６ ０.０３６

􀅰５２􀅰



工作内容:检查及清扫管材、切管、上胶圈、管道安装等操作过程ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣１１１ ３￣１￣１１２ ３￣１￣１１３ ３￣１￣１１４ ３￣１￣１１５ ３￣１￣１１６

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

４５０ ５００ ６００ ７００ ８００ ９００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ３.３７３ ３.８４２ ４.６８８ ６.５８２ ７.３６０ ９.３８２

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.０１２ １.１５３ １.４０６ １.９７５ ２.２０８ ２.８１５

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ２.０２４ ２.３０５ ２.８１３ ３.９４９ ４.４１６ ５.６２９

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.３３７ ０.３８４ ０.４６９ ０.６５８ ０.７３６ ０.９３８

材

料

１７１１０００３ 　 球墨铸铁管 ｍ (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００)

１８０００００３０７ 　 挡环 ＤＮ４５０ 个 １.７２０ －　 －　 －　 －　 －　

１８０００００３０８ 　 挡环 ＤＮ５００ 个 －　 １.７２０ －　 －　 －　 －　

１８０００００３０９ 　 挡环 ＤＮ６００ 个 －　 －　 １.７２０ －　 －　 －　

１８０００００３１０ 　 挡环 ＤＮ７００ 个 －　 －　 －　 １.７２０ －　 －　

１８０００００３１１ 　 挡环 ＤＮ８００ 个 －　 －　 －　 －　 １.７２０ －　

１８０００００３１２ 　 挡环 ＤＮ９００ 个 －　 －　 －　 －　 －　 １.７２０

０２０５００００１９ 　 橡胶圈 ＤＮ４５０ 个 １.７２０ －　 －　 －　 －　 －　

０２０５００００１０ 　 橡胶圈 ＤＮ５００ 个 －　 １.７２０ －　 －　 －　 －　

０２０５００００１１ 　 橡胶圈 ＤＮ６００ 个 －　 －　 １.７２０ －　 －　 －　

０２０５００００１２ 　 橡胶圈 ＤＮ７００ 个 －　 －　 －　 １.７２０ －　 －　

０２０５００００１３ 　 橡胶圈 ＤＮ８００ 个 －　 －　 －　 －　 １.７２０ －　

０２０５００００１４ 　 橡胶圈 ＤＮ９００ 个 －　 －　 －　 －　 －　 １.７２０

１４０７０００２ 　 润滑油 ｋｇ ０.１６８ ０.１８４ ０.２１８ ０.２５１ ０.２８５ ０.３３２

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.４６８ ０.５２１ ０.６３３ ０.７４３ ０.８２５ ０.９１９

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.１５６ ０.１７４ ０.２１１ ０.２４８ ０.２７５ ０.３０６

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０５４ ０.０５４ ０.０６８ ０.０６８ ０.０８１ ０.０８１

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０３６ ０.０３６ ０.０４５ ０.０４５ ０.０５４ ０.０５４

􀅰６２􀅰



工作内容:检查及清扫管材、切管、上胶圈、管道安装等操作过程ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣１１７ ３￣１￣１１８ ３￣１￣１１９ ３￣１￣１２０

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１０００ １２００ １４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １０.４４１ １４.２９１ ２０.９７０ ３０.５６９

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ３.１３２ ４.２８７ ６.２９１ ９.１７１

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ６.２６５ ８.５７５ １２.５８２ １８.３４１

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 １.０４４ １.４２９ ２.０９７ ３.０５７

材

料

１７１１０００３ 　 球墨铸铁管 ｍ (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００)

１８０００００３１３ 　 挡环 ＤＮ１０００ 个 １.７２０ －　 －　 －　

１８０００００３１４ 　 挡环 ＤＮ１２００ 个 －　 １.７２０ －　 －　

１８０００００３１５ 　 挡环 ＤＮ１４００ 个 －　 －　 １.７２０ －　

１８０００００３１６ 　 挡环 ＤＮ１６００ 个 －　 －　 －　 １.７２０

０２０５００００１５ 　 橡胶圈 ＤＮ１０００ 个 １.７２０ －　 －　 －　

０２０５００００１６ 　 橡胶圈 ＤＮ１２００ 个 －　 １.７２０ －　 －　

０２０５００００１７ 　 橡胶圈 ＤＮ１４００ 个 －　 －　 １.７２０ －　

０２０５００００１８ 　 橡胶圈 ＤＮ１６００ 个 －　 －　 －　 １.７２０

１４０７０００２ 　 润滑油 ｋｇ ０.３５１ ０.４１８ ０.５０２ ０.５６８

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ １.０２９ １.１２１ １.２１２ １.３２２

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.３４３ ０.３７４ ０.４０４ ０.４４１

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

机

械

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 ０.１２２ ０.１２２ －　 －　

９９０９００００１７ 　 汽车式起重机 ２５ｔ 台班 －　 －　 ０.１４９ ０.１７４

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０８１ ０.０８１ ０.０９９ ０.１１６

􀅰７２􀅰



(２)球墨铸铁管安装(胶圈接口)
工作内容:检查及清扫管材、切管、上胶圈、管道安装等操作过程ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣１２１ ３￣１￣１２２ ３￣１￣１２３ ３￣１￣１２４ ３￣１￣１２５ ３￣１￣１２６

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.６２９ ２.０３２ ２.２４０ ２.５４８ ２.５９９ ２.９２１

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.４８９ ０.６１０ ０.６７２ ０.７６４ ０.７８０ ０.８７６

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.９７７ １.２１９ １.３４４ １.５２９ １.５５９ １.７５３

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１６３ ０.２０３ ０.２２４ ０.２５５ ０.２６０ ０.２９２

材

料

１７１１０００３ 　 球墨铸铁管 ｍ (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００)

０２０５０００００４ 　 橡胶圈 ＤＮ１５０ 个 １.７２０ －　 －　 －　 －　 －　

０２０５０００００５ 　 橡胶圈 ＤＮ２００ 个 －　 １.７２０ －　 －　 －　 －　

０２０５０００００６ 　 橡胶圈 ＤＮ２５０ 个 －　 －　 １.７２０ －　 －　 －　

０２０５０００００７ 　 橡胶圈 ＤＮ３００ 个 －　 －　 －　 １.７２０ －　 －　

０２０５０００００８ 　 橡胶圈 ＤＮ３５０ 个 －　 －　 －　 －　 １.７２０ －　

０２０５０００００９ 　 橡胶圈 ＤＮ４００ 个 －　 －　 －　 －　 －　 １.７２０

１４０７０００２ 　 润滑油 ｋｇ ０.０８８ ０.１１８ ０.１２６ ０.１３３ ０.１４２ ０.１５１

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.０８５ ０.１５１ ０.１８６ ０.２２０ ０.３１７ ０.４１４

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.０２８ ０.０５０ ０.０６２ ０.０７３ ０.１０６ ０.１３８

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０２７ ０.０４１ ０.０４１ ０.０５４ ０.０５４ ０.０５４

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０１８ ０.０２７ ０.０２７ ０.０３６ ０.０３６ ０.０３６

􀅰８２􀅰



工作内容:检查及清扫管材、切管、上胶圈、管道安装等操作过程ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣１２７ ３￣１￣１２８ ３￣１￣１２９ ３￣１￣１３０ ３￣１￣１３１ ３￣１￣１３２

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

４５０ ５００ ６００ ７００ ８００ ９００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ３.３７０ ３.８３８ ４.６８０ ６.５７３ ７.３５２ ９.３７３

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.０１１ １.１５１ １.４０４ １.９７２ ２.２０６ ２.８１２

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ２.０２２ ２.３０３ ２.８０８ ３.９４４ ４.４１１ ５.６２４

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.３３７ ０.３８４ ０.４６８ ０.６５７ ０.７３５ ０.９３７

材

料

１７１１０００３ 　 球墨铸铁管 ｍ (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００)

０２０５００００１９ 　 橡胶圈 ＤＮ４５０ 个 １.７２０ －　 －　 －　 －　 －　

０２０５００００１０ 　 橡胶圈 ＤＮ５００ 个 －　 １.７２０ －　 －　 －　 －　

０２０５００００１１ 　 橡胶圈 ＤＮ６００ 个 －　 －　 １.７２０ －　 －　 －　

０２０５００００１２ 　 橡胶圈 ＤＮ７００ 个 －　 －　 －　 １.７２０ －　 －　

０２０５００００１３ 　 橡胶圈 ＤＮ８００ 个 －　 －　 －　 －　 １.７２０ －　

０２０５００００１４ 　 橡胶圈 ＤＮ９００ 个 －　 －　 －　 －　 －　 １.７２０

１４０７０００２ 　 润滑油 ｋｇ ０.１６８ ０.１８４ ０.２１８ ０.２５１ ０.２８５ ０.３３２

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.４６８ ０.５２１ ０.６３３ ０.７４３ ０.８２５ ０.９１９

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.１５６ ０.１７４ ０.２１１ ０.２４８ ０.２７５ ０.３０６

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０５４ ０.０５４ ０.０６８ ０.０６８ ０.０８１ ０.０８１

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０３６ ０.０３６ ０.０４５ ０.０４５ ０.０５４ ０.０５４

􀅰９２􀅰



工作内容:检查及清扫管材、切管、上胶圈、管道安装等操作过程ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣１３３ ３￣１￣１３４ ３￣１￣１３５ ３￣１￣１３６

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１０００ １２００ １４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １０.４３３ １４.２７９ ２０.９５８ ３０.５５７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ３.１３０ ４.２８４ ６.２８７ ９.１６７

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ６.２６０ ８.５６７ １２.５７５ １８.３３４

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 １.０４３ １.４２８ ２.０９６ ３.０５６

材

料

１７１１０００３ 　 球墨铸铁管 ｍ (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００)

０２０５００００１５ 　 橡胶圈 ＤＮ１０００ 个 １.７２０ －　 －　 －　

０２０５００００１６ 　 橡胶圈 ＤＮ１２００ 个 －　 １.７２０ －　 －　

０２０５００００１７ 　 橡胶圈 ＤＮ１４００ 个 －　 －　 １.７２０ －　

０２０５００００１８ 　 橡胶圈 ＤＮ１６００ 个 －　 －　 －　 １.７２０

１４０７０００２ 　 润滑油 ｋｇ ０.３５１ ０.４１８ ０.５０２ ０.５６８

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ １.０２９ １.１２１ １.２１２ １.３２２

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.３４３ ０.３７４ ０.４０４ ０.４４１

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

机

械

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 ０.１２２ ０.１２２ －　 －　

９９０９００００１７ 　 汽车式起重机 ２５ｔ 台班 －　 －　 ０.１４９ ０.１７４

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０８１ ０.０８１ ０.０９９ ０.１１６

􀅰０３􀅰



(３)球墨铸铁管安装(机械接口)
工作内容:检查及清扫管材、切管、上胶圈、紧螺栓、管道安装等操作过程ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣１３７ ３￣１￣１３８ ３￣１￣１３９ ３￣１￣１４０ ３￣１￣１４１ ３￣１￣１４２

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.９５９ １.９８７ ２.２８７ ３.０８７ ３.５５３ ４.４６２

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.５８８ ０.５９６ ０.６８６ ０.９２６ １.０６６ １.３３９

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.１７５ １.１９２ １.３７２ １.８５２ ２.１３２ ２.６７７

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１９６ ０.１９９ ０.２２９ ０.３０９ ０.３５５ ０.４４６

材

料

１７１１０００６ 　 活动法兰球墨铸铁管 ｍ (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００)

２０１１０００４ 　 活动法兰 片 (１.６６７) (１.６６７) (１.６６７) (１.６６７) (１.６６７) (１.６６７)

２１５５０００４０３ 　 支撑圈 ＤＮ１５０ 套 １.７２０ －　 －　 －　 －　 －　

２１５５０００４０４ 　 支撑圈 ＤＮ２００ 套 －　 １.７２０ －　 －　 －　 －　

２１５５０００４０５ 　 支撑圈 ＤＮ２５０ 套 －　 －　 １.７２０ －　 －　 －　

２１５５０００４０６ 　 支撑圈 ＤＮ３００ 套 －　 －　 －　 １.７２０ －　 －　

２１５５０００４０７ 　 支撑圈 ＤＮ３５０ 套 －　 －　 －　 －　 １.７２０ －　

２１５５０００４０８ 　 支撑圈 ＤＮ４００ 套 －　 －　 －　 －　 －　 １.７２０

０２０５０００２０１ 　 胶圈(机接) ＤＮ１５０ 个 １.７２０ －　 －　 －　 －　 －　

０２０５０００２０２ 　 胶圈(机接) ＤＮ２００ 个 －　 １.７２０ －　 －　 －　 －　

０２０５０００２０３ 　 胶圈(机接) ＤＮ２５０ 个 －　 －　 １.７２０ －　 －　 －　

０２０５０００２０４ 　 胶圈(机接) ＤＮ３００ 个 －　 －　 －　 １.７２０ －　 －　

０２０５０００２０５ 　 胶圈(机接) ＤＮ３５０ 个 －　 －　 －　 －　 １.７２０ －　

０２０５０００２０６ 　 胶圈(机接) ＤＮ４００ 个 －　 －　 －　 －　 －　 １.７２０

０３１５０７０２ 　 镀锌铁丝 ϕ０.７~１.２ ｋｇ ０.０２５ ０.０２５ ０.０３３ ０.０４２ ０.０４６ ０.０５０

０２０９０００３ 　 塑料布 ｍ２ ０.０２８ ０.３５０ ０.４５０ ０.５５０ ０.６６７ ０.７８３

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.２４２ ０.３０８ ０.３３３ ０.３５８ ０.３７１ ０.３８３

０３０１０５０３０６ 　 带帽螺栓(玛钢) Ｍ２０×９５ 套 １０.３０２ －　 －　 －　 －　 －　

０３０１０５０３０７ 　 带帽螺栓(玛钢) Ｍ２０×１００ 套 －　 １０.３０２ １３.７３６ １３.７３６ －　 －　

０３０１０５０３０８ 　 带帽螺栓(玛钢) Ｍ２０×１１０ 套 －　 －　 －　 －　 １７.１７０ ２０.６０４

０３１５０７０８ 　 镀锌铁丝 ϕ２.８~４.０ ｋｇ ０.０５０ ０.０５０ ０.０５０ ０.０５０ ０.０５０ ０.０５０

１４０９０００６ 　 黄甘油 ｋｇ ０.１１７ ０.１５０ ０.１８３ ０.２１７ ０.２５８ ０.３００

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０２７ ０.０３６ ０.０４１ ０.０５４ ０.０５４ ０.０５４

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０１８ ０.０２４ ０.０２７ ０.０３６ ０.０３６ ０.０３６

􀅰１３􀅰



工作内容:检查及清扫管材、切管、上胶圈、紧螺栓、管道安装等操作过程ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣１４３ ３￣１￣１４４ ３￣１￣１４５ ３￣１￣１４６ ３￣１￣１４７ ３￣１￣１４８

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

４５０ ５００ ６００ ７００ ８００ ９００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ５.４０１ ７.２０７ ８.６５２ １１.０９２ １３.７６６ １７.３２７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.６２０ ２.１６２ ２.５９６ ３.３２８ ４.１３０ ５.１９８

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ３.２４１ ４.３２４ ５.１９１ ６.６５５ ８.２５９ １０.３９６

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.５４０ ０.７２１ ０.８６５ １.１０９ １.３７７ １.７３３

材

料

１７１１０００６ 　 活动法兰球墨铸铁管 ｍ (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００)

２０１１０００４ 　 活动法兰 片 (１.６６７) (１.６６７) (１.６６７) (１.６６７) (１.６６７) (１.６６７)

２１５５０００４０９ 　 支撑圈 ＤＮ４５０ 套 １.７２０ －　 －　 －　 －　 －　

２１５５０００４１０ 　 支撑圈 ＤＮ５００ 套 －　 １.７２０ －　 －　 －　 －　

２１５５０００４１１ 　 支撑圈 ＤＮ６００ 套 －　 －　 １.７２０ －　 －　 －　

２１５５０００４１２ 　 支撑圈 ＤＮ７００ 套 －　 －　 －　 １.７２０ －　 －　

２１５５０００４１３ 　 支撑圈 ＤＮ８００ 套 －　 －　 －　 －　 １.７２０ －　

２１５５０００４１４ 　 支撑圈 ＤＮ９００ 套 －　 －　 －　 －　 －　 １.７２０

０２０５０００２０７ 　 胶圈(机接) ＤＮ４５０ 个 １.７２０ －　 －　 －　 －　 －　

０２０５０００２０８ 　 胶圈(机接) ＤＮ５００ 个 －　 １.７２０ －　 －　 －　 －　

０２０５０００２０９ 　 胶圈(机接) ＤＮ６００ 个 －　 －　 １.７２０ －　 －　 －　

０２０５０００２１０ 　 胶圈(机接) ＤＮ７００ 个 －　 －　 －　 １.７２０ －　 －　

０２０５０００２１１ 　 胶圈(机接) ＤＮ８００ 个 －　 －　 －　 －　 １.７２０ －　

０２０５０００２１２ 　 胶圈(机接) ＤＮ９００ 个 －　 －　 －　 －　 －　 １.７２０

０３１５０７０２ 　 镀锌铁丝 ϕ０.７~１.２ ｋｇ ０.０５８ ０.０６７ ０.０８３ ０.１００ ０.１１７ ０.１３３

０２０９０００３ 　 塑料布 ｍ２ ０.９２６ １.０６７ １.２６７ １.５００ １.７３３ １.９６７

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.４３３ ０.４８３ ０.５９２ ０.６９８ ０.８２４ ０.９７２

０３０１０５０３０８ 　 带帽螺栓(玛钢) Ｍ２０×１１０ 套 ２０.６０４ ２４.０３８ ２４.０３８ －　 －　 －　

０３０１０５０３１１ 　 带帽螺栓(玛钢) Ｍ２４×１２０ 套 －　 －　 －　 ２７.４６７ ３４.３４０ －　

０３０１０５０３１３ 　 带帽螺栓(玛钢) Ｍ３０×１３０ 套 －　 －　 －　 －　 －　 ３４.３４０

０３１５０７０８ 　 镀锌铁丝 ϕ２.８~４.０ ｋｇ ０.０５０ ０.０５０ ０.０５０ ０.０５０ ０.０５０ ０.０５０

１４０９０００６ 　 黄甘油 ｋｇ ０.３５８ ０.４１７ ０.５１７ ０.５１７ ０.７００ ０.７９２

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０５４ ０.０６８ ０.０６８ ０.０８１ ０.０８１ ０.１２２

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０３６ ０.０４５ ０.０４５ ０.０５４ ０.０５４ ０.０８１

􀅰２３􀅰



工作内容:检查及清扫管材、切管、上胶圈、紧螺栓、管道安装等操作过程ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣１４９ ３￣１￣１５０ ３￣１￣１５１ ３￣１￣１５２

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１０００ １２００ １４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２１.０９２ ２７.６１７ ３７.４１１ ５０.８９６

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ６.３２８ ８.２８５ １１.２２３ １５.２６９

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １２.６５５ １６.５７０ ２２.４４７ ３０.５３７

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ２.１０９ ２.７６２ ３.７４１ ５.０９０

材

料

１７１１０００６ 　 活动法兰球墨铸铁管 ｍ (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００)

２０１１０００４ 　 活动法兰 片 (１.６６７) (１.６６７) (１.６６７) (１.６６７)

２１５５０００４１５ 　 支撑圈 ＤＮ１０００ 套 １.７２０ －　 －　 －　

２１５５０００４１６ 　 支撑圈 ＤＮ１２００ 套 －　 １.７２０ －　 －　

２１５５０００４１７ 　 支撑圈 ＤＮ１４００ 套 －　 －　 １.７２０ －　

２１５５０００４１８ 　 支撑圈 ＤＮ１６００ 套 －　 －　 －　 １.７２０

０２０５０００２１３ 　 胶圈(机接) ＤＮ１０００ 个 １.７２０ －　 －　 －　

０２０５０００２１４ 　 胶圈(机接) ＤＮ１２００ 个 －　 １.７２０ －　 －　

０２０５０００２１５ 　 胶圈(机接) ＤＮ１４００ 个 －　 －　 １.７２０ －　

０２０５０００２１６ 　 胶圈(机接) ＤＮ１６００ 个 －　 －　 －　 １.７２０

０３１５０７０２ 　 镀锌铁丝 ϕ０.７~１.２ ｋｇ ０.１５０ ０.１６７ ０.１８３ ０.２００

０２０９０００３ 　 塑料布 ｍ２ ２.２００ ２.４３３ ２.６６７ ２.９００

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ １.１４７ １.３５４ １.５９７ １.８８５

０３０１０５０３１３ 　 带帽螺栓(玛钢) Ｍ３０×１３０ 套 ３４.３４０ －　 －　 －　

０３０１０５０３１４ 　 带帽螺栓(玛钢) Ｍ３０×１４０ 套 －　 ４８.０７６ －　 －　

０３０１０５０３１５ 　 带帽螺栓(玛钢) Ｍ３０×１５０ 套 －　 －　 ４８.０７６ ５１.５１０

０３１５０７０８ 　 镀锌铁丝 ϕ２.８~４.０ ｋｇ ０.０５０ ０.０５０ ０.０５０ ０.０５０

１４０９０００６ 　 黄甘油 ｋｇ ０.８８３ ０.９７５ １.０６７ １.１５８

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

机

械

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 ０.１２２ ０.１４９ －　 －　

９９０９００００１７ 　 汽车式起重机 ２５ｔ 台班 －　 －　 ０.１７４ ０.１７４

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０８１ ０.０９９ ０.１１６ ０.１１６

􀅰３３􀅰



１.３ 塑料管安装
(１)塑料管安装(对接熔接)

工作内容:管口切削、对口、升温、熔接等操作过程ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　
定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣１５３ ３￣１￣１５４ ３￣１￣１５５ ３￣１￣１５６ ３￣１￣１５７ ３￣１￣１５８

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１６０ ２００ ２５０ ３１５ ３５５ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.２１６ １.４４６ １.８６３ ２.６２６ ３.８００ ４.６６９

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.３６５ ０.４３４ ０.５５９ ０.７８８ １.１４０ １.４０１

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.７２９ ０.８６７ １.１１８ １.５７５ ２.２８０ ２.８０１

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１２２ ０.１４５ ０.１８６ ０.２６３ ０.３８０ ０.４６７

材

料

１７２５０００１－１ 　 塑料管 ｍ (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００)

１４３３０００７ 　 三氯乙烯 ｋｇ ０.０３３ ０.０３３ ０.０６７ ０.０６７ ０.０６７ ０.１００

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.０５７ ０.０７８ ０.１０２ ０.１３２ ０.１７２ ０.２２２

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１２ ０.０１２ ０.０１４ ０.０１４ ０.０１５ ０.０１５

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００８ ０.００８ ０.００９ ０.００９ ０.０１０ ０.０１０

９９２５００００１１ 　 热熔对接焊机 ６３０ｍｍ 台班 ０.３６５ ０.４５３ ０.５６５ ０.８０７ ０.９８９ １.３１７

工作内容:管口切削、对口、升温、熔接等操作过程ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣１５９ ３￣１￣１６０ ３￣１￣１６１ ３￣１￣１６２

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

４５０ ５００ ５６０ ６３０

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ６.１６７ ７.１６３ ７.９１１ ８.６１９

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.８５０ ２.１４９ ２.３７３ ２.５８６

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ３.７００ ４.２９８ ４.７４７ ５.１７１

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.６１７ ０.７１６ ０.７９１ ０.８６２

材

料

１７２５０００１－１ 　 塑料管 ｍ (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００)

１４３３０００７ 　 三氯乙烯 ｋｇ ０.１００ ０.１００ ０.１０５ ０.１１０

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.２９０ ０.３７７ ０.３９５ ０.４１５

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１７ ０.０１７ ０.０１８ ０.０１８

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０１１ ０.０１１ ０.０１２ ０.０１２

９９２５００００１１ 　 热熔对接焊机 ６３０ｍｍ 台班 １.４８２ １.８５２ ２.０６７ ２.２８２

􀅰４３􀅰



(２)塑料管安装(电熔熔接)
工作内容:管口切削、对口、升温、熔接等操作过程ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣１６３ ３￣１￣１６４ ３￣１￣１６５ ３￣１￣１６６ ３￣１￣１６７ ３￣１￣１６８

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１６０ ２００ ２５０ ３１５ ３５５ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.９７２ １.１１９ １.３０９ １.５１９ １.８４３ ２.０００

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.２９２ ０.３３６ ０.３９３ ０.４５６ ０.５５３ ０.６００

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.５８３ ０.６７１ ０.７８５ ０.９１１ １.１０６ １.２００

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０９７ ０.１１２ ０.１３１ ０.１５２ ０.１８４ ０.２００

材

料

１７２５０００１－１ 　 塑料管 ｍ (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００)

１４３３０００７ 　 三氯乙烯 ｋｇ ０.００３ ０.００３ ０.００５ ０.００５ ０.００５ ０.００５

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.０４２ ０.０７８ ０.１３０ ０.１８０ ０.２６２ ０.３４３

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１２ ０.０１２ ０.０１４ ０.０１４ ０.０１５ ０.０１５

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００８ ０.００８ ０.００９ ０.００９ ０.０１０ ０.０１０

９９２５００００１２ 　 电熔焊接机 ３.５ｋＷ 台班 ０.３６３ ０.４５２ ０.５３２ ０.７３３ ０.７９７ ０.９７９

工作内容:管口切削、对口、升温、熔接等操作过程ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣１６９ ３￣１￣１７０ ３￣１￣１７１ ３￣１￣１７２ ３￣１￣１７３ ３￣１￣１７４

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

４５０ ５００ ５６０ ６００ ７００ ８００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２.３６０ ２.５７２ ３.０１７ ３.４５７ ４.０５０ ４.７２０

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.７０８ ０.７７２ ０.９０５ １.０３７ １.２１５ １.４１６

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.４１６ １.５４３ １.８１０ ２.０７４ ２.４３０ ２.８３２

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.２３６ ０.２５７ ０.３０２ ０.３４６ ０.４０５ ０.４７２

材

料

１７２５０００１－１ 　 塑料管 ｍ (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００)

１４３３０００７ 　 三氯乙烯 ｋｇ ０.００３ ０.００７ ０.００８ ０.００８ ０.０１０ ０.０１２

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.４９８ ０.６５３ ０.８０８ ０.９６４ １.２７４ １.５８５

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１７ ０.０１７ ０.０１８ ０.０１８ ０.０１８ ０.０１８

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０１１ ０.０１１ ０.０１２ ０.０１２ ０.０１２ ０.０１２

９９２５００００１２ 　 电熔焊接机 ３.５ｋＷ 台班 １.１４４ １.３１０ １.４７７ １.６４４ １.９７７ ２.３１０

􀅰５３􀅰



工作内容:管口切削、对口、升温、熔接等操作过程ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣１７５

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

９００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ５.２３７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.５７１

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ３.１４２

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.５２４

材

料

１７２５０００１－１ 　 塑料管 ｍ (１０.０００)

１４３３０００７ 　 三氯乙烯 ｋｇ ０.０１３

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ １.８６５

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０２３

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０１５

９９２５００００１２ 　 电熔焊接机 ３.５ｋＷ 台班 ２.６４４

(３)塑料管安装(电熔管件熔接)
工作内容:管口切削、对口、升温、熔接等操作过程ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣１７６ ３￣１￣１７７ ３￣１￣１７８ ３￣１￣１７９ ３￣１￣１８０ ３￣１￣１８１

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１６０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.１８０ １.４００ １.８４１ ２.３０３ ２.６２８ ２.８７２

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.３５４ ０.４２０ ０.５５２ ０.６９１ ０.７８８ ０.８６２

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.７０８ ０.８４０ １.１０５ １.３８２ １.５７７ １.７２３

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１１８ ０.１４０ ０.１８４ ０.２３０ ０.２６３ ０.２８７

材

料

１７２５０００１－１ 　 塑料管 ｍ (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００)

０３１１０７０３ 　 电熔套筒 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

１４３３０００７ 　 三氯乙烯 ｋｇ ０.００３ ０.００３ ０.００５ ０.００５ ０.００５ ０.００５

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.０５７ ０.０７８ ０.１２３ ０.１６８ ０.１９１ ０.２１３

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１２ ０.０１２ ０.０１４ ０.０１４ ０.０１５ ０.０１５

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００８ ０.００８ ０.００９ ０.００９ ０.０１０ ０.０１０

９９２５００００１２ 　 电熔焊接机 ３.５ｋＷ 台班 ０.３９０ ０.４５２ ０.４５２ ０.４５２ ０.５３９ ０.６２７

􀅰６３􀅰



工作内容:管口切削、对口、升温、熔接等操作过程ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　
定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣１８２ ３￣１￣１８３ ３￣１￣１８４ ３￣１￣１８５ ３￣１￣１８６ ３￣１￣１８７

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

４５０ ５００ ５５０ ６００ ７００ ８００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ３.１７９ ３.４８７ ３.７８３ ４.０８３ ４.７８３ ５.５７７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.９５４ １.０４６ １.１３５ １.２２５ １.４３５ １.６７３

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.９０７ ２.０９２ ２.２７０ ２.４５０ ２.８７０ ３.３４６

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.３１８ ０.３４９ ０.３７８ ０.４０８ ０.４７８ ０.５５８

材

料

１７２５０００１－１ 　 塑料管 ｍ (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００)

０３１１０７０３ 　 电熔套筒 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

１４３３０００７ 　 三氯乙烯 ｋｇ ０.００７ ０.００７ ０.００７ ０.００７ ０.００７ ０.００７

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.２３６ ０.２５８ ０.２８１ ０.３０３ ０.３５３ ０.４０３

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１７ ０.０１７ ０.０１８ ０.０１８ ０.０１８ ０.０１８

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０１１ ０.０１１ ０.０１２ ０.０１２ ０.０１２ ０.０１２

９９２５００００１２ 　 电熔焊接机 ３.５ｋＷ 台班 ０.６２７ ０.６２７ ０.７２８ ０.８３０ ０.８３０ ０.８３０

工作内容:管口切削、对口、升温、熔接等操作过程ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　
定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣１８８

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

９００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ６.１９７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.８５９

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ３.７１８

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.６２０

材

料

１７２５０００１－１ 　 塑料管 ｍ (１０.０００)

０３１１０７０３ 　 电熔套筒 个 (１.０００)

１４３３０００７ 　 三氯乙烯 ｋｇ ０.００７

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.４５３

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０２３

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０１５

９９２５００００１２ 　 电熔焊接机 ３.５ｋＷ 台班 １.０３４

􀅰７３􀅰



２.燃气管道敷设
２.１ 钢管安装(氩电联焊)

工作内容:切管、坡口、磨口、对口、调直、焊接、找坡、找正、安装等操作过程ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣１８９ ３￣１￣１９０ ３￣１￣１９１ ３￣１￣１９２ ３￣１￣１９３ ３￣１￣１９４

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２.２１３ ２.７１６ ３.１５８ ４.１０３ ４.６８０ ５.０１０

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.６６４ ０.８１５ ０.９４７ １.２３１ １.４０４ １.５０３

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.３２８ １.６２９ １.８９５ ２.４６２ ２.８０８ ３.００６

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.２２１ ０.２７２ ０.３１６ ０.４１０ ０.４６８ ０.５０１

材

料

１７００００１４－１ 　 钢管 ｍ (１０.１９０) (１０.１９０) (１０.１８５) (１０.１８０) (１０.１７５) (１０.１７０)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ －　 ０.１２７ ０.１２７ ０.１６７ ０.１６７ ０.１６７

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ ０.４４７ ０.６１７ ０.７６３ ０.７８７ ０.８０８ ０.９１９

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０３１ ０.０４１ ０.０５０ ０.０５８ ０.０７９ ０.０７９

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.０５６ ０.０９１ ０.１２０ ０.１６３ ０.１８４ ０.２５０

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.０８０ ０.１１０ ０.１３７ ０.１４０ ０.１４３ ０.１６３

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ０.３８３ ０.６９７ １.２９２ １.８４７ ３.０２１ ３.１１８

０３１５０７０８ 　 镀锌铁丝 ϕ２.８~４.０ ｋｇ ０.０７７ ０.０７７ ０.０７７ ０.０７７ ０.０７７ ０.０７７

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ０.２３３ ０.３０８ ０.３８２ ０.３９３ ０.４０３ ０.４５８

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.５４５ ０.８０５ １.１１４ １.３６１ １.５０６ １.７８０

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.１８２ ０.２６８ ０.３７１ ０.４５４ ０.５０２ ０.５９０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１４ ０.０２７ ０.０２７ ０.０４１ ０.０４１ ０.０５４

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００９ ０.０１８ ０.０１８ ０.０２７ ０.０２７ ０.０３６

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.１６０ ０.２４６ ０.３２５ ０.４８０ ０.５７１ ０.６１３

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.１０４ ０.１４３ ０.１７７ ０.１８３ ０.１８８ ０.２１４

９９２３００００１３ 　 半自动切割机 １００ｍｍ 台班 ０.０５０ ０.０７１ ０.１００ ０.１０４ ０.１０８ ０.１１７

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０１６ ０.０２５ ０.０３３ ０.０４８ ０.０５７ ０.０６１

􀅰８３􀅰



工作内容:切管、坡口、磨口、对口、调直、焊接、找坡、找正、安装等操作过程ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣１９５ ３￣１￣１９６ ３￣１￣１９７ ３￣１￣１９８

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

４５０ ５００ ６００ ７００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ５.９６３ ６.８２８ ７.８５９ ９.３７０

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.７８９ ２.０４８ ２.３５８ ２.８１１

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ３.５７８ ４.０９７ ４.７１５ ５.６２２

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.５９６ ０.６８３ ０.７８６ ０.９３７

材

料

１７００００１４－１ 　 钢管 ｍ (１０.１６５) (１０.１６０) (１０.１５５) (１０.１５０)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.１６７ ０.１６７ ０.１７２ ０.１７２

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ １.０３２ １.１４４ １.３６８ １.７８１

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０８８ ０.０９７ ０.１２５ ０.１４０

０３０１０５０１－１ 　 六角螺栓 综合 十套 －　 －　 ０.０３８ ０.０３８

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.２８２ ０.３２０ ０.３５６ ０.４０７

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.１８３ ０.２０３ ０.２４３ ０.３１６

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ３.４９７ ４.７５０ ５.６８０ ７.４２６

０３１５０７０８ 　 镀锌铁丝 ϕ２.８~４.０ ｋｇ ０.０７７ ０.０７７ ０.０７７ ０.０８９

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ０.５１７ ０.５７２ ０.６８４ ０.８９１

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ２.３８０ ２.５１０ ３.０３４ ３.７９０

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.７９０ ０.８４０ １.０１６ １.２６９

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０５４ ０.０６８ ０.０６８ ０.０９５

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０３６ ０.０４５ ０.０４５ ０.０６３

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.７０５ ０.８８２ １.０４５ １.２３９

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.２４１ ０.２６５ ０.３１６ ０.３７３

９９２３００００１３ 　 半自动切割机 １００ｍｍ 台班 ０.１３４ ０.１５２ ０.１８２ ０.２１４

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０７１ ０.０８８ ０.１０５ ０.１２４

􀅰９３􀅰



２.２ 防腐成品钢管安装(氩电联焊)
工作内容:断口防腐层清除、切管、坡口、磨口、对口、调直、焊接、找坡、找正、安装等操作过程ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣１９９ ３￣１￣２００ ３￣１￣２０１ ３￣１￣２０２ ３￣１￣２０３ ３￣１￣２０４

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２.２９０ ２.８１３ ３.２７０ ４.２４１ ４.８４２ ５.１８１

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.６８７ ０.８４４ ０.９８１ １.２７２ １.４５３ １.５５４

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.３７４ １.６８８ １.９６２ ２.５４５ ２.９０５ ３.１０９

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.２２９ ０.２８１ ０.３２７ ０.４２４ ０.４８４ ０.５１８

材

料

１７００００１４－１ 　 钢管 ｍ (１０.１９０) (１０.１９０) (１０.１８５) (１０.１８０) (１０.１７５) (１０.１７０)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ －　 ０.１２７ ０.１２７ ０.１６７ ０.１６７ ０.１６７

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ ０.４４７ ０.６１７ ０.７６３ ０.７８７ ０.８０８ ０.９１９

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０３１ ０.０４１ ０.０５０ ０.０５８ ０.０７９ ０.０７９

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.０５６ ０.０９１ ０.１２０ ０.１６３ ０.１８４ ０.２５０

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.０８０ ０.１１０ ０.１３７ ０.１４０ ０.１４３ ０.１６３

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ０.３８３ ０.６９７ １.２９２ １.８４７ ３.０２１ ３.１１８

０３１５０７０８ 　 镀锌铁丝 ϕ２.８~４.０ ｋｇ ０.０７７ ０.０７７ ０.０７７ ０.０７７ ０.０７７ ０.０７７

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ０.２３３ ０.３０８ ０.３８２ ０.３９３ ０.４０３ ０.４５８

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.５７２ ０.８４５ １.１７０ １.４２９ １.５８１ １.８６９

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.１９１ ０.２８１ ０.３９０ ０.４７７ ０.５２７ ０.６２０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１４ ０.０２７ ０.０２７ ０.０４１ ０.０４１ ０.０５４

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００９ ０.０１８ ０.０１８ ０.０２７ ０.０２７ ０.０３６

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.１６０ ０.２４６ ０.３２５ ０.４８０ ０.５７１ ０.６１３

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.１０４ ０.１４３ ０.１７７ ０.１８３ ０.１８８ ０.２１４

９９２３００００１３ 　 半自动切割机 １００ｍｍ 台班 ０.０５０ ０.０７１ ０.１００ ０.１０４ ０.１０８ ０.１１７

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０１６ ０.０２５ ０.０３３ ０.０４８ ０.０５７ ０.０６１

􀅰０４􀅰



工作内容:断口防腐层清除、切管、坡口、磨口、对口、调直、焊接、找坡、找正、安装等操作过程ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣２０５ ３￣１￣２０６ ３￣１￣２０７ ３￣１￣２０８

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

４５０ ５００ ６００ ７００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ６.１７０ ７.０６６ ８.１４１ ９.７０６

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.８５１ ２.１２０ ２.４４２ ２.９１２

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ３.７０２ ４.２３９ ４.８８５ ５.８２３

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.６１７ ０.７０７ ０.８１４ ０.９７１

材

料

１７００００１４－１ 　 钢管 ｍ (１０.１６５) (１０.１６０) (１０.１５５) (１０.１５０)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.１６７ ０.１６７ ０.１７２ ０.１７２

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０８８ ０.０９７ ０.１２５ ０.１４０

０３０１０５０１－１ 　 六角螺栓 综合 十套 －　 －　 ０.０３８ ０.０３８

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.２８２ ０.３２０ ０.３５６ ０.４０７

０３１５０７０８ 　 镀锌铁丝 ϕ２.８~４.０ ｋｇ ０.０７７ ０.０７７ ０.０７７ ０.０８９

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ３.４９７ ４.７５０ ５.６８０ ７.４２６

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ １.０３２ １.１４４ １.４６３ １.７８１

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.１８３ ０.２０３ ０.２４３ ０.３１６

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ０.５１７ ０.５７２ ０.６８４ ０.８９１

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ２.４９９ ２.６３６ ３.１８６ ３.９８０

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.８３０ ０.８８２ １.０６７ １.３３２

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０５４ ０.０６８ ０.０６８ ０.０９５

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０３６ ０.０４５ ０.０４５ ０.０６３

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.７０５ ０.８８２ １.０４５ １.２３９

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.２４１ ０.２６５ ０.３１６ ０.３７３

９９２３００００１３ 　 半自动切割机 １００ｍｍ 台班 ０.１３４ ０.１５２ ０.１８２ ０.２１４

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０７１ ０.０８８ ０.１０５ ０.１２４

􀅰１４􀅰



３.通用项目
３.１ 管道消毒冲洗

工作内容:溶解漂白粉、灌水消毒、冲洗ꎮ 计量单位:１００ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣２０９ ３￣１￣２１０ ３￣１￣２１１ ３￣１￣２１２ ３￣１￣２１３ ３￣１￣２１４

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

２００ ３００ ４００ ５００ ６００ ８００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.９２６ ２.２７８ ２.５４６ ２.８５７ ３.３４７ ３.８５０

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.５７８ ０.６８３ ０.７６４ ０.８５７ １.００４ １.１５５

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.１５５ １.３６７ １.５２７ １.７１４ ２.００８ ２.３１０

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１９３ ０.２２８ ０.２５５ ０.２８６ ０.３３５ ０.３８５

材

料

１４３５００２５ 　 漂白粉 综合 ｋｇ ０.５３０ １.１９０ ２.１１０ ３.３００ ４.７５０ ８.４４１

３４１１０００２－３ 　 水 ｔ ２０.９５２ ４０.０００ ７１.４２９ １１０.４７６ １６０.０００ ２８０.９５２

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

工作内容:溶解漂白粉、灌水消毒、冲洗ꎮ 计量单位:１００ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣２１５ ３￣１￣２１６ ３￣１￣２１７ ３￣１￣２１８

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１０００ １２００ １４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ４.５９９ ５.６１３ ６.５７７ ７.６６８

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.３８０ １.６８４ １.９７３ ２.３００

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ２.７５９ ３.３６８ ３.９４６ ４.６０１

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.４６０ ０.５６１ ０.６５８ ０.７６７

材

料

１４３５００２５ 　 漂白粉 综合 ｋｇ １３.１９０ １９.０００ ２０.０００ ２６.１００

３４１１０００２－３ 　 水 ｔ ４３８.０９５ ６４５.７１４ ８１５.２３８ １１７５.２３８

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

􀅰２４􀅰



３.２ 管道试压、吹扫
(１)液压试验

工作内容:制堵盲板、安拆打压设备、灌水加压、清理现场ꎮ 计量单位:１００ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣２１９ ３￣１￣２２０ ３￣１￣２２１ ３￣１￣２２２ ３￣１￣２２３ ３￣１￣２２４

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

２００ ３００ ４００ ５００ ６００ ８００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２.９０７ ３.４３６ ４.４２３ ５.３８８ ６.４１１ ８.８７０

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.８７２ １.０３１ １.３２７ １.６１６ １.９２３ ２.６６１

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.７４４ ２.０６１ ２.６５４ ３.２３３ ３.８４７ ５.３２２

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.２９１ ０.３４４ ０.４４２ ０.５３９ ０.６４１ ０.８８７

材

料

０１２９０００６ 　 钢板 δ４.５~１０ ｋｇ ２.４６０ ３.８７３ ４.７３７ ６.０２０ ６.９３０ －　

０１２９００１６ 　 热轧厚钢板 δ１０~２０ ｋｇ －　 －　 －　 －　 －　 ８.７９３

１５０１０１０１ 　 石棉橡胶板 δ１~６ ｋｇ ０.９００ ０.９００ ２.１００ ２.１００ ２.１００ ３.７００

０３０１０５０２ 　 六角螺栓带螺母、垫圈 综合 ｋｇ ０.２４０ ０.３８０ ０.６７０ １.１１０ １.５６０ １.７７０

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ０.３００ ０.３００ ０.４８０ ０.６００ １.０９０ １.３４０

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.３８５ ０.３８５ ０.５１７ ０.６４９ ０.７８１ １.０４５

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.１２８ ０.１２８ ０.１７２ ０.２１６ ０.２６０ ０.３４８

１７０３０００００８－１ 　 镀锌钢管 ＤＮ５０ ｍ １.０２０ １.０２０ １.０２０ １.０２０ ２.０４０ ２.０４０

１９０００００００７ 　 法兰阀门 ＤＮ５０ 个 ０.００７ ０.００７ ０.００７ ０.００７ ０.０１３ ０.０１３

２００１０００２２２ 　 平焊法兰 ＤＮ５０ 片 ０.０１３ ０.０１３ ０.０１３ ０.０１３ ０.０２６ ０.０２６

３４１１０００２－３ 　 水 ｔ ３.２８６ ７.４００ １３.１６２ ２０.５６２ ２９.６１０ ５２.６３２

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

机

械

９９１９０００００８ 　 立式钻床 ２５ｍｍ 台班 ０.０２７ ０.０３５ ０.０４４ ０.０５３ ０.０５３ ０.０６２

９９４４００００１４ 　 试压泵 ２５ＭＰａ 台班 ０.１７７ ０.１７７ ０.２６５ ０.２６５ ０.２６５ ０.２６５

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.０８８ ０.０８８ ０.０８８ ０.０８８ ０.１３３ ０.１３３

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.００９ ０.００９ ０.００９ ０.００９ ０.０１３ ０.０１３

􀅰３４􀅰



工作内容:制堵盲板、安拆打压设备、灌水加压、清理现场ꎮ 计量单位:１００ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣２２５ ３￣１￣２２６ ３￣１￣２２７ ３￣１￣２２８

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１０００ １２００ １４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １０.４２３ １２.０２３ １３.９５２ １６.２２３

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ３.１２７ ３.６０７ ４.１８６ ４.８６７

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ６.２５４ ７.２１４ ８.３７１ ９.７３４

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 １.０４２ １.２０２ １.３９５ １.６２２

材

料

０１２９００１６ 　 热轧厚钢板 δ１０~２０ ｋｇ １０.４７０ １２.５６０ １４.６５３ １６.７４７

１５０１０１０２ 　 石棉橡胶板 高压 δ１~６ ｋｇ ３.７００ ４.９００ ６.１００ ７.３００

０３０１０５０２ 　 六角螺栓带螺母、垫圈 综合 ｋｇ ２.０５０ ２.３４０ ２.６３０ ２.９２０

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ １.８５０ ２.０００ ２.０４０ ２.９２０

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ １.３００ １.５６２ １.８１５ ２.０８０

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.４３３ ０.５２１ ０.６０５ ０.６９３

１７０３０００００８－１ 　 镀锌钢管 ＤＮ５０ ｍ ２.０４０ －　 －　 －　

１７０３００００１２ 　 镀锌钢管 ＤＮ８０ ｍ －　 ２.０４０ ２.０４０ ２.０４０

１９０００００００７ 　 法兰阀门 ＤＮ５０ 个 ０.０１３ －　 －　 －　

１９０００００００９ 　 法兰阀门 ＤＮ８０ 个 －　 ０.０１３ ０.０１３ ０.０１３

２００１０００２２２ 　 平焊法兰 ＤＮ５０ 片 ０.０２６ －　 －　 －　

２００１０００２２４ 　 平焊法兰 ＤＮ８０ 片 －　 ０.０２６ ０.０２６ ０.０２６

３４１１０００２－３ 　 水 ｔ ８２.２３８ １１８.４１９ １６１.１９０ ２１０.５３３

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０６６ ０.０８０ ０.０９３ －　

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 －　 －　 －　 ０.０９３

９９１９０００００８ 　 立式钻床 ２５ｍｍ 台班 ０.０８８ ０.０８８ ０.０８８ ０.１０６

９９４４００００１４ 　 试压泵 ２５ＭＰａ 台班 ０.４４２ ０.４４２ ０.４４２ ０.６１９

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.１３３ ０.１７７ ０.２２１ ０.２６５

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０１３ ０.０１８ ０.０２２ ０.０２７

􀅰４４􀅰



(２)气压试验
工作内容:准备工具、材料ꎬ装、拆临时管线ꎬ制、安盲(堵)板ꎬ充气加压ꎬ找漏ꎬ清理现场等操作过程ꎮ 计量单位:１００ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣２２９ ３￣１￣２３０ ３￣１￣２３１ ３￣１￣２３２ ３￣１￣２３３ ３￣１￣２３４

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

２００ ３００ ４００ ５００ ６００ ７００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２.９４１ ３.５１８ ４.６４７ ５.２００ ５.８４７ ６.３０６

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.８８２ １.０５５ １.３９４ １.５６０ １.７５４ １.８９２

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.７６５ ２.１１１ ２.７８８ ３.１２０ ３.５０８ ３.７８３

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.２９４ ０.３５２ ０.４６５ ０.５２０ ０.５８５ ０.６３１

材

料

０１２９０００００５－１ 　 热轧钢板 δ４ Ｑ２３５Ｂ ｋｇ ２.０００ ４.６６０ １３.０００ －　 －　 －　

０１２９０００２０２ 　 热轧厚钢板 δ１０ ｋｇ －　 －　 －　 ２３.３００ ３２.６２０ ４４.２７０

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.０３０ ０.０４５ ０.０７５ ０.１１０ ０.１３３ ０.１５５

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ０.７００ １.０５０ ２.７１０ ４.３２０ ５.１８０ ６.０５０

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.２７０ ０.３００ ０.５７０ ０.７１０ ０.８６０ ０.８８０

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.０９０ ０.１００ ０.１９０ ０.２４０ ０.２９０ ０.２９０

１５０１０１０３ 　 石棉橡胶板 中压 δ０.８~６ ｋｇ ０.９００ ０.９００ ２.１００ ２.１００ ２.１００ ２.９００

１７０７０００１０２ 　 无缝钢管 Ｄ２２×２.５ ｍ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

１８０３００１３０２ 　 镀锌三通 ＤＮ２０ 个 ０.４００ ０.４００ ０.４００ ０.４００ ０.４００ ０.４００

１９２３０００００３ 　 螺纹旋塞阀(灰铸铁) Ｘ１３Ｔ－１０ ＤＮ１５ 个 ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００

１９２３０００００４ 　 螺纹旋塞阀(灰铸铁) Ｘ１３Ｔ－１０ ＤＮ２０ 个 ０.２００ ０.２００ ０.２００ －　 －　 －　

１９２３０００００５ 　 螺纹旋塞阀(灰铸铁) Ｘ１３Ｔ－１０ ＤＮ５０ 个 －　 －　 －　 ０.２００ ０.２００ ０.２００

２４０９０００１ 　 温度计 ０~１２０℃ 块 ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００

２４１１０００１ 　 压力表 ０~１６ＭＰａ 块 ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

机

械

９９１９０００００８ 　 立式钻床 ２５ｍｍ 台班 ０.０２７ ０.０３５ ０.０４４ ０.０５３ ０.０５３ ０.０５８

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.０９７ ０.１５０ ０.３３６ ０.５３１ ０.６３７ ０.７４３

９９４３０００００５ 　 电动空气压缩机 ６ｍ３ / ｍｉｎ 台班 ０.０９９ ０.１０８ ０.１１６ ０.１２５ ０.１３４ ０.１４３

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０１０ ０.０１５ ０.０３４ ０.０５３ ０.０６４ ０.０７４

􀅰５４􀅰



工作内容:准备工具、材料ꎬ装、拆临时管线ꎬ制、安盲(堵)板ꎬ充气加压ꎬ找漏ꎬ清理现场等操作过程ꎮ 计量单位:１００ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣２３５ ３￣１￣２３６ ３￣１￣２３７ ３￣１￣２３８ ３￣１￣２３９ ３￣１￣２４０

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

８００ ９００ １０００ １２００ １４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ６.７７７ ７.４３６ ８.０８２ １０.６４７ １２.５１７ １３.４４７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ２.０３３ ２.２３１ ２.４２５ ３.１９４ ３.７５５ ４.０３４

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ４.０６６ ４.４６１ ４.８４９ ６.３８８ ７.５１０ ８.０６８

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.６７８ ０.７４４ ０.８０８ １.０６５ １.２５２ １.３４５

材

料

０１２９０００２０２ 　 热轧厚钢板 δ１０ ｋｇ ６６.５７０ ８５.２００ ９４.５３０ １２３.０００ －　 －　

０１２９００１７ 　 热轧厚钢板 δ１２~２０ ｋｇ －　 －　 －　 －　 １５０.４５０ １６０.７７０

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.１９８ ０.２２０ ０.２４５ ０.２９５ －　 －　

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ８.９３０ １０.０４０ １１.１６０ １３.３９０ １３.８９９ １４.２９５

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ １.０９０ １.２８０ １.３４０ １.７３０ ２.１３０ ２.３２０

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.３６０ ０.４２７ ０.４５０ ０.５８０ ０.７１０ ０.７７０

１５０１０１０３ 　 石棉橡胶板 中压 δ０.８~６ ｋｇ ３.７００ ３.７００ ３.７００ ４.９００ ５.７６０ ５.７６０

１７０７０００１０２ 　 无缝钢管 Ｄ２２×２.５ ｍ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

１８０３００１３０２ 　 镀锌三通 ＤＮ２０ 个 ０.４００ ０.４００ ０.４００ ０.４００ ０.４００ ０.４００

１９２３０００００３ 　 螺纹旋塞阀(灰铸铁) Ｘ１３Ｔ－１０ ＤＮ１５ 个 ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００

１９２３０００００２ 　 螺纹旋塞阀 Ｘ１３Ｔ－１０ ＤＮ５０ 个 ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００

２４０９０００１ 　 温度计 ０~１２０℃ 块 ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００

２４１１０００１ 　 压力表 ０~１６ＭＰａ 块 ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

机

械

９９１９０００００８ 　 立式钻床 ２５ｍｍ 台班 ０.０６２ ０.０８０ ０.０８８ ０.０８８ ０.０８８ ０.１０６

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.８７６ ０.９９１ １.０９７ １.１１９ １.１３５ １.１６５

９９４３０００００５ 　 电动空气压缩机 ６ｍ３ / ｍｉｎ 台班 ０.１５２ ０.１６１ ０.１７０ ０.１７９ －　 －　

９９４３０００００７ 　 电动空气压缩机 １０ｍ３ / ｍｉｎ 台班 －　 －　 －　 －　 ０.０９９ ０.１３４

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０８８ ０.０９９ ０.１１０ ０.１１２ ０.１１４ ０.１１７

􀅰６４􀅰



(３)气密性试验
工作内容:准备工具、材料ꎬ装、拆临时管线ꎬ制、安盲(堵)板ꎬ充气试验ꎬ清理现场等操作过程ꎮ 计量单位:１００ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣２４１ ３￣１￣２４２ ３￣１￣２４３ ３￣１￣２４４ ３￣１￣２４５ ３￣１￣２４６

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

２００ ３００ ４００ ５００ ６００ ７００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ５.３７９ ６.４３８ ８.５１３ ９.５５０ １０.６８３ １１.８１７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.６１４ １.９３１ ２.５５４ ２.８６５ ３.２０５ ３.５４５

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ３.２２７ ３.８６３ ５.１０８ ５.７３０ ６.４１０ ７.０９０

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.５３８ ０.６４４ ０.８５１ ０.９５５ １.０６８ １.１８２

材

料

０１２９０００００５－１ 　 热轧钢板 δ４ Ｑ２３５Ｂ ｋｇ ２.０００ ４.６６０ １３.０００ －　 －　 －　

０１２９０００２０２ 　 热轧厚钢板 δ１０ ｋｇ －　 －　 －　 ２３.３００ ３６.６２０ ４４.２７０

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.０３０ ０.０４５ ０.０７５ ０.１１０ ０.１３３ ０.１５５

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ０.７００ １.０５０ ２.７１０ ４.３２０ ５.１８０ ６.０５０

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.２７０ ０.３００ ０.５７０ ０.７１０ ０.８６０ ０.８８０

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.０９０ ０.１００ ０.１９０ ０.２４０ ０.２９０ ０.２９０

１５０１０１０３ 　 石棉橡胶板 中压 δ０.８~６ ｋｇ ０.９００ ０.９００ ２.１００ ２.１００ ２.１００ ２.９００

１７０７０００１０２ 　 无缝钢管 Ｄ２２×２.５ ｍ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

１８０３００１３０２ 　 镀锌三通 ＤＮ２０ 个 ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００

１９２３０００００３ 　 螺纹旋塞阀(灰铸铁) Ｘ１３Ｔ－１０ ＤＮ１５ 个 ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００

１９２３０００００４ 　 螺纹旋塞阀(灰铸铁) Ｘ１３Ｔ－１０ ＤＮ２０ 个 ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００

２４０９０００１ 　 温度计 ０~１２０℃ 块 ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００

２４１１０００１ 　 压力表 ０~１６ＭＰａ 块 ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

机

械

９９１９０００００８ 　 立式钻床 ２５ｍｍ 台班 ０.０２７ ０.０３５ ０.０４４ ０.０５３ ０.０５３ ０.０６２

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.０９７ ０.１５０ ０.３３６ ０.５３１ ０.６３７ ０.７４３

９９４３０００００５ 　 电动空气压缩机 ６ｍ３ / ｍｉｎ 台班 ０.０９９ ０.１０８ ０.１１６ ０.１２５ ０.１３４ ０.１４３

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０１０ ０.０１５ ０.０３４ ０.０５３ ０.０６４ ０.０７４

􀅰７４􀅰



(４)管道吹扫
工作内容:准备工具、材料ꎬ装、拆临时管线ꎬ制、安盲(堵)板ꎬ加压、吹扫ꎬ清理现场等操作过程ꎮ 计量单位:１００ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣２４７ ３￣１￣２４８ ３￣１￣２４９ ３￣１￣２５０ ３￣１￣２５１ ３￣１￣２５２

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

２００ ３００ ４００ ５００ ６００ ７００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２.１８１ ２.６０９ ３.４４３ ３.８５０ ４.３３２ ４.６８３

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.６５４ ０.７８３ １.０３３ １.１５５ １.３００ １.４０５

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.３０９ １.５６５ ２.０６６ ２.３１０ ２.５９９ ２.８１０

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.２１８ ０.２６１ ０.３４４ ０.３８５ ０.４３３ ０.４６８

材

料

０１２９００１７ 　 热轧厚钢板 δ１２~２０ ｋｇ ７.３８０ １６.６４０ ２１.３２０ ２６.３８０ ３１.６５０ ３６.９３０

０３０１０５０１－１ 　 六角螺栓 综合 十套 １.０５０ ２.８２０ ４.０７０ ４.３８０ －　 －　

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.３００ ０.３００

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.４６０ ０.４６０ ０.６１０ ０.７６０ ０.９１０ １.０７０

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.１５０ ０.１５０ ０.２００ ０.２５０ ０.３００ ０.３６０

１５０１０１０３ 　 石棉橡胶板 中压 δ０.８~６ ｋｇ １.５６０ １.７００ ３.４８０ ３.７６０ ６.３６０ ６.４５０

１７０７０００１１５ 　 无缝钢管 Ｄ５７×３.５ ｍ ０.５００ ０.５００ ０.５００ ０.５００ ０.５００ ０.５００

１９０１０００２０７ 　 螺纹截止阀 Ｊ１１Ｔ－１６ＤＮ５０ 个 ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００

２００１０００２１０－１ 　 平焊法兰 １.６ＭＰａ ＤＮ５０ 片 ０.８００ ０.８００ ０.８００ ０.８００ ０.８００ ０.８００

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００ １.５００

机

械

９９１９０００００８ 　 立式钻床 ２５ｍｍ 台班 ０.０２７ ０.０３５ ０.０４４ ０.０５３ ０.０５３ ０.０６２

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.０８８ ０.０８８ ０.０８８ ０.０８８ ０.１３３ ０.１３３

９９４３０００００５ 　 电动空气压缩机 ６ｍ３ / ｍｉｎ 台班 ０.０８１ ０.０８１ ０.０９０ ０.０９９ ０.１０８ ０.１１６

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.００９ ０.００９ ０.００９ ０.００９ ０.０１３ ０.０１３

􀅰８４􀅰



(５)电火花检测
工作内容:搬运仪器及调试、探伤检查、缺陷部位修理记录、技术报告ꎮ 计量单位:１０ｍ２ 　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣２５３

项 目 电火花检测

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.４７３

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.１４２

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.２８４

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０４７

机

械

８７２１０３０５ 　 电火花探伤仪 台班 ０.４４０

􀅰９４􀅰



３.３ 管道支架
(１)成品支座安装

工作内容:组装、焊接、找正、固定安装ꎮ 计量单位:套　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣２５４ ３￣１￣２５５ ３￣１￣２５６ ３￣１￣２５７

项 目

单套重量(ｋｇ)

５０ 以内 １００ 以内 ２００ 以内 ５００ 以内

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.６８７ １.１２３ １.８８３ ４.２９６

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.２０６ ０.３３７ ０.５６５ １.２８９

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.４１２ ０.６７４ １.１３０ ２.５７７

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０６９ ０.１１２ ０.１８８ ０.４３０

材

料

３６３１０００１ 　 成品支座 套 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ０.２８２ ０.４２０ ０.７００ １.６００

０３０１０５０７ 　 螺栓及垫片 ｋｇ １.４０８ ２.２５３ ３.６０４ ６.３０８

０３０１０９０１ 　 螺母 ｋｇ ０.７０４ １.１２６ １.８０２ ３.１５４

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.２０２ ０.１７５ ０.２０８ ０.４１０

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.０７９ ０.０６８ ０.０８６ ０.１６５

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.００６ ０.０１１ ０.０２１ ０.０５３

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００４ ０.００７ ０.０１４ ０.０３５

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.１０８ ０.１６２ ０.２６９ ０.６１６

􀅰０５􀅰



(２)管道支吊架制作
工作内容:准备工作ꎬ切断ꎬ煨制ꎬ钻孔ꎬ组对ꎬ焊接ꎮ 计量单位:１００ｋｇ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣２５８ ３￣１￣２５９ ３￣１￣２６０

项 目
单套重量(ｋｇ)

１００ 以内 ５００ 以内 ５００ 以外

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ４.２８９ ２.７８７ １.８１２

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.２８７ ０.８３６ ０.５４４

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ２.５７３ １.６７２ １.０８７

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.４２９ ０.２７９ ０.１８１

材

料

０１０００００１－１ 　 型钢 综合 ｋｇ (１０６.０００) (１０６.０００) (１０６.０００)

０３１３０１０１０４ 　 低碳钢焊条 Ｊ４２７ ϕ３.２ ｋｇ １.８１０ １.７２４ １.６３８

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ １.０７１ １.０２０ ０.９６９

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.３７５ ０.３５７ ０.３３９

０３１１０１０００５ 　 尼龙砂轮片 ϕ５００×２５×４ 片 ０.５８８ ０.５６０ ０.５３２

０３１５１３０３ 　 钻头 ϕ６~１３ 个 ０.５７７ ０.５６０ ０.５４３

０３１１０３０１ 　 磨头 个 ０.１１５ ０.１１２ ０.１０９

２０３１０００００３ 　 钢垫片 ０.８ ｋｇ ０.７２１ ０.７００ ０.６７９

１４３３００１１ 　 丙酮 ｋｇ ０.０５０ ０.０４９ ０.０４８

０３０１１３０２ 　 垫圈 综合 ｋｇ ０.２５２ ０.２４５ ０.２３８

１４０７０００３ 　 机油 ｋｇ ０.１１５ ０.１１２ ０.１０９

３４１１０００２－３ 　 水 ｔ ０.００５ ０.００７ ０.０１０

０３０１０５０１－２ 　 六角螺栓 ｋｇ ３.３２３ ３.２２６ ３.１２９

０３０１０５０９ 　 六角螺母 ｋｇ １.４９２ １.４４９ １.４０６

３４１１０００４ 　 焦炭 ｋｇ １０.３００ １０.０００ ９.７００

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.３０３ ０.２９４ ０.２８５

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.００９ ０.００９ ０.００９

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００６ ０.００６ ０.００６

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.４５０ ０.４２９ ０.４０８

９９１９０００００８ 　 立式钻床 ２５ｍｍ 台班 ０.３５９ ０.３４９ ０.３３９

９９２３００００１５ 　 砂轮切割机 ϕ５００ 台班 ０.１６０ ０.１５５ ０.１５０

９９１９０００００３ 　 普通车床 ６３０×２０００ｍｍ 台班 ０.０６４ ０.０６２ ０.０６０

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０４５ ０.０４３ ０.０４１

９９２５０００３ 　 电焊条恒温箱 台班 ０.０４５ ０.０４３ ０.０４１

９９０９０００１ 　 吊装机械(综合) 台班 ０.０３９ ０.０３９ ０.０３９

９９４５０００００５ 　 鼓风机 １８ｍ３ / ｍｉｎ 台班 ０.０６２ ０.０６２ ０.０６２

􀅰１５􀅰



(３)管道支吊架安装
工作内容:准备工作ꎬ固定安装ꎮ 计量单位:１００ｋｇ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣２６１ ３￣１￣２６２ ３￣１￣２６３

项 目

单套重量(ｋｇ)

１００ 以内 ５００ 以内 ５００ 以外

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２.６０２ １.７２１ １.４４９

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.７８１ ０.５１６ ０.４３５

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.５６１ １.０３３ ０.８６９

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.２６０ ０.１７２ ０.１４５

材

料

１８２７０００１ 　 管道支(吊)架 ｋｇ (１００.０００) (１００.０００) (１００.０００)

０３１３０１０１０４ 　 低碳钢焊条 Ｊ４２７ ϕ３.２ ｋｇ ０.９７５ ０.９２９ ０.８８３

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.５７６ ０.５４９ ０.５２２

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.２０２ ０.１９２ ０.１８２

０５０３０００６ 　 木方 ｍ３ ０.００３ ０.００３ ０.００３

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.００５ ０.００５ ０.００５

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００３ ０.００３ ０.００３

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.２４３ ０.２３１ ０.２１９

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０２４ ０.０２３ ０.０２２

９９２５０００３ 　 电焊条恒温箱 台班 ０.０２４ ０.０２３ ０.０２２

９９０９０００１ 　 吊装机械(综合) 台班 ０.０２１ ０.０２１ ０.０２１

􀅰２５􀅰



３.４ 辅助管道安装
(１)钢管(螺纹连接)

工作内容:检查及清理管材、切管、套丝、调直、管道及管件安装、丝口刷漆、水压试验、水冲洗ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣２６４ ３￣１￣２６５ ３￣１￣２６６ ３￣１￣２６７

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

２５ ３２ ５０ ８０

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.８２３ ２.１０１ ２.９７３ ３.５５３

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.５４７ ０.６３０ ０.８９２ １.０６６

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.０９４ １.２６１ １.７８４ ２.１３２

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１８２ ０.２１０ ０.２９７ ０.３５５

材

料

１７００００１４－１ 　 钢管 ｍ (１０.０５０) (１０.０５０) (１０.０５０) (９.９５０)

１８０３００５１ 　 镀锌接头管件 ＤＮ２５ 个 ５.９００ －　 －　 －　

１８０３００５２ 　 镀锌接头管件 ＤＮ３２ 个 －　 ６.８７０ －　 －　

１８０３００５３ 　 镀锌接头管件 ＤＮ５０ 个 －　 －　 ８.０８０ －　

１８０３００５４ 　 镀锌接头管件 ＤＮ８０ 个 －　 －　 －　 ７.４１０

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.２４０ ０.２８０ ０.３００ ０.４２０

０３１１０１０００５ 　 尼龙砂轮片 ϕ５００×２５×４ 片 ０.１２０ ０.１５０ ０.２４０ ０.４００

１３０１００１１ 　 铅油(厚漆) ｋｇ ０.０６１ ０.０８８ ０.１７０ ０.３４０

０１２９００１４ 　 热轧厚钢板 δ８.０~２０ ｋｇ ０.４９０ ０.４９０ ０.４９０ ０.４９０

３４１１０００２－３ 　 水 ｔ ０.５８２ ０.５８２ ０.５８２ ０.８８２

０２２９０００３ 　 线麻 ｋｇ ０.００６ ０.００９ ０.０１７ ０.０３４

２４１１０００３ 　 压力表 ０~１.６ＭＰａ(带弯带阀) 套 ０.０２０ ０.０２０ ０.０２０ ０.０２０

１３０９０００１ 　 银粉漆 ｋｇ ０.０２１ ０.０２１ ０.０３３ ０.０５２

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ３.０００ ３.０００ ３.０００ ３.０００

机

械

９９２３００００２３ 　 管子切断套丝机 １５９ｍｍ 台班 ０.１２０ ０.２２０ ０.２９０ ０.３２０

９９４４００００１１ 　 试压泵 ３ＭＰａ 台班 ０.０１５ ０.０１５ ０.０１５ ０.０１５

􀅰３５􀅰



(２)钢管(焊接)
工作内容:调直、切管、坡口ꎬ煨弯、挖眼接管、异径管制作ꎬ组对、焊接ꎬ管道及管件安装ꎬ水压

试验及水冲洗ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　
定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣２６８ ３￣１￣２６９ ３￣１￣２７０

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

５０ ８０ １００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２.１９３ ２.７１７ ３.１３７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.６５８ ０.８１５ ０.９４１

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.３１６ １.６３０ １.８８２

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.２１９ ０.２７２ ０.３１４

材

料

１７００００１４－１ 　 钢管 ｍ (１０.１２０) (１０.１００) (１０.１００)

２４１１０００５ 　 弹簧压力表 Ｙ－１００ ０~１.６ＭＰａ 块 ０.００３ ０.００３ ０.００３

０３１３０１０１０２ 　 低碳钢焊条 Ｊ４２２ ϕ３.２ ｋｇ ０.５６８ ０.８１７ ０.９７８

３４１１０００１ 　 电 ｋＷ􀅰ｈ ０.３８７ ０.５２０ ０.５２９

０３１５０７０８ 　 镀锌铁丝 ϕ２.８~４.０ ｋｇ ０.０８３ ０.０８９ ０.１０１

１８０３００６０ 　 钢管焊接管件 个 １.５６０ １.１１０ １.０２０

１７０１０００００２－１ 　 焊接钢管 ＤＮ２０ ｍ ０.０１７ ０.０２０ ０.０２１

１４０７０００３ 　 机油 ｋｇ ０.０６０ ０.１００ ０.１００

０３１１０７０７ 　 锯条(各种规格) 根 ０.４０５ －　 －　

０３０１０５０１－２ 　 六角螺栓 ｋｇ ０.００５ ０.００６ ０.００６

１９０００００１０２ 　 螺纹阀门 ＤＮ２０ 个 ０.００５ ０.００６ ０.００６

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.６４３ ０.７８２ ０.８５７

０３１１０１０００３ 　 尼龙砂轮片 ϕ４００ 片 ０.０８２ ０.１０６ ０.１２２

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.２１３ ０.２５５ ０.２９８

０１２９００１３ 　 热轧厚钢板 δ８.０~１５ ｋｇ ０.０４２ ０.０４７ ０.０４９

３４１１０００２－３ 　 水 ｔ ０.０８８ ０.２０４ ０.３５３

０２０１０００２ 　 橡胶板 δ１~３ ｋｇ ０.０１０ ０.０１１ ０.０１２

１７２７００００１０ 　 橡胶软管 ＤＮ２０ ｍ ０.００８ ０.００８ ０.００９

２４５９０００００１ 　 压力表弯管 ＤＮ１５ 个 ０.００３ ０.００３ ０.００３

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.４０７ ０.８１０ ０.９６０

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.１３７ ０.２７０ ０.３２０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ２.０００ ２.０００ ２.０００

机

械

９９０７０００００３ 　 载重汽车 ５ｔ 台班 ０.００３ ０.００６ ０.０１３

９９４４０００００１ 　 电动单级离心清水泵 １００ｍｍ 台班 ０.００１ ０.００２ ０.００２

９９２５０００１ 　 电焊机(综合) 台班 ０.３４１ ０.４７８ ０.５２９

９９２３００００２８ 　 电动弯管机 １０８ｍｍ 台班 ０.０３６ ０.０３９ ０.０４１

９９２５０００３ 　 电焊条恒温箱 台班 ０.０３４ ０.０４８ ０.０５３

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０３４ ０.０４８ ０.０５３

９９０９０００１ 　 吊装机械(综合) 台班 ０.００７ ０.０１２ ０.０８４

９９２３００００１４ 　 砂轮切割机 ϕ４００ 台班 ０.０２３ ０.０２４ ０.０２５

９９４４００００１１ 　 试压泵 ３ＭＰａ 台班 ０.００２ ０.００２ ０.００２

􀅰４５􀅰



(３)钢管(沟槽连接)
工作内容:检查及清扫管材、切管、压槽、对口、调直、涂抹顺滑剂、上胶圈、安装卡箍件、紧螺栓、

水压试验、水冲洗ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣２７１ ３￣１￣２７２ ３￣１￣２７３

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

５０ ８０ １００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.７１６ ２.１００ ２.２５９

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.５１５ ０.６３０ ０.６７８

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.０２９ １.２６０ １.３５５

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１７２ ０.２１０ ０.２２６

材

料

１７００００１４－１ 　 钢管 ｍ (１０.１５０) (１０.１５０) (１０.１５０)

１８１５００２４ 　 沟槽直接头(含胶圈) 套 １.６６７ １.６６７ １.６６７

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０４２ ０.０５６ ０.０７２

０３１１０１０００３ 　 尼龙砂轮片 ϕ４００ 片 ０.１３０ ０.１５６ ０.１７６

０１２９００１７ 　 热轧厚钢板 δ１２~２０ ｋｇ ０.４４１ ０.４９０ ０.４９０

３４１１０００２－３ 　 水 ｔ ０.７９４ ０.８８２ ０.８８２

２４１１０００３ 　 压力表 ０~１.６ＭＰａ(带弯带阀) 套 ０.０１８ ０.０２０ ０.０２０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ３.０００ ３.０００ ３.０００

机

械

９９２３０００８ 　 滚槽机 台班 ０.０４７ ０.０６３ ０.０６９

９９４４００００１１ 　 试压泵 ３ＭＰａ 台班 ０.０１４ ０.０１５ ０.０２０

􀅰５５􀅰



(４)钢管(法兰连接)
工作内容:检查及清扫管材、切管、坡口、对口、调直、焊接法兰、紧螺栓、加垫、管道及管件预安装、

装卸、二次安装、水压试验、水冲洗ꎮ 计量单位:１０ｍ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣１￣２７４ ３￣１￣２７５ ３￣１￣２７６

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

５０ ８０ １００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ３.７４７ ４.３７３ ５.０８８

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.１２４ １.３１２ １.５２６

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ２.２４８ ２.６２４ ３.０５３

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.３７５ ０.４３７ ０.５０９

材

料

１７００００１４－１ 　 钢管 ｍ (１０.０００) (１０.０００) (１０.０００)

０３１３０１０１０４ 　 低碳钢焊条 Ｊ４２７ ϕ３.２ ｋｇ １.３５１ １.４９３ １.６５０

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０４２ ０.０５６ ０.０７２

０３１１０１０００３ 　 尼龙砂轮片 ϕ４００ 片 ０.３４４ ０.３８０ ０.４２０

０１２９００１７ 　 热轧厚钢板 δ１２~２０ ｋｇ ０.４９０ ０.４９０ ０.４９０

１５０１０１０４ 　 石棉橡胶板 低压 δ０.８~６ ｋｇ １.１２０ １.２３８ １.３６８

３４１１０００２－３ 　 水 ｔ ０.７９４ ０.８８２ ０.８８２

２４１１０００３ 　 压力表 ０~１.６ＭＰａ(带弯带阀) 套 ０.０２０ ０.０２０ ０.０２０

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.９１０ １.００５ １.１１０

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.３２４ ０.３５８ ０.３９６

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ３.０００ ３.０００ ３.０００

机

械

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.５２０ ０.５７５ ０.６３５

９９４４００００１１ 　 试压泵 ３ＭＰａ 台班 ０.０１５ ０.０１５ ０.０２０

􀅰６５􀅰



第二章　 管件、阀门及附件安装





说 明

一、本章包括给水、再生水、热力管件安装ꎬ燃气管件安装ꎬ阀门安装ꎬ法兰、盲(堵)板安装ꎬ补偿器安

装ꎬ其他附件等项目ꎮ
二、法兰、阀门、补偿器安装:
１.阀门压力试验介质按水考虑ꎬ如设计要求其他介质ꎬ可按实调整ꎮ
２.法兰、阀门安装按低压(Ｐ≤１.６ＭＰａ)考虑ꎬ中压法兰、阀门安装执行低压相应项目ꎬ人工乘以系数

１.２ꎮ 法兰、 阀门、补偿器安装定额中的垫片按石棉橡胶板考虑ꎬ如与实际不符时ꎬ可按实调整ꎮ
３.各种法兰、阀门安装ꎬ定额中只包括一个垫片ꎬ不包括螺栓ꎮ 螺栓数量按附录“螺栓用量表”计算ꎮ
三、盲(堵)板安装不包括螺栓ꎬ螺栓数量按附录“螺栓用量表”计算ꎮ
四、法兰式补偿器安装不包括螺栓ꎬ法兰用螺栓按附录“螺栓用量表”计算ꎮ
五、挖眼接管焊接加强筋已在相应项目中综合考虑ꎮ

􀅰９５􀅰



工程量计算规则

一、管件、阀门、法兰安装按设计图示数量ꎬ以“个”为单位计算ꎮ
二、挖眼接管以支管管径为准ꎬ按接管数量ꎬ以“个”为单位计算ꎮ

􀅰０６􀅰



１.给水、再生水、热力管件安装
１.１ 钢管管件安装

(１)钢管弯头(异径管)安装(电弧焊)
工作内容:切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣１ ３￣２￣２ ３￣２￣３ ３￣２￣４ ３￣２￣５ ３￣２￣６

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.６３３ ０.７２７ ０.９８０ １.２２８ １.５３２ １.７２７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.１９０ ０.２１８ ０.２９４ ０.３６８ ０.４６０ ０.５１８

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.３８０ ０.４３６ ０.５８８ ０.７３７ ０.９１９ １.０３６

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０６３ ０.０７３ ０.０９８ ０.１２３ ０.１５３ ０.１７３

材

料

１８０１００１７ 　 弯头(异径管) 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ －　 ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０２１ ０.０２８ ０.０３４ ０.０４２ ０.０４８ ０.０５４

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.０６７ ０.１０２ ０.１３６ ０.１６３ ０.２３６ ０.２６７

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ０.６４５ １.１０２ １.６６７ ２.１７９ ３.５２１ ４.３４０

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.７２４ １.２８２ １.６００ １.８０５ ２.３８２ ２.６４０

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.２４１ ０.４２７ ０.５３２ ０.６０２ ０.７９４ ０.８８０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.００３ ０.００５ ０.００６ ０.００８ ０.００９ ０.０１１

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００２ ０.００３ ０.００４ ０.００５ ０.００６ ０.００７

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.２７９ ０.２３４ ０.３２２ ０.３８６ ０.４９４ ０.５５８

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０２８ ０.０３０ ０.０３２ ０.０３９ ０.０４９ ０.０５６

􀅰１６􀅰



工作内容:切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣７ ３￣２￣８ ３￣２￣９ ３￣２￣１０ ３￣２￣１１ ３￣２￣１２

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

４５０ ５００ ６００ ７００ ８００ ９００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２.００２ ２.２４３ ２.７６７ ３.２５７ ３.８４３ ４.３２３

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.６０１ ０.６７３ ０.８３０ ０.９７７ １.１５３ １.２９７

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.２０１ １.３４６ １.６６０ １.９５４ ２.３０６ ２.５９４

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.２００ ０.２２４ ０.２７７ ０.３２６ ０.３８４ ０.４３２

材

料

１８０１００１７ 　 弯头(异径管) 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.２００ ０.２００ ０.２０２ ０.２２０ ０.２２０ ０.２２０

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０６０ ０.０６６ ０.０８０ ０.０９０ ０.１０４ ０.１１６

０３０１０５０１－１ 　 六角螺栓 综合 十套 －　 －　 ０.０４８ ０.０４８ ０.０４８ ０.０４８

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.３１５ ０.３２０ ０.４５５ ０.５２１ ０.６６８ ０.７００

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ４.８４０ ４.９９８ ６.９７３ ７.９８０ １０.４１７ １１.７００

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ２.９２０ ３.００７ ３.６４１ ４.０４５ ４.９３２ ５.４９３

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.９７３ １.００２ １.２１４ １.３４８ １.６４３ １.８３１

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１２ ０.０１２ ０.０１２ ０.０１２ ０.０１２ ０.０１４

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００８ ０.００８ ０.００８ ０.００８ ０.００８ ０.００９

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.６２９ ０.６４５ ０.９５９ １.０９９ １.２７５ １.３３７

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０６３ ０.０６５ ０.０９６ ０.１１０ ０.１２８ ０.１３４

􀅰２６􀅰



工作内容:切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣１３ ３￣２￣１４ ３￣２￣１５ ３￣２￣１６

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１０００ １２００ １４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ５.１８７ ６.７８９ ８.６７１ １１.３６０

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.５５６ ２.０３７ ２.６０１ ３.４０８

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ３.１１２ ４.０７３ ５.２０３ ６.８１６

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.５１９ ０.６７９ ０.８６７ １.１３６

材

料

１８０１００１７ 　 弯头(异径管) 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.２２０ ０.２９４ ０.２９４ ０.３５６

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.１２８ ０.１５４ ０.１７８ ０.２０４

０３０１０５０１－１ 　 六角螺栓 综合 十套 ０.０４８ ０.０４８ ０.０４８ ０.０９４

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.８８６ １.０６２ １.１１３ １.２５０

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ １６.４３４ ２１.３００ ２２.９２９ ２６.１７７

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ６.９２５ ８.３４７ ９.３２０ １０.５００

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ２.３２４ ２.８３５ ３.１０７ ３.５００

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１５ 　 汽车式起重机 １６ｔ 台班 ０.０１４ ０.０１４ －　 －　

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 －　 －　 ０.０１４ ０.０１５

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００９ ０.００９ ０.００９ ０.０１０

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 １.６８１ ２.０２３ ２.３５６ ２.６８９

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.１６８ ０.２０２ ０.２３６ ０.２６９

􀅰３６􀅰



(２)钢管弯头(异径管)安装(氩电联焊)
工作内容:切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣１７ ３￣２￣１８ ３￣２￣１９ ３￣２￣２０ ３￣２￣２１ ３￣２￣２２

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.７０１ ０.７９９ ０.９２７ １.１９７ １.５０８ １.７１６

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.２１０ ０.２４０ ０.２７８ ０.３５９ ０.４５２ ０.５１５

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.４２１ ０.４７９ ０.５５６ ０.７１８ ０.９０５ １.０２９

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０７０ ０.０８０ ０.０９３ ０.１２０ ０.１５１ ０.１７２

材

料

１８０１００１７ 　 弯头(异径管) 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ －　 ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ ０.５３６ ０.７４０ ０.９１６ ０.９４４ ０.９７０ １.１０２

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０２１ ０.０２８ ０.０３４ ０.０４２ ０.０４８ ０.０５４

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.０６７ ０.１０２ ０.１３６ ０.１６３ ０.２３６ ０.２６７

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.０９６ ０.１３２ ０.１６４ ０.１６８ ０.１７２ ０.１９６

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ０.４５９ ０.８３６ １.３２１ １.８０９ ３.１２７ ３.８９４

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ０.２８０ ０.３７０ ０.４５８ ０.４７２ ０.４８４ ０.５５０

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.７２４ １.２８２ １.６００ １.８０５ ２.３８２ ２.６４０

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.２４１ ０.４２７ ０.５３２ ０.６０２ ０.７９４ ０.８８０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.００３ ０.００５ ０.００６ ０.００８ ０.００９ ０.０１１

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００２ ０.００３ ０.００４ ０.００５ ０.００６ ０.００７

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.１９２ ０.２０８ ０.２２３ ０.２９２ ０.４０３ ０.４５６

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.１２４ ０.１７２ ０.２１２ ０.２１９ ０.２２５ ０.２５７

９９２３００００１３ 　 半自动切割机 １００ｍｍ 台班 ０.０６０ ０.０８５ ０.１２０ ０.１２６ ０.１２９ ０.１４０

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０１９ ０.０２１ ０.０２２ ０.０２９ ０.０４０ ０.０４６

􀅰４６􀅰



工作内容:切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣２３ ３￣２￣２４ ３￣２￣２５ ３￣２￣２６ ３￣２￣２７ ３￣２￣２８

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

４５０ ５００ ６００ ７００ ８００ ９００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.９９１ ２.２４３ ２.６４７ ３.１７３ ３.７７６ ４.４０６

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.５９７ ０.６７３ ０.７９４ ０.９５２ １.１３３ １.３２２

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.１９５ １.３４６ １.５８８ １.９０４ ２.２６５ ２.６４３

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１９９ ０.２２４ ０.２６５ ０.３１７ ０.３７８ ０.４４１

材

料

１８０１００１７ 　 弯头(异径管) 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.２００ ０.２００ ０.２０２ ０.２２０ ０.２２０ ０.２２０

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ １.２３８ １.３７２ １.６４１ ２.１３６ ２.４５５ ２.７５７

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０６０ ０.０６６ ０.０８０ ０.０９０ ０.１０４ ０.１１６

０３０１０５０１－１ 　 六角螺栓 综合 十套 －　 －　 ０.０４８ ０.０４８ ０.０４８ ０.０４８

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.３１５ ０.３２０ ０.４５５ ０.５２１ ０.６６８ ０.７００

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.２２０ ０.２４４ ０.２９２ ０.３８０ ０.４３７ ０.４９０

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ４.２９６ ４.３９８ ６.１１９ ６.８７７ ７.９０２ ８.８７５

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ０.６２０ ０.６８６ ０.８２０ １.０６８ １.２２７ １.３７８

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ２.９２０ ３.００７ ３.６３５ ４.０３９ ４.５５３ ５.０７１

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.９７３ １.００２ １.２１２ １.３４５ １.５１６ １.６８９

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１２ ０.０１２ ０.０１２ ０.０１２ ０.０１２ ０.０１４

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００８ ０.００８ ０.００８ ０.００８ ０.００８ ０.００９

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.５３０ ０.５３５ ０.６３４ ０.７５１ ０.８８０ １.０５５

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.２８８ ０.３１８ ０.３７８ ０.４４８ ０.５３０ ０.６２８

９９２３００００１３ 　 半自动切割机 １００ｍｍ 台班 ０.１６１ ０.１８２ ０.２１８ ０.２５７ ０.２９０ ０.３４３

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０５３ ０.０５４ ０.０６３ ０.０７５ ０.０８８ ０.１０５

􀅰５６􀅰



工作内容:切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣２９ ３￣２￣３０ ３￣２￣３１ ３￣２￣３２

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１０００ １２００ １４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ５.３００ ６.７９３ ８.７４８ １１.６１３

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.５９０ ２.０３８ ２.６２４ ３.４８４

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ３.１８０ ４.０７６ ５.２４９ ６.９６８

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.５３０ ０.６７９ ０.８７５ １.１６１

材

料

１８０１００１７ 　 弯头(异径管) 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.２２０ ０.２９４ ０.２９４ ０.３５６

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.１２８ ０.１５４ ０.１７８ ０.２０４

０３０１０５０１－１ 　 六角螺栓 综合 十套 ０.０４８ ０.０４８ ０.０４８ ０.０９４

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.８８６ １.０６２ １.１１３ １.２５０

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ６.３９３ ７.７０６ ９.０２６ １０.５７１

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ２.１４４ ２.６１６ ３.０７３ ３.６１１

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ １２.４６８ １４.９１５ １８.３６７ ２２.６１７

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ ３.８７２ ４.６３４ ５.６９３ ６.９９５

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.６８９ ０.８２４ １.０１２ １.２４３

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ １.９３６ ２.３１６ ２.８４５ ３.４９６

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１５ 　 汽车式起重机 １６ｔ 台班 ０.０１４ ０.０１４ －　 －　

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 －　 －　 ０.０１４ ０.０１５

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００９ ０.００９ ０.００９ ０.０１０

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 １.２５０ １.４８２ １.７５６ ２.０８１

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.７４５ ０.８８３ １.０４６ １.２４０

９９２３００００１３ 　 半自动切割机 １００ｍｍ 台班 ０.３６３ ０.４３５ ０.５０３ ０.５８３

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.１２５ ０.１４８ ０.１７６ ０.２０８

􀅰６６􀅰



(３)内外防腐成品弯头(异径管)安装(沟槽连接)
工作内容:准备工作、管子切口、沟槽滚压、管口组对、卡箍连接ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣３３ ３￣２￣３４ ３￣２￣３５ ３￣２￣３６

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.５７７ ０.７２９ １.０２０ １.１７３

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.１７３ ０.２１９ ０.３０６ ０.３５２

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.３４６ ０.４３７ ０.６１２ ０.７０４

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０５８ ０.０７３ ０.１０２ ０.１１７

材

料

１８０１００１７ 　 弯头(异径管) 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

１８１５００２３ 　 沟槽式管接头(含胶圈) 套 (２.０００) (２.０００) (２.０００) (２.０００)

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.１１４ ０.１６８ ０.２４５ ０.２７５

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.０３８ ０.０５５ ０.０８２ ０.０９２

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.２４５ ０.３３３ ０.４３３ ０.５１７

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ３.０００ ３.０００ ３.０００ ３.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.００８ ０.００８ ０.００９ ０.０１１

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００５ ０.００５ ０.００６ ０.００７

９９２３０００８ 　 滚槽机 台班 ０.０２２ ０.０２４ ０.０２４ ０.０２４

􀅰７６􀅰



(４)内外防腐成品弯头(异径管)安装(法兰连接)
工作内容:检查及清扫管件、切管、安装、垫稳、找正、上胶垫、接法兰、紧螺栓等ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣３７ ３￣２￣３８ ３￣２￣３９ ３￣２￣４０ ３￣２￣４１ ３￣２￣４２

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

３００ ３５０ ４００ ４５０ ５００ ６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.９０１ ２.３９９ ２.９１３ ３.６３２ ４.３７６ ５.３１７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.５７０ ０.７２０ ０.８７４ １.０９０ １.３１３ １.５９５

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.１４１ １.４３９ １.７４８ ２.１７９ ２.６２５ ３.１９０

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１９０ ０.２４０ ０.２９１ ０.３６３ ０.４３８ ０.５３２

材

料

１８０１００１７ 　 弯头(异径管) 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０４１３００００１１ 　 烧结标准砖 ２４０×１１５×５３ 千块 ０.０５７ ０.０５８ ０.０５９ ０.０５９ ０.０８０ ０.０８１

０５０３０００２ 　 垫木 ｍ３ ０.００４ ０.００４ ０.００４ ０.００４ ０.００５ ０.００５

０３０１０５０４ 　 精制带帽螺栓 ｋｇ ８.２９４ １１.４０１ １４.５０８ １６.３２２ １８.１３６ ３５.８９４

１５０１０１０３ 　 石棉橡胶板 中压 δ０.８~６ ｋｇ ０.８００ １.０９０ １.３８０ １.５２０ １.６６０ ２.６６０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ５.０００ ４.０００ ３.０００ ３.０００ ３.０００ ２.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１１ ０.０１１ ０.０１１ ０.０１１ ０.０１１ ０.０１４

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００７ ０.００７ ０.００７ ０.００７ ０.００７ ０.００９

工作内容:检查及清扫管件、切管、安装、垫稳、找正、上胶垫、接法兰、紧螺栓等ꎮ 计量单位:个　 　
定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣４３ ３￣２￣４４

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

７００ ８００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ７.３５０ ８.４７７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ２.２０５ ２.５４３

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ４.４１０ ５.０８６

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.７３５ ０.８４８

材

料

１８０１００１７ 　 弯头(异径管) 个 (１.０００) (１.０００)

０４１３００００１１ 　 烧结标准砖 ２４０×１１５×５３ 千块 ０.１１３ ０.１１３

０５０３０００２ 　 垫木 ｍ３ ０.００６ ０.００６

０３０１０５０４ 　 精制带帽螺栓 ｋｇ ４７.２０６ ６２.６２８

１５０１０１０３ 　 石棉橡胶板 中压 δ０.８~６ ｋｇ ２.９８０ ３.３６０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ２.０００ ２.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１４ ０.０１７

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００９ ０.０１１

􀅰８６􀅰



(５)内外防腐成品弯头(异径管)安装(电弧焊)
工作内容:断口防腐层清除、切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣４５ ３￣２￣４６ ３￣２￣４７ ３￣２￣４８ ３￣２￣４９ ３￣２￣５０

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.６６６ ０.７６０ １.０２６ １.２８３ １.６０１ １.８０３

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.２００ ０.２２８ ０.３０８ ０.３８５ ０.４８０ ０.５４１

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.３９９ ０.４５６ ０.６１５ ０.７７０ ０.９６１ １.０８２

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０６７ ０.０７６ ０.１０３ ０.１２８ ０.１６０ ０.１８０

材

料

１８０１００１７ 　 弯头(异径管) 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ －　 ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０２１ ０.０２８ ０.０３４ ０.０４２ ０.０４８ ０.０５４

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.０６７ ０.１０２ ０.１３６ ０.１６３ ０.２３６ ０.２６７

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ０.６４５ １.１０２ １.６６７ ２.１７９ ３.５２１ ４.３４０

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.７６０ １.３４６ １.６８０ １.８９５ ２.５０１ ２.７７２

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.２５３ ０.４４８ ０.５５９ ０.６３２ ０.８３４ ０.９２４

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.００３ ０.００５ ０.００６ ０.００８ ０.００９ ０.０１１

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００２ ０.００３ ０.００４ ０.００５ ０.００６ ０.００７

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.２７９ ０.２３４ ０.３２２ ０.３８６ ０.４９４ ０.５５８

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０２８ ０.０３０ ０.０３２ ０.０３９ ０.０４９ ０.０５６

􀅰９６􀅰



工作内容:断口防腐层清除、切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣５１ ３￣２￣５２ ３￣２￣５３ ３￣２￣５４ ３￣２￣５５ ３￣２￣５６

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

５００ ６００ ７００ ８００ ９００ １０００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２.３４０ ２.８８７ ３.３９２ ４.０００ ４.４９９ ５.３８８

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.７０２ ０.８６６ １.０１８ １.２００ １.３５０ １.６１６

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.４０４ １.７３２ ２.０３５ ２.４００ ２.６９９ ３.２３３

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.２３４ ０.２８９ ０.３３９ ０.４００ ０.４５０ ０.５３９

材

料

１８０１００１７ 　 弯头(异径管) 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.２００ ０.２０２ ０.２２０ ０.２２０ ０.２２０ ０.２２０

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０６６ ０.０８０ ０.０９０ ０.１０４ ０.１１６ ０.１２８

０３０１０５０１－１ 　 六角螺栓 综合 十套 －　 ０.０４８ ０.０４８ ０.０４８ ０.０４８ ０.０４８

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.３２０ ０.４５５ ０.５２１ ０.６６８ ０.７００ ０.８８６

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ４.９９８ ６.９７３ ７.９８０ １０.４１７ １１.７００ １６.４３４

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ３.１５７ ３.８２３ ４.２４７ ５.１７９ ５.７６８ ７.２７１

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ １.０５２ １.２７５ １.４１５ １.７２５ １.９２３ ２.４４０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１２ ０.０１２ ０.０１２ ０.０１２ ０.０１４ －　

９９０９００００１５ 　 汽车式起重机 １６ｔ 台班 －　 －　 －　 －　 －　 ０.０１４

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００８ ０.００８ ０.００８ ０.００８ ０.００９ ０.００９

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.６４５ ０.９５９ １.０９９ １.２７５ １.３３７ １.６８１

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０６５ ０.０９６ ０.１１０ ０.１２８ ０.１３４ ０.１６８

􀅰０７􀅰



工作内容:断口防腐层清除、切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣５７ ３￣２￣５８ ３￣２￣５９

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１２００ １４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ７.０３７ ８.９５６ １１.６８３

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ２.１１１ ２.６８７ ３.５０５

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ４.２２２ ５.３７３ ７.０１０

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.７０４ ０.８９６ １.１６８

材

料

１８０１００１７ 　 弯头(异径管) 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.２９４ ０.２９４ ０.３５６

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.１５４ ０.１７８ ０.２０４

０３０１０５０１－１ 　 六角螺栓 综合 十套 ０.０４８ ０.０４８ ０.０９４

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 １.０６２ １.１１３ １.２５０

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ２１.３００ ２２.９２９ ２６.１７７

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ８.７６４ ９.７８６ １１.０２５

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ２.９７７ ３.２６２ ３.６７５

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１５ 　 汽车式起重机 １６ｔ 台班 ０.０１４ －　 －　

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 －　 ０.０１４ ０.０１５

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００９ ０.００９ ０.０１０

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ２.０２３ ２.３５６ ２.６８９

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.２０２ ０.２３６ ０.２６９

􀅰１７􀅰



(６)内外防腐成品弯头(异径管)安装(氩电联焊)
工作内容:切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣６０ ３￣２￣６１ ３￣２￣６２ ３￣２￣６３ ３￣２￣６４ ３￣２￣６５

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.７３６ ０.８３７ ０.９７０ １.２５０ １.９５３ １.９７２

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.２２１ ０.２５１ ０.２９１ ０.３７５ ０.５８６ ０.５９２

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.４４１ ０.５０２ ０.５８２ ０.７５０ １.１７２ １.１８３

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０７４ ０.０８４ ０.０９７ ０.１２５ ０.１９５ ０.１９７

材

料

１８０１００１７ 　 弯头(异径管) 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ －　 ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ ０.５３６ ０.７４０ ０.９１６ ０.９４４ ０.９７０ １.１０２

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０２１ ０.０２８ ０.０３４ ０.０４２ ０.０４８ ０.０５４

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.０６７ ０.１０２ ０.１３６ ０.１６３ ０.２３６ ０.２６７

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.０９６ ０.１３２ ０.１６４ ０.１６８ ０.１７２ ０.１９６

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ０.４５９ ０.８３６ １.３２１ １.８０９ ３.１２７ ３.８９４

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ０.２８０ ０.３７０ ０.４５８ ０.４７２ ０.４８４ ０.５５０

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.７６０ １.３４６ １.６８０ １.８９５ ２.５０１ ２.７７２

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.２５３ ０.４４８ ０.５５９ ０.６３２ ０.８３４ ０.９２４

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.００３ ０.００５ ０.００６ ０.００８ ０.００９ ０.０１１

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００２ ０.００３ ０.００４ ０.００５ ０.００６ ０.００７

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.１９２ ０.２０８ ０.２２３ ０.２９２ ０.４０３ ０.４５６

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.１２４ ０.１７２ ０.２１２ ０.２１９ ０.２２５ ０.２５７

９９２３００００１３ 　 半自动切割机 １００ｍｍ 台班 ０.０６０ ０.０８５ ０.１２０ ０.１２６ ０.１２９ ０.１４０

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０１９ ０.０２１ ０.０２２ ０.０２９ ０.０４０ ０.０４６

􀅰２７􀅰



工作内容:切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣６６ ３￣２￣６７ ３￣２￣６８ ３￣２￣６９ ３￣２￣７０ ３￣２￣７１

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

５００ ６００ ７００ ８００ ９００ １０００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２.３４０ ２.７６０ ３.３０６ ３.９２９ ４.５８３ ５.５０９

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.７０２ ０.８２８ ０.９９２ １.１７９ １.３７５ １.６５３

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.４０４ １.６５６ １.９８３ ２.３５７ ２.７５０ ３.３０５

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.２３４ ０.２７６ ０.３３１ ０.３９３ ０.４５８ ０.５５１

材

料

１８０１００１７ 　 弯头(异径管) 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.２００ ０.２０２ ０.２２０ ０.２２０ ０.２２０ ０.２２０

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０６６ ０.０８０ ０.０９０ ０.１０４ ０.１１６ ０.１２８

０３０１０５０１－１ 　 六角螺栓 综合 十套 －　 ０.０４８ ０.０４８ ０.０４８ ０.０４８ ０.０４８

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.３２０ ０.４５５ ０.５２１ ０.６６８ ０.７００ ０.８８６

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ３.１５７ ３.８１７ ４.２４１ ４.７８１ ５.３２５ ６.７１３

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ １.０５２ １.２７３ １.４１２ １.５９２ １.７７４ ２.２５１

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ４.３９８ ６.１１９ ６.８７７ ７.９０２ ８.８７５ １２.４６８

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ １.３７２ １.６４１ ２.１３６ ２.４５５ ２.７５７ ３.８７２

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.２４４ ０.２９２ ０.３８０ ０.４３７ ０.４９０ ０.６８９

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ０.６８６ ０.８２０ １.０６８ １.２２７ １.３７８ １.９３６

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１２ ０.０１２ ０.０１２ ０.０１２ ０.０１４ ０.０１４

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００８ ０.００８ ０.００８ ０.００８ ０.００９ ０.００９

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.５３５ ０.６３４ ０.７５１ ０.８８０ １.０５５ １.２５０

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.３１８ ０.３７８ ０.４４８ ０.５３０ ０.６２８ ０.７４５

９９２３００００１３ 　 半自动切割机 １００ｍｍ 台班 ０.１８２ ０.２１８ ０.２５７ ０.２９０ ０.３４３ ０.３６３

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０５４ ０.０６３ ０.０７５ ０.０８８ ０.１０５ ０.１２５

􀅰３７􀅰



工作内容:切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣７２ ３￣２￣７３ ３￣２￣７４

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１２００ １４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ７.０４１ ９.０３７ １１.９４９

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ２.１１２ ２.７１１ ３.５８５

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ４.２２５ ５.４２２ ７.１６９

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.７０４ ０.９０４ １.１９５

材

料

１８０１００１７ 　 弯头(异径管) 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.２９４ ０.２９４ ０.３５６

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.１５４ ０.１７８ ０.２０４

０３０１０５０１－１ 　 六角螺栓 综合 十套 ０.０４８ ０.０４８ ０.０９４

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 １.０６２ １.１１３ １.２５０

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ８.０９２ ９.４７７ １１.０９９

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ２.７４７ ３.２２７ ３.７９２

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ １４.９１５ １８.３６７ ２２.６１７

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ ４.６３４ ５.６９３ ６.９９５

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.８２４ １.０１２ １.２４３

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ２.３１６ ２.８４５ ３.４９６

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１５ 　 汽车式起重机 １６ｔ 台班 ０.０１４ －　 －　

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 －　 ０.０１４ ０.０１５

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００９ ０.００９ ０.０１０

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 １.４８２ １.７５６ ２.０８１

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.８８３ １.０４６ １.２４０

９９２３００００１３ 　 半自动切割机 １００ｍｍ 台班 ０.４３５ ０.５０３ ０.５８３

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.１４８ ０.１７６ ０.２０８

􀅰４７􀅰



(７)钢管三通安装(电弧焊)
工作内容:切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣７５ ３￣２￣７６ ３￣２￣７７ ３￣２￣７８ ３￣２￣７９ ３￣２￣８０

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.９０３ １.０６７ １.４２３ １.７６６ ２.１７９ ２.４５３

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.２７１ ０.３２０ ０.４２７ ０.５３０ ０.６５４ ０.７３６

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.５４２ ０.６４０ ０.８５４ １.０５９ １.３０７ １.４７２

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０９０ ０.１０７ ０.１４２ ０.１７７ ０.２１８ ０.２４５

材

料

１８０００００１ 　 三通 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.３００ ０.３００ ０.３００ ０.３００ ０.３００ ０.３００

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０３６ ０.０４２ ０.０５１ ０.０６３ ０.０７２ ０.０８１

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.１３０ ０.１５３ ０.２０５ ０.２４５ ０.３５４ ０.４０１

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ １.４０５ １.６５３ ２.７４１ ３.２６９ ５.２８２ ６.４２０

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ １.５４６ １.８１９ ２.３２５ ２.６２０ ３.３９７ ３.６９２

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.５１６ ０.６０７ ０.７７５ ０.８７３ １.１３２ １.２３２

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.００３ ０.００５ ０.００６ ０.００８ ０.００９ ０.０１１

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００２ ０.００３ ０.００４ ０.００５ ０.００６ ０.００７

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.２９８ ０.３５１ ０.４８３ ０.５７９ ０.７４０ ０.８３７

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０３０ ０.０３５ ０.０４８ ０.０５８ ０.０７４ ０.０８４

􀅰５７􀅰



工作内容:切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣８１ ３￣２￣８２ ３￣２￣８３ ３￣２￣８４ ３￣２￣８５ ３￣２￣８６

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

４５０ ５００ ６００ ７００ ８００ ９００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２.８１７ ３.１４３ ３.８３３ ４.４９２ ５.３０９ ５.９６７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.８４５ ０.９４３ １.１５０ １.３４８ １.５９３ １.７９０

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.６９０ １.８８６ ２.３００ ２.６９５ ３.１８５ ３.５８０

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.２８２ ０.３１４ ０.３８３ ０.４４９ ０.５３１ ０.５９７

材

料

１８０００００１ 　 三通 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.３００ ０.３００ ０.３０３ ０.３３０ ０.３３０ ０.３３０

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０９０ ０.０９９ ０.１２０ ０.１３５ ０.１５６ ０.１７４

０３０１０５０１－１ 　 六角螺栓 综合 十套 －　 －　 ０.０７２ ０.０７２ ０.０７２ ０.０７２

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.４７３ ０.４８３ ０.６８３ ０.７８２ １.００２ １.０６２

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ７.３２０ ７.４９７ １０.４６０ １１.９６９ １５.６２６ １７.５４９

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ４.２００ ４.２７９ ５.１８３ ５.７８３ ７.０５５ ７.８５４

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ １.４００ １.４２７ １.７２８ １.９２７ ２.３５２ ２.６１９

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１２ ０.０１２ ０.０１２ ０.０１２ ０.０１２ ０.０１４

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００８ ０.００８ ０.００８ ０.００８ ０.００８ ０.００９

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.９４４ ０.９７３ １.４３８ １.６４９ １.９１３ １.９９９

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０９４ ０.０９７ ０.１４４ ０.１６５ ０.１９１ ０.２００

􀅰６７􀅰



工作内容:切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣８７ ３￣２￣８８ ３￣２￣８９ ３￣２￣９０

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１０００ １２００ １４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ７.０４８ ９.０１７ １１.１７７ １４.０５６

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ２.１１４ ２.７０５ ３.３５３ ４.２１７

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ４.２２９ ５.４１０ ６.７０６ ８.４３３

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.７０５ ０.９０２ １.１１８ １.４０６

材

料

１８０００００１ 　 三通 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.３３０ ０.４４１ ０.４４１ ０.５３４

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.１９２ ０.２３１ ０.２６７ ０.３０６

０３０１０５０１－１ 　 六角螺栓 综合 十套 ０.０７２ ０.０７２ ０.０７２ ０.１４１

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 １.３２９ １.５９３ １.６８９ １.９０１

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ２４.６５１ ３２.５２２ ３８.３９４ ３９.２６６

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ９.８８２ １１.８６９ １３.２００ １５.０２０

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ３.３１８ ３.９５７ ４.４００ ５.００７

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１５ 　 汽车式起重机 １６ｔ 台班 ０.０２０ ０.０２３ －　 －　

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 －　 －　 ０.０４１ ０.０６８

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０１３ ０.０１５ ０.０２７ ０.０４５

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ２.５２１ ３.０３５ ３.５３３ ４.０３４

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.２５２ ０.３０４ ０.３５３ ０.４０３

􀅰７７􀅰



(８)钢管三通安装(氩电联焊)
工作内容:切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣９１ ３￣２￣９２ ３￣２￣９３ ３￣２￣９４ ３￣２￣９５ ３￣２￣９６

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.８８６ １.０４６ １.３３９ １.７２３ ２.０８３ ２.４４３

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.２６６ ０.３１４ ０.４０２ ０.５１７ ０.６２５ ０.７３３

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.５３１ ０.６２７ ０.８０３ １.０３４ １.２５０ １.４６６

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０８９ ０.１０５ ０.１３４ ０.１７２ ０.２０８ ０.２４４

材

料

１８０００００１ 　 三通 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.３００ ０.３００ ０.３００ ０.３００ ０.３００ ０.３００

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ ０.８９７ １.０５５ １.３０５ １.３４５ １.３８２ １.５７０

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０３６ ０.０４２ ０.０５１ ０.０６３ ０.０７２ ０.０８１

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.１３０ ０.１５３ ０.２０５ ０.２４５ ０.３５４ ０.４０１

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.１６０ ０.１８８ ０.２３４ ０.２３９ ０.２４５ ０.２７９

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ １.０８３ １.２７４ ２.２４８ ２.７４２ ４.７２１ ５.７８４

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ０.４４８ ０.５２７ ０.６５３ ０.６７３ ０.６９０ ０.７８４

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ １.５４６ １.８１９ ２.３２５ ２.６２０ ３.３９７ ３.６９２

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.５１６ ０.６０７ ０.７７５ ０.８７３ １.１３２ １.２３２

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.００３ ０.００５ ０.００６ ０.００８ ０.００９ ０.０１１

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００２ ０.００３ ０.００４ ０.００５ ０.００６ ０.００７

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.１７７ ０.２０８ ０.３４１ ０.４４５ ０.６１１ ０.６９１

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.２０７ ０.２４４ ０.３０３ ０.３１２ ０.３２０ ０.３６５

９９２３００００１３ 　 半自动切割机 １００ｍｍ 台班 ０.１０３ ０.１２１ ０.１７２ ０.１７９ ０.１８４ ０.１９９

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０１８ ０.０２１ ０.０３４ ０.０４５ ０.０６１ ０.０６９

􀅰８７􀅰



工作内容:切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣９７ ３￣２￣９８ ３￣２￣９９ ３￣２￣１００ ３￣２￣１０１ ３￣２￣１０２

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

４５０ ５００ ６００ ７００ ８００ ９００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２.８０７ ３.１３６ ３.６５８ ４.３５３ ５.１９７ ６.０６９

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.８４２ ０.９４１ １.０９７ １.３０６ １.５５９ １.８２１

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.６８４ １.８８１ ２.１９５ ２.６１２ ３.１１８ ３.６４１

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.２８１ ０.３１４ ０.３６６ ０.４３５ ０.５２０ ０.６０７

材

料

１８０００００１ 　 三通 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.３００ ０.３００ ０.３０３ ０.３３０ ０.３３０ ０.３３０

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０９０ ０.０９９ ０.１２０ ０.１３５ ０.１５６ ０.１７４

０３０１０５０１－１ 　 六角螺栓 综合 十套 －　 －　 ０.０７２ ０.０７２ ０.０７２ ０.０７２

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.４７３ ０.４８３ ０.６８３ ０.７８２ １.００２ １.０６２

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ４.２００ ４.２７９ ５.１７２ ５.７４８ ６.４８０ ７.２１７

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ １.４００ １.４２７ １.７２７ １.９１６ ２.１５９ ２.４０６

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ６.５４５ ６.６４２ ９.２４１ １０.３８６ １１.９３４ １３.４０３

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ １.７６４ １.９５５ ２.３３８ ３.０４４ ３.４９８ ３.９２８

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.３１４ ０.３４８ ０.４１６ ０.５４２ ０.６２３ ０.６９９

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ０.８８４ ０.９７８ １.１７０ １.５２３ １.７４９ １.９６４

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１２ ０.０１２ ０.０１２ ０.０１２ ０.０１２ ０.０１４

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００８ ０.００８ ０.００８ ０.００８ ０.００８ ０.００９

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.８０２ ０.８１７ ０.９６８ １.１４７ １.３４４ １.６１１

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.４１１ ０.４５４ ０.５４０ ０.６３９ ０.７５７ ０.８９７

９９２３００００１３ 　 半自动切割机 １００ｍｍ 台班 ０.２２９ ０.２６０ ０.３１１ ０.３６７ ０.４１４ ０.４９０

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０８０ ０.０８２ ０.０９７ ０.１１５ ０.１３４ ０.１６１

􀅰９７􀅰



工作内容:切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣１０３ ３￣２￣１０４ ３￣２￣１０５ ３￣２￣１０６

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１０００ １２００ １４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ７.２０３ ９.０１３ １１.２６１ １４.４０７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ２.１６１ ２.７０４ ３.３７８ ４.３２２

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ４.３２２ ５.４０８ ６.７５７ ８.６４４

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.７２０ ０.９０１ １.１２６ １.４４１

材

料

１８０００００１ 　 三通 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.３３０ ０.４４１ ０.４４１ ０.５３４

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.１９２ ０.２３１ ０.２６７ ０.３０６

０３０１０５０１－１ 　 六角螺栓 综合 十套 ０.０７２ ０.０７２ ０.０７２ ０.１４１

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 １.３２９ １.５９３ １.６８９ １.９０１

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ９.０９８ １０.９６６ １２.８４３ １５.０４２

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ３.０５４ ３.７２５ ４.３７７ ５.１４３

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ １８.８２９ ２２.５２５ ２７.７３８ ３４.１５７

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ ５.５１８ ６.６０３ ８.１１３ ９.９６７

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.９８２ １.１７５ １.４４４ １.７７３

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ２.７５９ ３.３０２ ４.０５７ ４.９８４

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１５ 　 汽车式起重机 １６ｔ 台班 ０.０２０ ０.０２３ －　 －　

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 －　 －　 ０.０４１ ０.０６８

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０１３ ０.０１５ ０.０２７ ０.０４５

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 １.９０９ ２.２６２ ２.６８１ ３.１７７

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 １.０６４ １.２６０ １.４９４ １.７７１

９９２３００００１３ 　 半自动切割机 １００ｍｍ 台班 ０.５１９ ０.６２１ ０.７１９ ０.８３２

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.１９１ ０.２２６ ０.２６８ ０.３１８

􀅰０８􀅰



(９)内外防腐成品三通安装(沟槽连接)
工作内容:准备工作、管子切口、沟槽滚压、管口组对、卡箍连接ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣１０７ ３￣２￣１０８ ３￣２￣１０９ ３￣２￣１１０

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.８２０ １.０２９ １.４３６ １.６４６

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.２４６ ０.３０９ ０.４３１ ０.４９４

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.４９２ ０.６１７ ０.８６１ ０.９８７

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０８２ ０.１０３ ０.１４４ ０.１６５

材

料

１８０３０００２ 　 沟槽管件 套 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

１８１５００２３ 　 沟槽式管接头(含胶圈) 套 (３.０００) (３.０００) (３.０００) (３.０００)

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.１６３ ０.２４０ ０.３５０ ０.３９３

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.０５４ ０.０７９ ０.１１７ ０.１３２

０３１１０１０００３ 　 尼龙砂轮片 ϕ４００ 片 ０.３５１ ０.４７６ ０.６１９ ０.７４０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ３.０００ ３.０００ ３.０００ ３.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.００８ ０.００８ ０.００９ ０.０１１

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００５ ０.００５ ０.００６ ０.００７

９９２３０００８ 　 滚槽机 台班 ０.０３３ ０.０３５ ０.０３５ ０.０３５

􀅰１８􀅰



(１０)内外防腐成品三通安装(法兰连接)
工作内容:检查及清扫管件、切管、安装、垫稳、找正、上胶垫、接法兰、紧螺栓等ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣１１１ ３￣２￣１１２ ３￣２￣１１３ ３￣２￣１１４ ３￣２￣１１５ ３￣２￣１１６

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

３００ ３５０ ４００ ４５０ ５００ ６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２.４３０ ３.０８３ ３.７７１ ４.６９３ ５.６５８ ６.８９７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.７２９ ０.９２５ １.１３１ １.４０８ １.６９７ ２.０６９

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.４５８ １.８５０ ２.２６３ ２.８１６ ３.３９５ ４.１３８

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.２４３ ０.３０８ ０.３７７ ０.４６９ ０.５６６ ０.６９０

材

料

１８０００００１ 　 三通 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０４１３００００１１ 　 烧结标准砖 ２４０×１１５×５３ 千块 ０.０５５ ０.０５５ ０.０５５ ０.０５５ ０.０７５ ０.０７５

０５０３０００２ 　 垫木 ｍ３ ０.００４ ０.００４ ０.００４ ０.００４ ０.００５ ０.００５

０３０１０５０４ 　 精制带帽螺栓 ｋｇ １２.４４１ １７.１０２ ２１.７６２ ２４.４８３ ２７.２０４ ５３.８４１

１５０１０１０３ 　 石棉橡胶板 中压 δ０.８~６ ｋｇ １.２００ １.６３５ ２.０７０ ２.２８０ ２.４９０ ３.９９０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ５.０００ ４.０００ ３.０００ ３.０００ ３.０００ ２.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１１ ０.０１１ ０.０１１ ０.０１１ ０.０１１ ０.０１４

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００７ ０.００７ ０.００７ ０.００７ ０.００７ ０.００９

工作内容:检查及清扫管件、切管、安装、垫稳、找正、上胶垫、接法兰、紧螺栓等ꎮ 计量单位:个　 　
定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣１１７ ３￣２￣１１８

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

７００ ８００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ９.６２６ １１.１０７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ２.８８８ ３.３３２

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ５.７７５ ６.６６４

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.９６３ １.１１１

材

料

１８０００００１ 　 三通 个 (１.０００) (１.０００)

０４１３００００１１ 　 烧结标准砖 ２４０×１１５×５３ 千块 ０.１０５ ０.１０５

０５０３０００２ 　 垫木 ｍ３ ０.００６ ０.００６

０３０１０５０４ 　 精制带帽螺栓 ｋｇ ７０.８０９ ９３.９４２

１５０１０１０３ 　 石棉橡胶板 中压 δ０.８~６ ｋｇ ４.４７０ ５.０４０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ２.０００ ２.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１４ ０.０１７

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００９ ０.０１１

􀅰２８􀅰



(１１)内外防腐成品三通安装(电弧焊)
工作内容:切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣１１９ ３￣２￣１２０ ３￣２￣１２１ ３￣２￣１２２ ３￣２￣１２３ ３￣２￣１２４

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.９９２ １.１１８ １.４９０ １.８４７ ２.２８１ ２.５６９

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.２９８ ０.３３５ ０.４４７ ０.５５４ ０.６８４ ０.７７１

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.５９５ ０.６７１ ０.８９４ １.１０８ １.３６９ １.５４１

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０９９ ０.１１２ ０.１４９ ０.１８５ ０.２２８ ０.２５７

材

料

１８０００００１ 　 三通 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.３００ ０.３００ ０.３００ ０.３００ ０.３００ ０.３００

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０３６ ０.０４２ ０.０５１ ０.０６３ ０.０７２ ０.０８１

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.１３０ ０.１５３ ０.２０５ ０.２４５ ０.３５４ ０.４０１

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ １.４０５ １.６５３ ２.７４１ ３.２６９ ５.２８２ ６.４２０

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ １.６２３ １.９１０ ２.４４１ ２.７５１ ３.５６７ ３.８７７

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.５４２ ０.６３７ ０.８１４ ０.９１７ １.１８９ １.２９４

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.００３ ０.００５ ０.００６ ０.００８ ０.００９ ０.０１１

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００２ ０.００３ ０.００４ ０.００５ ０.００６ ０.００７

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.２９８ ０.３５１ ０.４８３ ０.５７９ ０.７４０ ０.８３７

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０３０ ０.０３５ ０.０４８ ０.０５８ ０.０７４ ０.０８４

􀅰３８􀅰



工作内容:切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣１２５ ３￣２￣１２６ ３￣２￣１２７ ３￣２￣１２８ ３￣２￣１２９ ３￣２￣１３０

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

５００ ６００ ７００ ８００ ９００ １０００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ３.２８９ ４.０１０ ４.６９３ ５.５４２ ６.２２７ ７.３４８

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.９８７ １.２０３ １.４０８ １.６６３ １.８６８ ２.２０４

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.９７３ ２.４０６ ２.８１６ ３.３２５ ３.７３６ ４.４０９

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.３２９ ０.４０１ ０.４６９ ０.５５４ ０.６２３ ０.７３５

材

料

１８０００００１ 　 三通 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.３００ ０.３０３ ０.３３０ ０.３３０ ０.３３０ ０.３３０

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０９９ ０.１２０ ０.１３５ ０.１５６ ０.１７４ ０.１９２

０３０１０５０１－１ 　 六角螺栓 综合 十套 －　 ０.０７２ ０.０７２ ０.０７２ ０.０７２ ０.０７２

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.４８３ ０.６８３ ０.７８２ １.００２ １.０６２ １.３２９

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ７.４９７ １０.４６０ １１.９６９ １５.６２６ １７.５４９ ２４.６５１

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ４.４９３ ５.４４２ ６.０７２ ７.４０８ ８.２４７ １０.３７６

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ １.４９８ １.８１４ ２.０２３ ２.４７０ ２.７５０ ３.４８４

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１２ ０.０１２ ０.０１２ ０.０１２ ０.０１４ －　

９９０９００００１５ 　 汽车式起重机 １６ｔ 台班 －　 －　 －　 －　 －　 ０.０２０

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００８ ０.００８ ０.００８ ０.００８ ０.００９ ０.０１３

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.９７３ １.４３８ １.６４９ １.９１３ １.９９９ ２.５２１

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０９７ ０.１４４ ０.１６５ ０.１９１ ０.２００ ０.２５２

􀅰４８􀅰



工作内容:切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣１３１ ３￣２￣１３２ ３￣２￣１３３

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１２００ １４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ９.３８３ １１.６００ １４.５３７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ２.８１５ ３.４８０ ４.３６１

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ５.６３０ ６.９６０ ８.７２２

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.９３８ １.１６０ １.４５４

材

料

１８０００００１ 　 三通 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.４４１ ０.４４１ ０.５３４

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.２３１ ０.２６７ ０.３０６

０３０１０５０１－１ 　 六角螺栓 综合 十套 ０.０７２ ０.０７２ ０.１４１

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 １.５９３ １.６８９ １.９０１

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ３２.５２２ ３８.３９４ ３９.２６６

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ １２.４６２ １３.８６０ １５.７７１

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ４.１５５ ４.６２０ ５.２５７

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１５ 　 汽车式起重机 １６ｔ 台班 ０.０２３ －　 －　

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 －　 ０.０４１ ０.０６８

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０１５ ０.０２７ ０.０４５

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ３.０３５ ３.５３３ ４.０３４

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.３０４ ０.３５３ ０.４０３

􀅰５８􀅰



(１２)内外防腐成品三通安装(氩电联焊)
工作内容:切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣１３４ ３￣２￣１３５ ３￣２￣１３６ ３￣２￣１３７ ３￣２￣１３８ ３￣２￣１３９

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.９２７ １.０９６ １.４０２ １.８０３ ２.１８１ ２.５５９

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.２７８ ０.３２９ ０.４２１ ０.５４１ ０.６５４ ０.７６８

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.５５６ ０.６５７ ０.８４１ １.０８２ １.３０９ １.５３５

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０９３ ０.１１０ ０.１４０ ０.１８０ ０.２１８ ０.２５６

材

料

１８０００００１ 　 三通 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.３００ ０.３００ ０.３００ ０.３００ ０.３００ ０.３００

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ ０.８９７ １.０５５ １.３０５ １.３４５ １.３８２ １.５７０

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０３６ ０.０４２ ０.０５１ ０.０６３ ０.０７２ ０.０８１

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.１３０ ０.１５３ ０.２０５ ０.２４５ ０.３５４ ０.４０１

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.１６０ ０.１８８ ０.２３４ ０.２３９ ０.２４５ ０.２７９

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ １.０８３ １.２７４ ２.２４８ ２.７４２ ４.７２１ ５.７８４

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ０.４４８ ０.５２７ ０.６５３ ０.６７３ ０.６９０ ０.７８４

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ １.６２３ １.９１０ ２.４４１ ２.７５１ ３.５６７ ３.８７７

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.５４２ ０.６３７ ０.８１４ ０.９１７ １.１８９ １.２９４

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.００３ ０.００５ ０.００６ ０.００８ ０.００９ ０.０１１

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００２ ０.００３ ０.００４ ０.００５ ０.００６ ０.００７

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.１７７ ０.２０８ ０.３４１ ０.４４５ ０.６１１ ０.６９１

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.２０７ ０.２４４ ０.３０３ ０.３１２ ０.３２０ ０.３６５

９９２３００００１３ 　 半自动切割机 １００ｍｍ 台班 ０.１０３ ０.１２１ ０.１７２ ０.１７９ ０.１８４ ０.１９９

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０１８ ０.０２１ ０.０３４ ０.０４５ ０.０６１ ０.０６９

􀅰６８􀅰



工作内容:切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣１４０ ３￣２￣１４１ ３￣２￣１４２ ３￣２￣１４３ ３￣２￣１４４ ３￣２￣１４５

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

５００ ６００ ７００ ８００ ９００ １０００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ３.２７９ ３.８２６ ４.５４９ ５.４２３ ６.３３３ ７.５１３

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.９８４ １.１４８ １.３６５ １.６２７ １.９００ ２.２５４

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.９６７ ２.２９５ ２.７２９ ３.２５４ ３.８００ ４.５０８

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.３２８ ０.３８３ ０.４５５ ０.５４２ ０.６３３ ０.７５１

材

料

１８０００００１ 　 三通 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.３００ ０.３０３ ０.３３０ ０.３３０ ０.３３０ ０.３３０

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０９９ ０.１２０ ０.１３５ ０.１５６ ０.１７４ ０.１９２

０３０１０５０１－１ 　 六角螺栓 综合 十套 －　 ０.０７２ ０.０７２ ０.０７２ ０.０７２ ０.０７２

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.４８３ ０.６８３ ０.７８２ １.００２ １.０６２ １.３２９

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ４.４９３ ５.４３１ ６.０３５ ６.８０４ ７.５７７ ９.５５３

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ １.４９８ １.８１３ ２.０１２ ２.２６７ ２.５２６ ３.２０６

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ６.６４２ ９.２４１ １０.３８６ １１.９３４ １３.４０３ １８.８２９

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ １.９５５ ２.３３８ ３.０４４ ３.４９８ ３.９２８ ５.５１８

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.３４８ ０.４１６ ０.５４２ ０.６２３ ０.６９９ ０.９８２

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ０.９７８ １.１７０ １.５２３ １.７４９ １.９６４ ２.７５９

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１２ ０.０１２ ０.０１２ ０.０１２ ０.０１４ －　

９９０９００００１５ 　 汽车式起重机 １６ｔ 台班 －　 －　 －　 －　 －　 ０.０２０

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００８ ０.００８ ０.００８ ０.００８ ０.００９ ０.０１３

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.８１７ ０.９６８ １.１４７ １.３４４ １.６１１ １.９０９

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.４５４ ０.５４０ ０.６３９ ０.７５７ ０.８９７ １.０６４

９９２３００００１３ 　 半自动切割机 １００ｍｍ 台班 ０.２６０ ０.３１１ ０.３６７ ０.４１４ ０.４９０ ０.５１９

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０８２ ０.０９７ ０.１１５ ０.１３４ ０.１６１ ０.１９１

􀅰７８􀅰



工作内容:切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣１４６ ３￣２￣１４７ ３￣２￣１４８

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１２００ １４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ９.３８０ １１.６８９ １４.９０６

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ２.８１４ ３.５０７ ４.４７２

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ５.６２８ ７.０１３ ８.９４３

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.９３８ １.１６９ １.４９１

材

料

１８０００００１ 　 三通 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.４４１ ０.４４１ ０.５３４

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.２３１ ０.２６７ ０.３０６

０３０１０５０１－１ 　 六角螺栓 综合 十套 ０.０７２ ０.０７２ ０.１４１

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 １.５９３ １.６８９ １.９０１

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ １１.５１４ １３.４８６ １５.７９４

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ３.９１１ ４.５９６ ５.４００

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ２２.５２５ ２７.７３８ ３４.１５７

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ ６.６０３ ８.１１３ ９.９６７

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ １.１７５ １.４４４ １.７７３

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ３.３０２ ４.０５７ ４.９８４

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１５ 　 汽车式起重机 １６ｔ 台班 ０.０２３ －　 －　

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 －　 ０.０４１ ０.０６８

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０１５ ０.０２７ ０.０４５

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ２.２６２ ２.６８１ ３.１７７

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 １.２６０ １.４９４ １.７７１

９９２３００００１３ 　 半自动切割机 １００ｍｍ 台班 ０.６２１ ０.７１９ ０.８３２

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.２２６ ０.２６８ ０.３１８

􀅰８８􀅰



１.２ 成品保温管管件安装
(１)成品保温管管件安装(电弧焊)

工作内容:收缩带下料、制塑料焊条ꎬ切、坡口及打磨、组对、安装、焊接ꎬ连接套管、找正、就位、
固定、塑料焊、人工发泡ꎬ做收缩带、防毒等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣１４９ ３￣２￣１５０ ３￣２￣１５１ ３￣２￣１５２ ３￣２￣１５３ ３￣２￣１５４

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.９５１ ２.３５３ ３.１４２ ３.７５８ ４.３５７ ５.０２３

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.５８５ ０.７０６ ０.９４３ １.１２７ １.３０７ １.５０７

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.１７１ １.４１２ １.８８５ ２.２５５ ２.６１４ ３.０１４

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１９５ ０.２３５ ０.３１４ ０.３７６ ０.４３６ ０.５０２

材

料

１８２９０００７ 　 高密度聚乙烯连接套管 ｍ (１.４２８) (１.４２８) (１.４２８) (１.４２８) (１.４２８) (１.４２８)

１８３１００２３ 　 收缩带 ｍ２ (０.７３０) (０.７８８) (１.４１８) (１.５６０) (１.６５４) (１.９３８)

１５１３０３０３ 　 聚氨酯硬质泡沫预制管件 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ －　 ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０２４ ０.０３３ ０.０４０ ０.０４９ ０.０５６ ０.０６２

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.１２０ ０.１４４ ０.１５６ ０.１６５ ０.１７４ ０.１８０

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.２８６ ０.４００ ０.６８２ ０.８１４ １.０９１ １.３７４

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ０.７９６ １.１０２ ２.１６７ ２.５８５ ３.５２１ ４.６２０

０３１３０１０２０４－１ 　 硬聚氯乙烯焊条 ϕ４ ｍ ３.５６０ ４.３６０ ５.５２０ ６.２２０ ６.９２０ ７.７４０

０３１５１３０３０１ 　 塑料钻头 ϕ２６ 个 ０.０１０ ０.０１０ ０.０１０ ０.０１０ ０.０１０ ０.０１０

０３１５０７０００３ 　 镀锌铁丝 ϕ４.０ ｋｇ ０.０２４ ０.０２４ ０.０２４ ０.０３０ ０.０３０ ０.０３０

１４０３０００２ 　 汽油 综合 ｋｇ ６.３３８ ７.９２２ １４.２６０ １４.６９６ １６.６３７ １９.４８９

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.８３８ １.２８２ １.８０５ １.９９２ ２.３８４ ２.８１１

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.２８０ ０.４２７ ０.６０２ ０.６６４ ０.７９５ ０.９３７

１５１３０３０１ 　 聚氨酯硬质泡沫 Ａ、Ｂ 料 ｍ３ ０.０３６ ０.０５０ ０.０８４ ０.０９６ ０.１１０ ０.１３４

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.００３ ０.００５ ０.００６ －　 －　 －　

９９０９００００１５ 　 汽车式起重机 １６ｔ 台班 －　 －　 －　 ０.００８ ０.００９ －　

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 －　 －　 －　 －　 －　 ０.０１１

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００２ ０.００３ ０.００４ ０.００５ ０.００６ ０.００７

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.２８６ ０.３８７ ０.５４６ ０.６５２ ０.７８１ ０.９１６

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０２９ ０.０３９ ０.０５５ ０.０６５ ０.０７８ ０.０９２

􀅰９８􀅰



工作内容:收缩带下料、制塑料焊条ꎬ切、坡口及打磨、组对、安装、焊接ꎬ连接套管、找正、就位、
固定、塑料焊、人工发泡ꎬ做收缩带、防毒等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣１５５ ３￣２￣１５６ ３￣２￣１５７ ３￣２￣１５８ ３￣２￣１５９ ３￣２￣１６０

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

４５０ ５００ ６００ ７００ ８００ ９００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ５.７９７ ６.６４２ ８.０９１ ９.３１６ １０.６５８ １１.８９６

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.７３９ １.９９３ ２.４２７ ２.７９５ ３.１９７ ３.５６９

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ３.４７８ ３.９８５ ４.８５５ ５.５８９ ６.３９５ ７.１３７

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.５８０ ０.６６４ ０.８０９ ０.９３２ １.０６６ １.１９０

材

料

１８２９０００７ 　 高密度聚乙烯连接套管 ｍ (１.４２８) (１.４２８) (１.４２８) (１.４２８) (１.４２８) (１.４２８)

１８３１００２３ 　 收缩带 ｍ２ (２.１２７) (２.３１６) (２.６００) (２.７３１) (３.０２９) (３.３２２)

１５１３０３０３ 　 聚氨酯硬质泡沫预制管件 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.２００ ０.２００ ０.２０２ ０.２２０ ０.２２０ ０.２２０

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０６９ ０.０７６ ０.０９３ ０.１１３ ０.１３７ ０.１６６

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.１８８ ０.１９５ ０.２０４ ０.２２１ ０.２３９ ０.２５８

０３０１０５０８ 　 粗制六角螺栓带螺母 十套 －　 －　 ０.０４８ ０.０４８ ０.０４８ ０.０４８

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 １.５６０ １.７４６ ２.１０３ ２.２４４ ２.５５６ ２.８６７

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ５.２１１ ５.８０２ ７.９３５ ９.０６２ １０.４１３ １１.６９４

０３１３０１０２０４－１ 　 硬聚氯乙烯焊条 ϕ４ ｍ ８.４１０ ９.０８０ １０.３６０ １１.５４０ １２.８６０ １４.１８０

０３１５１３０３０１ 　 塑料钻头 ϕ２６ 个 ０.０１０ ０.０１０ ０.０１０ ０.０２０ ０.０２０ ０.０２０

０３１５０７０００３ 　 镀锌铁丝 ϕ４.０ ｋｇ ０.０３３ ０.０３６ ０.０３６ ０.０４５ ０.０４５ ０.０５６

１４０３０００２ 　 汽油 综合 ｋｇ ２１.３９１ ２３.２９２ ２６.１４４ ２８.２４３ ３１.５７０ ３４.８９８

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ３.０３４ ３.２５７ ３.９３７ ４.３７５ ４.９３２ ５.４９３

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ １.０１２ １.０８６ １.３１４ １.４５８ １.６４３ １.８３１

１５１３０３０１ 　 聚氨酯硬质泡沫 Ａ、Ｂ 料 ｍ３ ０.１４７ ０.１６０ ０.１８２ ０.１９１ ０.２１８ ０.２４２

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 ０.０１２ ０.０１２ ０.０１２ －　 －　 －　

９９０９００００１７ 　 汽车式起重机 ２５ｔ 台班 －　 －　 －　 ０.０１２ ０.０１２ ０.０１４

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００８ ０.００８ ０.００８ ０.００８ ０.００８ ０.００９

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 １.０３２ １.１４７ １.３６０ １.６１１ １.９０９ ２.２６２

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.１０３ ０.１１５ ０.１３６ ０.１６１ ０.１９１ ０.２２６

􀅰０９􀅰



工作内容:收缩带下料、制塑料焊条ꎬ切、坡口及打磨、组对、安装、焊接ꎬ连接套管、找正、就位、
固定、塑料焊、人工发泡ꎬ做收缩带、防毒等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣１６１ ３￣２￣１６２

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１０００ １２００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １３.９８３ １７.４８８

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ４.１９５ ５.２４６

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ８.３９０ １０.４９３

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 １.３９８ １.７４９

材

料

１８２９０００７ 　 高密度聚乙烯连接套管 ｍ (１.４２８) (１.４２８)

１８３１００２３ 　 收缩带 ｍ２ (３.６２２) (４.２１５)

１５１３０３０３ 　 聚氨酯硬质泡沫预制管件 个 (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.２２０ ０.２９４

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.２０１ ０.２４４

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.２７９ ０.３０２

０３０１０５０８ 　 粗制六角螺栓带螺母 十套 ０.０４８ ０.０４８

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ３.１７９ ３.８０３

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ １６.４２８ １９.６５３

０３１３０１０２０４－１ 　 硬聚氯乙烯焊条 ϕ４ ｍ １５.５００ １８.１２０

０３１５１３０３０１ 　 塑料钻头 ϕ２６ 个 ０.０２０ ０.０３１

０３１５０７０００３ 　 镀锌铁丝 ϕ４.０ ｋｇ ０.０５６ ０.０７０

１４０３０００２ 　 汽油 综合 ｋｇ ３８.２０５ ４４.８６０

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ６.９２５ ８.３４７

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ２.３２４ ２.８３５

１５１３０３０１ 　 聚氨酯硬质泡沫 Ａ、Ｂ 料 ｍ３ ０.２６６ ０.３１６

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１７ 　 汽车式起重机 ２５ｔ 台班 ０.０１４ ０.０１５

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００９ ０.０１０

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ２.６８０ ３.１７７

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.２６８ ０.３１８

􀅰１９􀅰



(２)成品保温管管件安装(氩电联焊)
工作内容:收缩带下料、制塑料焊条ꎬ切、坡口及打磨、组对、安装、焊接ꎬ连接套管、找正、就位、

固定、塑料焊、人工发泡ꎬ做收缩带、防毒等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　
定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣１６３ ３￣２￣１６４ ３￣２￣１６５ ３￣２￣１６６ ３￣２￣１６７ ３￣２￣１６８

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２.０３６ ２.４６９ ３.３１０ ３.９６８ ４.５９８ ５.３２７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.６１１ ０.７４１ ０.９９３ １.１９０ １.３７９ １.５９８

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.２２１ １.４８１ １.９８６ ２.３８１ ２.７５９ ３.１９６

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.２０４ ０.２４７ ０.３３１ ０.３９７ ０.４６０ ０.５３３

材

料

１８２９０００７ 　 高密度聚乙烯连接套管 ｍ (１.４２８) (１.４２８) (１.４２８) (１.４２８) (１.４２８) (１.４２８)

１８３１００２３ 　 收缩带 ｍ２ (０.７３０) (０.７８８) (１.４１８) (１.５６０) (１.６５４) (１.９３８)

１５１３０３０３ 　 聚氨酯硬质泡沫预制管件 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ －　 ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ ０.５７０ ０.７９８ ０.９８８ １.１８６ １.３８２ １.５５４

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０２４ ０.０３３ ０.０４０ ０.０４９ ０.０５６ ０.０６２

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.１２０ ０.１４４ ０.１５６ ０.１６５ ０.１７４ ０.１８０

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.２７５ ０.３８５ ０.６６２ ０.７９０ １.０９１ １.３４２

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.１０２ ０.１４３ ０.１７６ ０.２１２ ０.２４７ ０.２７７

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ０.６０２ ０.８３３ １.８２６ ２.１７８ ３.０４８ ４.０７６

０３１３０１０２０４－１ 　 硬聚氯乙烯焊条 ϕ４ ｍ ３.５６０ ４.３６０ ５.５２０ ６.２２０ ６.９２０ ７.７４０

０３１５１３０３０１ 　 塑料钻头 ϕ２６ 个 ０.０１０ ０.０１０ ０.０１０ ０.０１０ ０.０１０ ０.０１０

０３１５０７０００３ 　 镀锌铁丝 ϕ４.０ ｋｇ ０.０２４ ０.０２４ ０.０２４ ０.０３０ ０.０３０ ０.０３０

１４０３０００２ 　 汽油 综合 ｋｇ ６.３３８ ７.９２２ １４.２６０ １４.６９６ １６.６３７ １９.４８９

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ０.２８５ ０.３９９ ０.４９４ ０.５９３ ０.６９１ ０.７７７

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.８３８ １.２８２ １.８０５ １.９９２ ２.３８４ ２.８１１

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.２８０ ０.４２７ ０.６０２ ０.６６４ ０.７９５ ０.９３７

１５１３０３０１ 　 聚氨酯硬质泡沫 Ａ、Ｂ 料 ｍ３ ０.０３６ ０.０５０ ０.０８４ ０.０９６ ０.１１０ ０.１３４

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.００３ ０.００５ ０.００６ －　 －　 －　

９９０９００００１５ 　 汽车式起重机 １６ｔ 台班 －　 －　 －　 ０.００８ ０.００９ －　

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 －　 －　 －　 －　 －　 ０.０１１

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００２ ０.００３ ０.００４ ０.００５ ０.００６ ０.００７

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.２１７ ０.２９４ ０.４６１ ０.５５０ ０.６５９ ０.８０９

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.１３９ ０.１９０ ０.２３４ ０.２８０ ０.３３７ ０.３６７

９９２３００００１３ 　 半自动切割机 １００ｍｍ 台班 ０.０６０ ０.０８５ ０.１２０ ０.１２６ ０.１２９ ０.１４０

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０２２ ０.０２９ ０.０４６ ０.０５５ ０.０６６ ０.０８１

􀅰２９􀅰



工作内容:收缩带下料、制塑料焊条ꎬ切、坡口及打磨、组对、安装、焊接ꎬ连接套管、找正、就位、
固定、塑料焊、人工发泡ꎬ做收缩带、防毒等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣１６９ ３￣２￣１７０ ３￣２￣１７１ ３￣２￣１７２ ３￣２￣１７３ ３￣２￣１７４

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

４５０ ５００ ６００ ７００ ８００ ９００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ６.１４３ ７.０３１ ８.５５３ ９.８７２ １１.３１９ １２.６８２

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.８４３ ２.１０９ ２.５６６ ２.９６２ ３.３９６ ３.８０５

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ３.６８６ ４.２１９ ５.１３２ ５.９２３ ６.７９１ ７.６０９

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.６１４ ０.７０３ ０.８５５ ０.９８７ １.１３２ １.２６８

材

料

１８２９０００７ 　 高密度聚乙烯连接套管 ｍ (１.４２８) (１.４２８) (１.４２８) (１.４２８) (１.４２８) (１.４２８)

１８３１００２３ 　 收缩带 ｍ２ (２.１２７) (２.３１６) (２.６００) (２.７３１) (３.０２９) (３.３２２)

１５１３０３０３ 　 聚氨酯硬质泡沫预制管件 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.２００ ０.２００ ０.２０２ ０.２２０ ０.２２０ ０.２２０

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ １.７５２ １.９４９ ２.３３１ ３.０３５ ３.４８７ ３.９１６

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０６９ ０.０７６ ０.０９３ ０.１１３ ０.１３７ ０.１６６

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.１８８ ０.１９５ ０.２０４ ０.２２１ ０.２３９ ０.２５８

０３０１０５０８ 　 粗制六角螺栓带螺母 十套 －　 －　 ０.０４８ ０.０４８ ０.０４８ ０.０４８

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 １.５２４ １.７０６ ２.１０３ ２.２４４ ２.４８６ ２.７８８

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.３１３ ０.３４８ ０.４１６ ０.５４２ ０.６２３ ０.６９９

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ４.６００ ５.１２３ ７.１２８ ８.０１１ ９.２０５ １０.３３８

０３１３０１０２０４－１ 　 硬聚氯乙烯焊条 ϕ４ ｍ ８.４１０ ９.０８０ １０.３６０ １１.５４０ １２.８６０ １４.１８０

０３１５１３０３０１ 　 塑料钻头 ϕ２６ 个 ０.０１０ ０.０１０ ０.０１０ ０.０２０ ０.０２０ ０.０２０

０３１５０７０００３ 　 镀锌铁丝 ϕ４.０ ｋｇ ０.０３３ ０.０３６ ０.０３６ ０.０４５ ０.０４５ ０.０５６

１４０３０００２ 　 汽油 综合 ｋｇ ２１.３９１ ２３.２９２ ２６.１４４ ２８.２４３ ３１.５７０ ３４.８９８

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ０.８７６ ０.９７５ １.１６６ １.５１８ １.７４４ １.９５８

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ３.０３４ ３.２５７ ３.９３７ ４.３７５ ４.９３２ ５.４９３

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ １.０１２ １.０８６ １.３１４ １.４５８ １.６４３ １.８３１

１５１３０３０１ 　 聚氨酯硬质泡沫 Ａ、Ｂ 料 ｍ３ ０.１４７ ０.１６０ ０.１８２ ０.１９１ ０.２１８ ０.２４２

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 ０.０１２ ０.０１２ ０.０１２ －　 －　 －　

９９０９００００１７ 　 汽车式起重机 ２５ｔ 台班 －　 －　 －　 ０.０１２ ０.０１２ ０.０１４

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００８ ０.００８ ０.００８ ０.００８ ０.００８ ０.００９

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.９１２ １.０１４ １.２０１ １.４２４ １.６６８ １.９９９

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.４１５ ０.４６３ ０.５５１ ０.６５２ ０.７７２ ０.９１５

９９２３００００１３ 　 半自动切割机 １００ｍｍ 台班 ０.１６１ ０.１８２ ０.２１８ ０.２５７ ０.２９０ ０.３４３

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０９１ ０.１０１ ０.１２０ ０.１４２ ０.１６９ ０.２００

􀅰３９􀅰



工作内容:收缩带下料、制塑料焊条ꎬ切、坡口及打磨、组对、安装、焊接ꎬ连接套管、找正、就位、
固定、塑料焊、人工发泡ꎬ做收缩带、防毒等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣１７５ ３￣２￣１７６

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１０００ １２００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １４.９１９ １８.６０２

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ４.４７６ ５.５８１

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ８.９５１ １１.１６１

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 １.４９２ １.８６０

材

料

１８２９０００７ 　 高密度聚乙烯连接套管 ｍ (１.４２８) (１.４２８)

１８３１００２３ 　 收缩带 ｍ２ (３.６２２) (４.２１５)

１５１３０３０３ 　 聚氨酯硬质泡沫预制管件 个 (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.２２０ ０.２９４

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ ５.５０１ ６.５８３

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.２０１ ０.２４４

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.２７９ ０.３０２

０３０１０５０８ 　 粗制六角螺栓带螺母 十套 ０.０４８ ０.０４８

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ３.０６８ ３.６７０

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.９８２ １.１７５

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ １４.５２３ １７.３７４

０３１３０１０２０４－１ 　 硬聚氯乙烯焊条 ϕ４ ｍ １５.５００ １８.１２０

０３１５１３０３０１ 　 塑料钻头 ϕ２６ 个 ０.０２０ ０.０３１

０３１５０７０００３ 　 镀锌铁丝 ϕ４.０ ｋｇ ０.０５６ ０.０７０

１４０３０００２ 　 汽油 综合 ｋｇ ３８.２０５ ４４.８６０

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ２.７５１ ３.２９２

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ６.９２５ ８.３４７

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ２.３２４ ２.８３５

１５１３０３０１ 　 聚氨酯硬质泡沫 Ａ、Ｂ 料 ｍ３ ０.２６６ ０.３１６

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１７ 　 汽车式起重机 ２５ｔ 台班 ０.０１４ ０.０１５

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００９ ０.０１０

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ２.３６９ ２.８０８

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 １.０８５ １.２８５

９９２３００００１３ 　 半自动切割机 １００ｍｍ 台班 ０.３６３ ０.４３５

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.２３７ ０.２８１

􀅰４９􀅰



１.３ 球墨铸铁管管件安装
(１)球墨铸铁管弯头(异径管)安装(自锚接口)

工作内容:切管、选胶圈、清洗管口、上胶圈ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣１７７ ３￣２￣１７８ ３￣２￣１７９ ３￣２￣１８０ ３￣２￣１８１ ３￣２￣１８２

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.９０２ １.０３１ １.１６２ １.３０９ １.６２６ １.９６７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.２７１ ０.３０９ ０.３４９ ０.３９３ ０.４８８ ０.５９０

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.５４１ ０.６１９ ０.６９７ ０.７８５ ０.９７５ １.１８０

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０９０ ０.１０３ ０.１１６ ０.１３１ ０.１６３ ０.１９７

材

料

１８０１００１８ 　 球墨铸铁管弯头(异径管) 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０２０５０００００４ 　 橡胶圈 ＤＮ１５０ 个 ２.０６０ －　 －　 －　 －　 －　

０２０５０００００５ 　 橡胶圈 ＤＮ２００ 个 －　 ２.０６０ －　 －　 －　 －　

０２０５０００００６ 　 橡胶圈 ＤＮ２５０ 个 －　 －　 ２.０６０ －　 －　 －　

０２０５０００００７ 　 橡胶圈 ＤＮ３００ 个 －　 －　 －　 ２.０６０ －　 －　

０２０５０００００８ 　 橡胶圈 ＤＮ３５０ 个 －　 －　 －　 －　 ２.０６０ －　

０２０５０００００９ 　 橡胶圈 ＤＮ４００ 个 －　 －　 －　 －　 －　 ２.０６０

１８０００００３０１ 　 挡环 ＤＮ１５０ 个 ２.０６０ －　 －　 －　 －　 －　

１８０００００３０２ 　 挡环 ＤＮ２００ 个 －　 ２.０６０ －　 －　 －　 －　

１８０００００３０３ 　 挡环 ＤＮ２５０ 个 －　 －　 ２.０６０ －　 －　 －　

１８０００００３０４ 　 挡环 ＤＮ３００ 个 －　 －　 －　 ２.０６０ －　 －　

１８０００００３０５ 　 挡环 ＤＮ３５０ 个 －　 －　 －　 －　 ２.０６０ －　

１８０００００３０６ 　 挡环 ＤＮ４００ 个 －　 －　 －　 －　 －　 ２.０６０

１４０７０００２ 　 润滑油 ｋｇ ０.１０５ ０.１２６ ０.１４２ ０.１５８ ０.１６９ ０.１７９

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.１０１ ０.１８３ ０.２２４ ０.２６４ ０.３８０ ０.４９５

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.０３４ ０.０６１ ０.０７５ ０.０８８ ０.１２７ ０.１６５

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ０.５００ ０.５００ ０.５００ ０.５００ ０.５００ ０.５００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.００８ ０.００８ ０.００９ ０.０１１ ０.０１１ ０.０１１

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００５ ０.００５ ０.００６ ０.００７ ０.００７ ０.００７

􀅰５９􀅰



工作内容:切管、选胶圈、清洗管口、上胶圈ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣１８３ ３￣２￣１８４ ３￣２￣１８５ ３￣２￣１８６ ３￣２￣１８７ ３￣２￣１８８

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

４５０ ５００ ６００ ７００ ８００ ９００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２.２８０ ２.６０３ ３.３２８ ４.８８０ ５.１７３ ６.７５１

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.６８４ ０.７８１ ０.９９８ １.４６４ １.５５２ ２.０２５

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.３６８ １.５６２ １.９９７ ２.９２８ ３.１０４ ４.０５１

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.２２８ ０.２６０ ０.３３３ ０.４８８ ０.５１７ ０.６７５

材

料

１８０１００１８ 　 球墨铸铁管弯头(异径管) 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０２０５００００１９ 　 橡胶圈 ＤＮ４５０ 个 ２.０６０ －　 －　 －　 －　 －　

０２０５００００１０ 　 橡胶圈 ＤＮ５００ 个 －　 ２.０６０ －　 －　 －　 －　

０２０５００００１１ 　 橡胶圈 ＤＮ６００ 个 －　 －　 ２.０６０ －　 －　 －　

０２０５００００１２ 　 橡胶圈 ＤＮ７００ 个 －　 －　 －　 ２.０６０ －　 －　

０２０５００００１３ 　 橡胶圈 ＤＮ８００ 个 －　 －　 －　 －　 ２.０６０ －　

０２０５００００１４ 　 橡胶圈 ＤＮ９００ 个 －　 －　 －　 －　 －　 ２.０６０

１８０００００３０７ 　 挡环 ＤＮ４５０ 个 ２.０６０ －　 －　 －　 －　 －　

１８０００００３０８ 　 挡环 ＤＮ５００ 个 －　 ２.０６０ －　 －　 －　 －　

１８０００００３０９ 　 挡环 ＤＮ６００ 个 －　 －　 ２.０６０ －　 －　 －　

１８０００００３１０ 　 挡环 ＤＮ７００ 个 －　 －　 －　 ２.０６０ －　 －　

１８０００００３１１ 　 挡环 ＤＮ８００ 个 －　 －　 －　 －　 ２.０６０ －　

１８０００００３１２ 　 挡环 ＤＮ９００ 个 －　 －　 －　 －　 －　 ２.０６０

１４０７０００２ 　 润滑油 ｋｇ ０.２００ ０.２２１ ０.２６３ ０.３０５ ０.３３６ ０.３９９

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.５６１ ０.６２７ ０.７５９ ０.８９１ ０.９９０ １.１００

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.１８７ ０.２０９ ０.２５３ ０.２９７ ０.３３０ ０.３６７

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ０.５００ ０.５００ ０.５００ ０.５００ ０.５００ ０.５００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１１ ０.０１１ ０.０１４ ０.０１４ ０.０１７ ０.０１７

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００７ ０.００７ ０.００９ ０.００９ ０.０１１ ０.０１１

􀅰６９􀅰



工作内容:切管、选胶圈、清洗管口、上胶圈ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣１８９ ３￣２￣１９０ ３￣２￣１９１ ３￣２￣１９２

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１０００ １２００ １４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ７.９００ １１.４２７ １６.４２９ ２４.９３０

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ２.３７０ ３.４２８ ４.９２９ ７.４７９

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ４.７４０ ６.８５６ ９.８５７ １４.９５８

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.７９０ １.１４３ １.６４３ ２.４９３

材

料

１８０１００１８ 　 球墨铸铁管弯头(异径管) 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０２０５００００１５ 　 橡胶圈 ＤＮ１０００ 个 ２.０６０ －　 －　 －　

０２０５００００１６ 　 橡胶圈 ＤＮ１２００ 个 －　 ２.０６０ －　 －　

０２０５００００１７ 　 橡胶圈 ＤＮ１４００ 个 －　 －　 ２.０６０ －　

０２０５００００１８ 　 橡胶圈 ＤＮ１６００ 个 －　 －　 －　 ２.０６０

１８０００００３１３ 　 挡环 ＤＮ１０００ 个 ２.０６０ －　 －　 －　

１８０００００３１４ 　 挡环 ＤＮ１２００ 个 －　 ２.０６０ －　 －　

１８０００００３１５ 　 挡环 ＤＮ１４００ 个 －　 －　 ２.０６０ －　

１８０００００３１６ 　 挡环 ＤＮ１６００ 个 －　 －　 －　 ２.０６０

１４０７０００２ 　 润滑油 ｋｇ ０.４２０ ０.５０４ ０.５９９ ０.６８３

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ １.２３２ １.３４２ １.４５２ １.５８４

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.４１１ ０.４４７ ０.４８４ ０.５２８

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ０.５００ ０.５００ ０.５００ ０.５００

机

械

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 ０.０２４ ０.０２４ －　 －　

９９０９００００１７ 　 汽车式起重机 ２５ｔ 台班 －　 －　 ０.０３０ ０.０３５

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０１６ ０.０１６ ０.０２０ ０.０２３

􀅰７９􀅰



(２)球墨铸铁管弯头(异径管)安装(胶圈接口)
工作内容:切管、选胶圈、清洗管口、上胶圈ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣１９３ ３￣２￣１９４ ３￣２￣１９５ ３￣２￣１９６ ３￣２￣１９７ ３￣２￣１９８

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.８９７ １.０２７ １.１５７ １.３０３ １.６２０ １.９６１

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.２６９ ０.３０８ ０.３４７ ０.３９１ ０.４８６ ０.５８８

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.５３８ ０.６１６ ０.６９４ ０.７８２ ０.９７２ １.１７７

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０９０ ０.１０３ ０.１１６ ０.１３０ ０.１６２ ０.１９６

材

料

１８０１００１８ 　 球墨铸铁管弯头(异径管) 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０２０５０００００４ 　 橡胶圈 ＤＮ１５０ 个 ２.０６０ －　 －　 －　 －　 －　

０２０５０００００５ 　 橡胶圈 ＤＮ２００ 个 －　 ２.０６０ －　 －　 －　 －　

０２０５０００００６ 　 橡胶圈 ＤＮ２５０ 个 －　 －　 ２.０６０ －　 －　 －　

０２０５０００００７ 　 橡胶圈 ＤＮ３００ 个 －　 －　 －　 ２.０６０ －　 －　

０２０５０００００８ 　 橡胶圈 ＤＮ３５０ 个 －　 －　 －　 －　 ２.０６０ －　

０２０５０００００９ 　 橡胶圈 ＤＮ４００ 个 －　 －　 －　 －　 －　 ２.０６０

１４０７０００２ 　 润滑油 ｋｇ ０.１０５ ０.１２６ ０.１４２ ０.１５８ ０.１６９ ０.１７９

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.１０１ ０.１８３ ０.２２４ ０.２６４ ０.３８０ ０.４９５

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.０３４ ０.０６１ ０.０７５ ０.０８８ ０.１２７ ０.１６５

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ０.５００ ０.５００ ０.５００ ０.５００ ０.５００ ０.５００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.００８ ０.００８ ０.００９ ０.０１１ ０.０１１ ０.０１１

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００５ ０.００５ ０.００６ ０.００７ ０.００７ ０.００７

􀅰８９􀅰



工作内容:切管、选胶圈、清洗管口、上胶圈ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣１９９ ３￣２￣２００ ３￣２￣２０１ ３￣２￣２０２ ３￣２￣２０３ ３￣２￣２０４

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

４５０ ５００ ６００ ７００ ８００ ９００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２.２７７ ２.５９９ ３.３１８ ４.８７０ ５.１６３ ６.７４１

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.６８３ ０.７８０ ０.９９５ １.４６１ １.５４９ ２.０２２

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.３６６ １.５５９ １.９９１ ２.９２２ ３.０９８ ４.０４５

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.２２８ ０.２６０ ０.３３２ ０.４８７ ０.５１６ ０.６７４

材

料

１８０１００１８ 　 球墨铸铁管弯头(异径管) 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０２０５００００１９ 　 橡胶圈 ＤＮ４５０ 个 ２.０６０ －　 －　 －　 －　 －　

０２０５００００１０ 　 橡胶圈 ＤＮ５００ 个 －　 ２.０６０ －　 －　 －　 －　

０２０５００００１１ 　 橡胶圈 ＤＮ６００ 个 －　 －　 ２.０６０ －　 －　 －　

０２０５００００１２ 　 橡胶圈 ＤＮ７００ 个 －　 －　 －　 ２.０６０ －　 －　

０２０５００００１３ 　 橡胶圈 ＤＮ８００ 个 －　 －　 －　 －　 ２.０６０ －　

０２０５００００１４ 　 橡胶圈 ＤＮ９００ 个 －　 －　 －　 －　 －　 ２.０６０

１４０７０００２ 　 润滑油 ｋｇ ０.２００ ０.２２１ ０.２６３ ０.３０５ ０.３３６ ０.３９９

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.５６１ ０.６２７ ０.７５９ ０.８９１ ０.９９０ １.１００

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.１８７ ０.２０９ ０.２５３ ０.２９７ ０.３３０ ０.３６７

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ０.５００ ０.５００ ０.５００ ０.５００ ０.５００ ０.５００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１１ ０.０１１ ０.０１４ ０.０１４ ０.０１７ ０.０１７

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００７ ０.００７ ０.００９ ０.００９ ０.０１１ ０.０１１

􀅰９９􀅰



工作内容:切管、选胶圈、清洗管口、上胶圈ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣２０５ ３￣２￣２０６ ３￣２￣２０７ ３￣２￣２０８

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１０００ １２００ １４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ７.８９１ １１.４１３ １６.４１３ ２４.９１７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ２.３６７ ３.４２４ ４.９２４ ７.４７５

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ４.７３５ ６.８４８ ９.８４８ １４.９５０

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.７８９ １.１４１ １.６４１ ２.４９２

材

料

１８０１００１８ 　 球墨铸铁管弯头(异径管) 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０２０５００００１５ 　 橡胶圈 ＤＮ１０００ 个 ２.０６０ －　 －　 －　

０２０５００００１６ 　 橡胶圈 ＤＮ１２００ 个 －　 ２.０６０ －　 －　

０２０５００００１７ 　 橡胶圈 ＤＮ１４００ 个 －　 －　 ２.０６０ －　

０２０５００００１８ 　 橡胶圈 ＤＮ１６００ 个 －　 －　 －　 ２.０６０

１４０７０００２ 　 润滑油 ｋｇ ０.４２０ ０.５０４ ０.５９９ ０.６８３

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ １.２３２ １.３４２ １.４５２ １.５８４

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.４１１ ０.４４７ ０.４８４ ０.５２８

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ０.５００ ０.５００ ０.５００ ０.５００

机

械

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 ０.０２４ ０.０２４ －　 －　

９９０９００００１７ 　 汽车式起重机 ２５ｔ 台班 －　 －　 ０.０３０ ０.０３５

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０１６ ０.０１６ ０.０２０ ０.０２３

􀅰００１􀅰



(３)球墨铸铁管弯头(异径管)安装(机械接口)
工作内容:切管、管口处理、找正、上胶圈(机接)、法兰、紧螺栓等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣２０９ ３￣２￣２１０ ３￣２￣２１１ ３￣２￣２１２ ３￣２￣２１３ ３￣２￣２１４

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.７１０ ０.７２９ ０.８８９ １.０６６ １.３２９ １.６１９

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.２１３ ０.２１９ ０.２６７ ０.３２０ ０.３９９ ０.４８６

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.４２６ ０.４３７ ０.５３３ ０.６３９ ０.７９７ ０.９７１

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０７１ ０.０７３ ０.０８９ ０.１０７ ０.１３３ ０.１６２

材

料

１８０１００１８ 　 球墨铸铁管弯头(异径管) 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

２０１１０００４ 　 活动法兰 片 (２.０００) (２.０００) (２.０００) (２.０００) (２.０００) (２.０００)

２１５５０００４０３ 　 支撑圈 ＤＮ１５０ 套 ２.０６０ －　 －　 －　 －　 －　

２１５５０００４０４ 　 支撑圈 ＤＮ２００ 套 －　 ２.０６０ －　 －　 －　 －　

２１５５０００４０５ 　 支撑圈 ＤＮ２５０ 套 －　 －　 ２.０６０ －　 －　 －　

２１５５０００４０６ 　 支撑圈 ＤＮ３００ 套 －　 －　 －　 ２.０６０ －　 －　

２１５５０００４０７ 　 支撑圈 ＤＮ３５０ 套 －　 －　 －　 －　 ２.０６０ －　

２１５５０００４０８ 　 支撑圈 ＤＮ４００ 套 －　 －　 －　 －　 －　 ２.０６０

０２０５０００２０１ 　 胶圈(机接) ＤＮ１５０ 个 ２.０６０ －　 －　 －　 －　 －　

０２０５０００２０２ 　 胶圈(机接) ＤＮ２００ 个 －　 ２.０６０ －　 －　 －　 －　

０２０５０００２０３ 　 胶圈(机接) ＤＮ２５０ 个 －　 －　 ２.０６０ －　 －　 －　

０２０５０００２０４ 　 胶圈(机接) ＤＮ３００ 个 －　 －　 －　 ２.０６０ －　 －　

０２０５０００２０５ 　 胶圈(机接) ＤＮ３５０ 个 －　 －　 －　 －　 ２.０６０ －　

０２０５０００２０６ 　 胶圈(机接) ＤＮ４００ 个 －　 －　 －　 －　 －　 ２.０６０

０３１５０７０７ 　 镀锌铁丝 ϕ２.５~４.０ ｋｇ ０.０６０ ０.０６０ ０.０６０ ０.０６０ ０.０６０ ０.０６０

０３１５０７０２ 　 镀锌铁丝 ϕ０.７~１.２ ｋｇ ０.０２８ ０.０３４ ０.０４１ ０.０４８ ０.０５５ ０.０６２

０２０９０００３ 　 塑料布 ｍ２ ０.３２８ ０.４２４ ０.５４４ ０.６６４ ０.８０４ ０.９４４

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.３０４ ０.３６８ ０.３９７ ０.４２４ ０.４４０ ０.４５６

０３０１０５０３０６ 　 带帽螺栓(玛钢) Ｍ２０×９５ 套 １２.３６０ －　 －　 －　 －　 －　

０３０１０５０３０７ 　 带帽螺栓(玛钢) Ｍ２０×１００ 套 －　 １２.３６０ １６.４８０ １６.４８０ －　 －　

０３０１０５０３０８ 　 带帽螺栓(玛钢) Ｍ２０×１１０ 套 －　 －　 －　 －　 ２０.６００ ２４.７２０

１４０９０００６ 　 黄甘油 ｋｇ ０.１４４ ０.１８４ ０.２２５ ０.２６６ ０.３１３ ０.３６０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.００８ ０.００９ ０.００９ ０.０１１ ０.０１１ ０.０１１

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００５ ０.００６ ０.００６ ０.００７ ０.００７ ０.００７

􀅰１０１􀅰



工作内容:切管、管口处理、找正、上胶圈(机接)、法兰、紧螺栓等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣２１５ ３￣２￣２１６ ３￣２￣２１７ ３￣２￣２１８ ３￣２￣２１９ ３￣２￣２２０

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

４５０ ５００ ６００ ７００ ８００ ９００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.９１８ ２.２２６ ２.７８７ ３.８６０ ５.３３７ ７.３３３

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.５７５ ０.６６８ ０.８３６ １.１５８ １.６０１ ２.２００

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.１５１ １.３３５ １.６７２ ２.３１６ ３.２０２ ４.４００

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１９２ ０.２２３ ０.２７９ ０.３８６ ０.５３４ ０.７３３

材

料

１８０１００１８ 　 球墨铸铁管弯头(异径管) 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

２０１１０００４ 　 活动法兰 片 (２.０００) (２.０００) (２.０００) (２.０００) (２.０００) (２.０００)

２１５５０００４０９ 　 支撑圈 ＤＮ４５０ 套 ２.０６０ －　 －　 －　 －　 －　

２１５５０００４１０ 　 支撑圈 ＤＮ５００ 套 －　 ２.０６０ －　 －　 －　 －　

２１５５０００４１１ 　 支撑圈 ＤＮ６００ 套 －　 －　 ２.０６０ －　 －　 －　

２１５５０００４１２ 　 支撑圈 ＤＮ７００ 套 －　 －　 －　 ２.０６０ －　 －　

２１５５０００４１３ 　 支撑圈 ＤＮ８００ 套 －　 －　 －　 －　 ２.０６０ －　

２１５５０００４１４ 　 支撑圈 ＤＮ９００ 套 －　 －　 －　 －　 －　 ２.０６０

０２０５０００２０７ 　 胶圈(机接) ＤＮ４５０ 个 ２.０６０ －　 －　 －　 －　 －　

０２０５０００２０８ 　 胶圈(机接) ＤＮ５００ 个 －　 ２.０６０ －　 －　 －　 －　

０２０５０００２０９ 　 胶圈(机接) ＤＮ６００ 个 －　 －　 ２.０６０ －　 －　 －　

０２０５０００２１０ 　 胶圈(机接) ＤＮ７００ 个 －　 －　 －　 ２.０６０ －　 －　

０２０５０００２１１ 　 胶圈(机接) ＤＮ８００ 个 －　 －　 －　 －　 ２.０６０ －　

０２０５０００２１２ 　 胶圈(机接) ＤＮ９００ 个 －　 －　 －　 －　 －　 ２.０６０

０３１５０７０７ 　 镀锌铁丝 ϕ２.５~４.０ ｋｇ ０.０６０ ０.０６０ ０.０６０ ０.０６０ ０.０６０ ０.０６０

０３１５０７０２ 　 镀锌铁丝 ϕ０.７~１.２ ｋｇ ０.０６９ ０.０７６ ０.０９６ ０.１１６ ０.１３６ ０.１５６

０２０９０００３ 　 塑料布 ｍ２ １.１１２ １.２８０ １.５２０ １.７９８ ２.０７７ ２.３５５

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.５２１ ０.５８６ ０.７０６ ０.８３７ ０.９６７ １.０９７

０３０１０５０３０８ 　 带帽螺栓(玛钢) Ｍ２０×１１０ 套 ２４.７２０ ２８.８４０ ２８.８４０ －　 －　 －　

０３０１０５０３１１ 　 带帽螺栓(玛钢) Ｍ２４×１２０ 套 －　 －　 －　 ３２.９６０ ４１.２００ －　

０３０１０５０３１２ 　 带帽螺栓(玛钢) Ｍ２４×１３０ 套 －　 －　 －　 －　 －　 ４１.２００

１４０９０００６ 　 黄甘油 ｋｇ ０.４３０ ０.５００ ０.６２０ ０.７３２ ０.８６３ １.０１９

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１２ ０.０１４ ０.０１４ ０.０１４ ０.０１７ ０.０１７

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００８ ０.００９ ０.００９ ０.００９ ０.０１１ ０.０１１

􀅰２０１􀅰



工作内容:切管、管口处理、找正、上胶圈(机接)、法兰、紧螺栓等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣２２１ ３￣２￣２２２ ３￣２￣２２３ ３￣２￣２２４

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１０００ １２００ １４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ９.９７９ １４.３７９ ２０.５１３ ２９.９８３

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ２.９９４ ４.３１４ ６.１５４ ８.９９５

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ５.９８７ ８.６２７ １２.３０８ １７.９９０

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.９９８ １.４３８ ２.０５１ ２.９９８

材

料

１８０１００１８ 　 球墨铸铁管弯头(异径管) 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

２０１１０００４ 　 活动法兰 片 (２.０００) (２.０００) (２.０００) (２.０００)

２１５５０００４１５ 　 支撑圈 ＤＮ１０００ 套 ２.０６０ －　 －　 －　

２１５５０００４１６ 　 支撑圈 ＤＮ１２００ 套 －　 ２.０６０ －　 －　

２１５５０００４１７ 　 支撑圈 ＤＮ１４００ 套 －　 －　 ２.０６０ －　

２１５５０００４１８ 　 支撑圈 ＤＮ１６００ 套 －　 －　 －　 ２.０６０

０２０５０００２１３ 　 胶圈(机接) ＤＮ１０００ 个 ２.０６０ －　 －　 －　

０２０５０００２１４ 　 胶圈(机接) ＤＮ１２００ 个 －　 ２.０６０ －　 －　

０２０５０００２１５ 　 胶圈(机接) ＤＮ１４００ 个 －　 －　 ２.０６０ －　

０２０５０００２１６ 　 胶圈(机接) ＤＮ１６００ 个 －　 －　 －　 ２.０６０

０３１５０７０７ 　 镀锌铁丝 ϕ２.５~４.０ ｋｇ ０.０６０ ０.０６０ ０.０６０ ０.０６０

０３１５０７０２ 　 镀锌铁丝 ϕ０.７~１.２ ｋｇ ０.１７６ ０.１９６ ０.２１６ ０.２３６

０２０９０００３ 　 塑料布 ｍ２ ２.６３３ ２.９１１ ３.１９０ ３.４６８

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ １.２２８ １.３５８ １.４８９ １.６１９

０３０１０５０３１３ 　 带帽螺栓(玛钢) Ｍ３０×１３０ 套 ４１.２００ －　 －　 －　

０３０１０５０３１４ 　 带帽螺栓(玛钢) Ｍ３０×１４０ 套 －　 ５７.６８０ －　 －　

０３０１０５０３１５ 　 带帽螺栓(玛钢) Ｍ３０×１５０ 套 －　 －　 ５７.６８０ ６１.８００

１４０９０００６ 　 黄甘油 ｋｇ １.２０２ １.４１８ １.６７４ １.９７５

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 ０.０２４ ０.０２４ －　 －　

９９０９００００１７ 　 汽车式起重机 ２５ｔ 台班 －　 －　 ０.０３０ ０.０３５

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０１６ ０.０１６ ０.０２０ ０.０２３

􀅰３０１􀅰



(４)球墨铸铁管三通安装(自锚接口)
工作内容:切管、选胶圈、清洗管口、上胶圈ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣２２５ ３￣２￣２２６ ３￣２￣２２７ ３￣２￣２２８ ３￣２￣２２９ ３￣２￣２３０

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.２８６ １.４６６ １.６２６ １.８５８ ２.２７９ ２.７７０

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.３８６ ０.４４０ ０.４８８ ０.５５７ ０.６８４ ０.８３１

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.７７１ ０.８７９ ０.９７５ １.１１５ １.３６７ １.６６２

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１２９ ０.１４７ ０.１６３ ０.１８６ ０.２２８ ０.２７７

材

料

１８０１００１６ 　 球墨铸铁管三通 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０２０５０００００４ 　 橡胶圈 ＤＮ１５０ 个 ３.０９０ －　 －　 －　 －　 －　

０２０５０００００５ 　 橡胶圈 ＤＮ２００ 个 －　 ３.０９０ －　 －　 －　 －　

０２０５０００００６ 　 橡胶圈 ＤＮ２５０ 个 －　 －　 ３.０９０ －　 －　 －　

０２０５０００００７ 　 橡胶圈 ＤＮ３００ 个 －　 －　 －　 ３.０９０ －　 －　

０２０５０００００８ 　 橡胶圈 ＤＮ３５０ 个 －　 －　 －　 －　 ３.０９０ －　

０２０５０００００９ 　 橡胶圈 ＤＮ４００ 个 －　 －　 －　 －　 －　 ３.０９０

１８０００００３０１ 　 挡环 ＤＮ１５０ 个 ３.０９０ －　 －　 －　 －　 －　

１８０００００３０２ 　 挡环 ＤＮ２００ 个 －　 ３.０９０ －　 －　 －　 －　

１８０００００３０３ 　 挡环 ＤＮ２５０ 个 －　 －　 ３.０９０ －　 －　 －　

１８０００００３０４ 　 挡环 ＤＮ３００ 个 －　 －　 －　 ３.０９０ －　 －　

１８０００００３０５ 　 挡环 ＤＮ３５０ 个 －　 －　 －　 －　 ３.０９０ －　

１８０００００３０６ 　 挡环 ＤＮ４００ 个 －　 －　 －　 －　 －　 ３.０９０

１４０７０００２ 　 润滑油 ｋｇ ０.１５０ ０.１８０ ０.２０３ ０.２２６ ０.２４１ ０.２５６

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.１４４ ０.２６２ ０.３２０ ０.３７８ ０.５４３ ０.７０８

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.０４９ ０.０８７ ０.１０７ ０.１２６ ０.１８１ ０.２３６

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ０.５００ ０.５００ ０.５００ ０.５００ ０.５００ ０.５００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.００８ ０.００８ ０.００９ ０.０１１ ０.０１１ ０.０１２

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００５ ０.００５ ０.００６ ０.００７ ０.００７ ０.００８

􀅰４０１􀅰



工作内容:切管、选胶圈、清洗管口、上胶圈ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣２３１ ３￣２￣２３２ ３￣２￣２３３ ３￣２￣２３４ ３￣２￣２３５ ３￣２￣２３６

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

４５０ ５００ ６００ ７００ ８００ ９００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ３.１７０ ３.６４０ ４.６２７ ６.８９２ ７.２５７ ９.４４０

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.９５１ １.０９２ １.３８８ ２.０６８ ２.１７７ ２.８３２

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.９０２ ２.１８４ ２.７７６ ４.１３５ ４.３５４ ５.６６４

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.３１７ ０.３６４ ０.４６３ ０.６８９ ０.７２６ ０.９４４

材

料

１８０１００１６ 　 球墨铸铁管三通 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０２０５００００１９ 　 橡胶圈 ＤＮ４５０ 个 ３.０９０ －　 －　 －　 －　 －　

０２０５００００１０ 　 橡胶圈 ＤＮ５００ 个 －　 ３.０９０ －　 －　 －　 －　

０２０５００００１１ 　 橡胶圈 ＤＮ６００ 个 －　 －　 ３.０９０ －　 －　 －　

０２０５００００１２ 　 橡胶圈 ＤＮ７００ 个 －　 －　 －　 ３.０９０ －　 －　

０２０５００００１３ 　 橡胶圈 ＤＮ８００ 个 －　 －　 －　 －　 ３.０９０ －　

０２０５００００１４ 　 橡胶圈 ＤＮ９００ 个 －　 －　 －　 －　 －　 ３.０９０

１８０００００３０７ 　 挡环 ＤＮ４５０ 个 ３.０９０ －　 －　 －　 －　 －　

１８０００００３０８ 　 挡环 ＤＮ５００ 个 －　 ３.０９０ －　 －　 －　 －　

１８０００００３０９ 　 挡环 ＤＮ６００ 个 －　 －　 ３.０９０ －　 －　 －　

１８０００００３１０ 　 挡环 ＤＮ７００ 个 －　 －　 －　 ３.０９０ －　 －　

１８０００００３１１ 　 挡环 ＤＮ８００ 个 －　 －　 －　 －　 ３.０９０ －　

１８０００００３１２ 　 挡环 ＤＮ９００ 个 －　 －　 －　 －　 －　 ３.０９０

１４０７０００２ 　 润滑油 ｋｇ ０.２８６ ０.３１６ ０.３７６ ０.４３６ ０.４８０ ０.５７１

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.８０２ ０.８９７ １.０８５ １.２７４ １.４１６ １.５７３

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.２６７ ０.２９９ ０.３６２ ０.４２５ ０.４７２ ０.５２５

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ０.５００ ０.５００ ０.５００ ０.５００ ０.５００ ０.５００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１２ ０.０１４ ０.０１４ ０.０１４ ０.０１７ ０.０１７

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００８ ０.００９ ０.００９ ０.００９ ０.０１１ ０.０１１

􀅰５０１􀅰



工作内容:切管、选胶圈、清洗管口、上胶圈ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣２３７ ３￣２￣２３８ ３￣２￣２３９ ３￣２￣２４０

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１０００ １２００ １４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １１.０１３ １５.７４７ ２２.９８３ ３５.４１０

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ３.３０４ ４.７２４ ６.８９５ １０.６２３

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ６.６０８ ９.４４８ １３.７９０ ２１.２４６

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 １.１０１ １.５７５ ２.２９８ ３.５４１

材

料

１８０１００１６ 　 球墨铸铁管三通 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０２０５００００１５ 　 橡胶圈 ＤＮ１０００ 个 ３.０９０ －　 －　 －　

０２０５００００１６ 　 橡胶圈 ＤＮ１２００ 个 －　 ３.０９０ －　 －　

０２０５００００１７ 　 橡胶圈 ＤＮ１４００ 个 －　 －　 ３.０９０ －　

０２０５００００１８ 　 橡胶圈 ＤＮ１６００ 个 －　 －　 －　 ３.０９０

１８０００００３１３ 　 挡环 ＤＮ１０００ 个 ３.０９０ －　 －　 －　

１８０００００３１４ 　 挡环 ＤＮ１２００ 个 －　 ３.０９０ －　 －　

１８０００００３１５ 　 挡环 ＤＮ１４００ 个 －　 －　 ３.０９０ －　

１８０００００３１６ 　 挡环 ＤＮ１６００ 个 －　 －　 －　 ３.０９０

１４０７０００２ 　 润滑油 ｋｇ ０.６０１ ０.７２１ ０.８５７ ０.９７７

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ １.７６２ １.９１９ ２.０７６ ２.２６５

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.５８８ ０.６３９ ０.６９２ ０.７５５

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ０.５００ ０.５００ ０.５００ ０.５００

机

械

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 ０.０２４ ０.０２４ －　 －　

９９０９００００１７ 　 汽车式起重机 ２５ｔ 台班 －　 －　 ０.０３０ ０.０３５

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０１６ ０.０１６ ０.０２０ ０.０２３

􀅰６０１􀅰



(５)球墨铸铁管三通安装(胶圈接口)
工作内容:切管、选胶圈、清洗管口、上胶圈ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣２４１ ３￣２￣２４２ ３￣２￣２４３ ３￣２￣２４４ ３￣２￣２４５ ３￣２￣２４６

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.２７８ １.４５８ １.６１７ １.８５１ ２.２７２ ２.７６３

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.３８３ ０.４３７ ０.４８５ ０.５５５ ０.６８２ ０.８２９

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.７６７ ０.８７５ ０.９７０ １.１１１ １.３６３ １.６５８

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１２８ ０.１４６ ０.１６２ ０.１８５ ０.２２７ ０.２７６

材

料

１８０１００１６ 　 球墨铸铁管三通 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０２０５０００００４ 　 橡胶圈 ＤＮ１５０ 个 ３.０９０ －　 －　 －　 －　 －　

０２０５０００００５ 　 橡胶圈 ＤＮ２００ 个 －　 ３.０９０ －　 －　 －　 －　

０２０５０００００６ 　 橡胶圈 ＤＮ２５０ 个 －　 －　 ３.０９０ －　 －　 －　

０２０５０００００７ 　 橡胶圈 ＤＮ３００ 个 －　 －　 －　 ３.０９０ －　 －　

０２０５０００００８ 　 橡胶圈 ＤＮ３５０ 个 －　 －　 －　 －　 ３.０９０ －　

０２０５０００００９ 　 橡胶圈 ＤＮ４００ 个 －　 －　 －　 －　 －　 ３.０９０

１４０７０００２ 　 润滑油 ｋｇ ０.１５０ ０.１８０ ０.２０３ ０.２２６ ０.２４１ ０.２５６

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.１４４ ０.２６２ ０.３２０ ０.３７８ ０.５４３ ０.７０８

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.０４９ ０.０８７ ０.１０７ ０.１２６ ０.１８１ ０.２３６

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ０.５００ ０.５００ ０.５００ ０.５００ ０.５００ ０.５００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.００８ ０.００８ ０.００９ ０.０１１ ０.０１１ ０.０１１

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００５ ０.００５ ０.００６ ０.００７ ０.００７ ０.００７

􀅰７０１􀅰



工作内容:切管、选胶圈、清洗管口、上胶圈ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣２４７ ３￣２￣２４８ ３￣２￣２４９ ３￣２￣２５０ ３￣２￣２５１ ３￣２￣２５２

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

４５０ ５００ ６００ ７００ ８００ ９００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ３.１４０ ３.６３３ ４.６１２ ６.８７８ ７.２４２ ９.４２７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.９４２ １.０９０ １.３８４ ２.０６３ ２.１７３ ２.８２８

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.８８４ ２.１８０ ２.７６７ ４.１２７ ４.３４５ ５.６５６

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.３１４ ０.３６３ ０.４６１ ０.６８８ ０.７２４ ０.９４３

材

料

１８０１００１６ 　 球墨铸铁管三通 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０２０５００００１９ 　 橡胶圈 ＤＮ４５０ 个 ３.０９０ －　 －　 －　 －　 －　

０２０５００００１０ 　 橡胶圈 ＤＮ５００ 个 －　 ３.０９０ －　 －　 －　 －　

０２０５００００１１ 　 橡胶圈 ＤＮ６００ 个 －　 －　 ３.０９０ －　 －　 －　

０２０５００００１２ 　 橡胶圈 ＤＮ７００ 个 －　 －　 －　 ３.０９０ －　 －　

０２０５００００１３ 　 橡胶圈 ＤＮ８００ 个 －　 －　 －　 －　 ３.０９０ －　

０２０５００００１４ 　 橡胶圈 ＤＮ９００ 个 －　 －　 －　 －　 －　 ３.０９０

１４０７０００２ 　 润滑油 ｋｇ ０.２８６ ０.３１６ ０.３７６ ０.４３６ ０.４８０ ０.５７１

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.８０２ ０.８９７ １.０８５ １.２７４ １.４１６ １.５７３

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.２６７ ０.２９９ ０.３６２ ０.４２５ ０.４７２ ０.５２５

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ０.５００ ０.５００ ０.５００ ０.５００ ０.５００ ０.５００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１１ ０.０１１ ０.０１４ ０.０１４ ０.０１７ ０.０１７

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００７ ０.００７ ０.００９ ０.００９ ０.０１１ ０.０１１

􀅰８０１􀅰



工作内容:切管、选胶圈、清洗管口、上胶圈ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣２５３ ３￣２￣２５４ ３￣２￣２５５ ３￣２￣２５６

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１０００ １２００ １４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １０.９９８ １５.７２７ ２２.９６２ ３５.３８９

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ３.２９９ ４.７１８ ６.８８９ １０.６１７

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ６.５９９ ９.４３６ １３.７７７ ２１.２３３

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 １.１００ １.５７３ ２.２９６ ３.５３９

材

料

１８０１００１６ 　 球墨铸铁管三通 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０２０５００００１５ 　 橡胶圈 ＤＮ１０００ 个 ３.０９０ －　 －　 －　

０２０５００００１６ 　 橡胶圈 ＤＮ１２００ 个 －　 ３.０９０ －　 －　

０２０５００００１７ 　 橡胶圈 ＤＮ１４００ 个 －　 －　 ３.０９０ －　

０２０５００００１８ 　 橡胶圈 ＤＮ１６００ 个 －　 －　 －　 ３.０９０

１４０７０００２ 　 润滑油 ｋｇ ０.６０１ ０.７２１ ０.８５７ ０.９７７

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ １.７６２ １.９１９ ２.０７６ ２.２６５

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.５８８ ０.６３９ ０.６９２ ０.７５５

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ０.５００ ０.５００ ０.５００ ０.５００

机

械

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 ０.０２４ ０.０２４ －　 －　

９９０９００００１７ 　 汽车式起重机 ２５ｔ 台班 －　 －　 ０.０３０ ０.０３５

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０１６ ０.０１６ ０.０２０ ０.０２３

􀅰９０１􀅰



(６)球墨铸铁管三通安装(机械接口)
工作内容:切管、管口处理、找正、上胶圈(机接)、法兰、紧螺栓等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣２５７ ３￣２￣２５８ ３￣２￣２５９ ３￣２￣２６０ ３￣２￣２６１ ３￣２￣２６２

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.０５６ １.０７９ １.３０７ １.５７６ １.９５３ ２.３７６

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.３１７ ０.３２４ ０.３９２ ０.４７３ ０.５８６ ０.７１３

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.６３３ ０.６４７ ０.７８４ ０.９４５ １.１７２ １.４２５

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１０６ ０.１０８ ０.１３１ ０.１５８ ０.１９５ ０.２３８

材

料

１８０１０００１ 　 铸铁管件 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

２０１１０００４ 　 活动法兰 片 (３.０００) (３.０００) (３.０００) (３.０００) (３.０００) (３.０００)

２１５５０００４０３ 　 支撑圈 ＤＮ１５０ 套 ３.０９０ －　 －　 －　 －　 －　

２１５５０００４０４ 　 支撑圈 ＤＮ２００ 套 －　 ３.０９０ －　 －　 －　 －　

２１５５０００４０５ 　 支撑圈 ＤＮ２５０ 套 －　 －　 ３.０９０ －　 －　 －　

２１５５０００４０６ 　 支撑圈 ＤＮ３００ 套 －　 －　 －　 ３.０９０ －　 －　

２１５５０００４０７ 　 支撑圈 ＤＮ３５０ 套 －　 －　 －　 －　 ３.０９０ －　

２１５５０００４０８ 　 支撑圈 ＤＮ４００ 套 －　 －　 －　 －　 －　 ３.０９０

０２０５０００２０１ 　 胶圈(机接) ＤＮ１５０ 个 ３.０９０ －　 －　 －　 －　 －　

０２０５０００２０２ 　 胶圈(机接) ＤＮ２００ 个 －　 ３.０９０ －　 －　 －　 －　

０２０５０００２０３ 　 胶圈(机接) ＤＮ２５０ 个 －　 －　 ３.０９０ －　 －　 －　

０２０５０００２０４ 　 胶圈(机接) ＤＮ３００ 个 －　 －　 －　 ３.０９０ －　 －　

０２０５０００２０５ 　 胶圈(机接) ＤＮ３５０ 个 －　 －　 －　 －　 ３.０９０ －　

０２０５０００２０６ 　 胶圈(机接) ＤＮ４００ 个 －　 －　 －　 －　 －　 ３.０９０

０３１５０７０７ 　 镀锌铁丝 ϕ２.５~４.０ ｋｇ ０.０９０ ０.０９０ ０.０９０ ０.０９０ ０.０９０ ０.０９０

０３１５０７０２ 　 镀锌铁丝 ϕ０.７~１.２ ｋｇ ０.０４２ ０.０５１ ０.０６１ ０.０７２ ０.０８２ ０.０９３

０２０９０００３ 　 塑料布 ｍ２ ０.４９２ ０.６３７ ０.８１７ ０.９９７ １.２０７ １.４１７

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.４５７ ０.５５２ ０.５９５ ０.６３７ ０.６６０ ０.６８３

０３０１０５０３０６ 　 带帽螺栓(玛钢) Ｍ２０×９５ 套 １８.５４０ －　 －　 －　 －　 －　

０３０１０５０３０７ 　 带帽螺栓(玛钢) Ｍ２０×１００ 套 －　 １８.５４０ ２４.７２０ ２４.７２０ －　 －　

０３０１０５０３０８ 　 带帽螺栓(玛钢) Ｍ２０×１１０ 套 －　 －　 －　 －　 ３０.９００ ３７.０８０

１４０９０００６ 　 黄甘油 ｋｇ ０.２１７ ０.２７７ ０.３３８ ０.３９９ ０.４７０ ０.５４０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.００８ ０.００８ ０.００９ ０.００９ ０.０１１ ０.０１１

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００５ ０.００５ ０.００６ ０.００６ ０.００７ ０.００７

􀅰０１１􀅰



工作内容:切管、管口处理、找正、上胶圈(机接)、法兰、紧螺栓等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣２６３ ３￣２￣２６４ ３￣２￣２６５ ３￣２￣２６６ ３￣２￣２６７ ３￣２￣２６８

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

４５０ ５００ ６００ ７００ ８００ ９００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２.７９７ ３.２３７ ４.０１８ ５.６６２ ７.８０７ １０.７０８

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.８３９ ０.９７１ １.２０５ １.６９９ ２.３４２ ３.２１２

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.６７８ １.９４２ ２.４１１ ３.３９７ ４.６８４ ６.４２５

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.２８０ ０.３２４ ０.４０２ ０.５６６ ０.７８１ １.０７１

材

料

１８０１０００１ 　 铸铁管件 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

２０１１０００４ 　 活动法兰 片 (３.０００) (３.０００) (３.０００) (３.０００) (３.０００) (３.０００)

２１５５０００４０９ 　 支撑圈 ＤＮ４５０ 套 ３.０９０ －　 －　 －　 －　 －　

２１５５０００４１０ 　 支撑圈 ＤＮ５００ 套 －　 ３.０９０ －　 －　 －　 －　

２１５５０００４１１ 　 支撑圈 ＤＮ６００ 套 －　 －　 ３.０９０ －　 －　 －　

２１５５０００４１２ 　 支撑圈 ＤＮ７００ 套 －　 －　 －　 ３.０９０ －　 －　

２１５５０００４１３ 　 支撑圈 ＤＮ８００ 套 －　 －　 －　 －　 ３.０９０ －　

２１５５０００４１４ 　 支撑圈 ＤＮ９００ 套 －　 －　 －　 －　 －　 ３.０９０

０２０５０００２０７ 　 胶圈(机接) ＤＮ４５０ 个 ３.０９０ －　 －　 －　 －　 －　

０２０５０００２０８ 　 胶圈(机接) ＤＮ５００ 个 －　 ３.０９０ －　 －　 －　 －　

０２０５０００２０９ 　 胶圈(机接) ＤＮ６００ 个 －　 －　 ３.０９０ －　 －　 －　

０２０５０００２１０ 　 胶圈(机接) ＤＮ７００ 个 －　 －　 －　 ３.０９０ －　 －　

０２０５０００２１１ 　 胶圈(机接) ＤＮ８００ 个 －　 －　 －　 －　 ３.０９０ －　

０２０５０００２１２ 　 胶圈(机接) ＤＮ９００ 个 －　 －　 －　 －　 －　 ３.０９０

０３１５０７０７ 　 镀锌铁丝 ϕ２.５~４.０ ｋｇ ０.０９０ ０.０９０ ０.０９０ ０.０９０ ０.０９０ ０.０９０

０３１５０７０２ 　 镀锌铁丝 ϕ０.７~１.２ ｋｇ ０.１０３ ０.１１３ ０.１４３ ０.１７３ ０.２０３ ０.２３３

０２０９０００３ 　 塑料布 ｍ２ １.６６８ １.９２０ ２.２８０ ２.６９７ ３.１１５ ３.５３２

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.７８１ ０.８７９ １.０５９ １.２５５ １.４５０ １.６４６

０３０１０５０３０８ 　 带帽螺栓(玛钢) Ｍ２０×１１０ 套 ３７.０８０ ４３.２６０ ４３.２６０ －　 －　 －　

０３０１０５０３０９ 　 带帽螺栓(玛钢) Ｍ２０×１２０ 套 －　 －　 －　 ４９.４４０ ６１.８００ －　

０３０１０５０３１０ 　 带帽螺栓(玛钢) Ｍ２０×１３０ 套 －　 －　 －　 －　 －　 ６１.８００

１４０９０００６ 　 黄甘油 ｋｇ ０.６４６ ０.７５０ ０.９３０ １.０９７ １.２９５ １.５２８

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１２ ０.０１４ ０.０１４ ０.０１４ ０.０１７ ０.０１７

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００８ ０.００９ ０.００９ ０.００９ ０.０１１ ０.０１１

􀅰１１１􀅰



工作内容:切管、管口处理、找正、上胶圈(机接)、法兰、紧螺栓等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣２６９ ３￣２￣２７０ ３￣２￣２７１ ３￣２￣２７２

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１０００ １２００ １４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １４.５８７ ２０.７９８ ２９.９６９ ４４.２１７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ４.３７６ ６.２３９ ８.９９１ １３.２６５

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ８.７５２ １２.４７９ １７.９８１ ２６.５３０

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 １.４５９ ２.０８０ ２.９９７ ４.４２２

材

料

１８０１０００１ 　 铸铁管件 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

２０１１０００４ 　 活动法兰 片 (３.０００) (３.０００) (３.０００) (３.０００)

２１５５０００４１５ 　 支撑圈 ＤＮ１０００ 套 ３.０９０ －　 －　 －　

２１５５０００４１６ 　 支撑圈 ＤＮ１２００ 套 －　 ３.０９０ －　 －　

２１５５０００４１７ 　 支撑圈 ＤＮ１４００ 套 －　 －　 ３.０９０ －　

２１５５０００４１８ 　 支撑圈 ＤＮ１６００ 套 －　 －　 －　 ３.０９０

０２０５０００２１３ 　 胶圈(机接) ＤＮ１０００ 个 ３.０９０ －　 －　 －　

０２０５０００２１４ 　 胶圈(机接) ＤＮ１２００ 个 －　 ３.０９０ －　 －　

０２０５０００２１５ 　 胶圈(机接) ＤＮ１４００ 个 －　 －　 ３.０９０ －　

０２０５０００２１６ 　 胶圈(机接) ＤＮ１６００ 个 －　 －　 －　 ３.０９０

０３１５０７０７ 　 镀锌铁丝 ϕ２.５~４.０ ｋｇ ０.０９０ ０.０９０ ０.０９０ ０.０９０

０３１５０７０２ 　 镀锌铁丝 ϕ０.７~１.２ ｋｇ ０.２６３ ０.２９３ ０.３２３ ０.３５３

０２０９０００３ 　 塑料布 ｍ２ ３.９５０ ４.３６７ ４.７８４ ５.２０２

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ １.８４２ ２.０３７ ２.２３３ ２.４２９

０３０１０５０３１３ 　 带帽螺栓(玛钢) Ｍ３０×１３０ 套 ６１.８００ －　 －　 －　

０３０１０５０３１４ 　 带帽螺栓(玛钢) Ｍ３０×１４０ 套 －　 ８６.５２０ －　 －　

０３０１０５０３１５ 　 带帽螺栓(玛钢) Ｍ３０×１５０ 套 －　 －　 ８６.５２０ ９２.７００

１４０９０００６ 　 黄甘油 ｋｇ １.８０３ ２.１２８ ２.５１１ ２.９６２

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 ０.０２４ ０.０２４ －　 －　

９９０９００００１７ 　 汽车式起重机 ２５ｔ 台班 －　 －　 ０.０３０ ０.０３５

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０１６ ０.０１６ ０.０２０ ０.０２３

􀅰２１１􀅰



１.４ 塑料管管件安装
(１)塑料管件(对接熔接)

工作内容:管口切削、对口、升温、熔接等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣２７３ ３￣２￣２７４ ３￣２￣２７５ ３￣２￣２７６ ３￣２￣２７７ ３￣２￣２７８

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１６０ ２００ ２５０ ３１５ ３５５ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.６０３ ０.７６７ １.０３７ １.５７６ ２.１４３ ２.７４２

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.１８１ ０.２３０ ０.３１１ ０.４７３ ０.６４３ ０.８２３

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.３６２ ０.４６０ ０.６２２ ０.９４５ １.２８６ １.６４５

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０６０ ０.０７７ ０.１０４ ０.１５８ ０.２１４ ０.２７４

材

料

１８０９００２３ 　 中密度聚乙烯管件(对接熔接) 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

１４３３０００７ 　 三氯乙烯 ｋｇ ０.０４０ ０.０４０ ０.０８０ ０.０８０ ０.０８０ ０.１２０

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.０６８ ０.０９４ ０.１２２ ０.１５８ ０.２０６ ０.２６６

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机
械 ９９２５００００１１ 　 热熔对接焊机 ６３０ｍｍ 台班 ０.４３９ ０.５４３ ０.６７８ ０.９６８ １.１８５ １.５８０

工作内容:管口切削、对口、升温、熔接等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣２７９ ３￣２￣２８０ ３￣２￣２８１ ３￣２￣２８２

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

４５０ ５００ ５６０ ６３０

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ３.５８３ ４.１８３ ４.２９７ ４.６５７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.０７５ １.２５５ １.２８９ １.３９７

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ２.１５０ ２.５１０ ２.５７８ ２.７９４

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.３５８ ０.４１８ ０.４３０ ０.４６６

材

料

１８０９００２３ 　 中密度聚乙烯管件(对接熔接) 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

１４３３０００７ 　 三氯乙烯 ｋｇ ０.０６０ ０.１２０ ０.１２６ ０.１３２

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.１７４ ０.４５２ ０.４７４ ０.４９８

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机
械 ９９２５００００１１ 　 热熔对接焊机 ６３０ｍｍ 台班 １.７７８ ２.２２２ ２.４８０ ２.７３７

􀅰３１１􀅰



(２)塑料管件(电熔熔接)
工作内容:管座整理、切管、对口、管件安装、升温、熔接操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣２８３ ３￣２￣２８４ ３￣２￣２８５ ３￣２￣２８６ ３￣２￣２８７ ３￣２￣２８８

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１６０ ２００ ２５０ ３１５ ３５５ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.２７９ ０.３１１ ０.３４７ ０.３８６ ０.４３１ ０.４７３

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.０８４ ０.０９３ ０.１０４ ０.１１６ ０.１２９ ０.１４２

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.１６７ ０.１８７ ０.２０８ ０.２３１ ０.２５９ ０.２８４

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０２８ ０.０３１ ０.０３５ ０.０３９ ０.０４３ ０.０４７

材

料

１８０９０００２ 　 塑料管件(电熔熔接) 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.２６０ ０.２６０ ０.２６０ ０.２８０ ０.２８０ ０.２８０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机
械 ９９２５００００１２ 　 电熔焊接机 ３.５ｋＷ 台班 ０.０５３ ０.０５８ ０.０６２ ０.０６６ ０.０６９ ０.０７１

工作内容:管座整理、切管、对口、管件安装、升温、熔接操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣２８９ ３￣２￣２９０ ３￣２￣２９１ ３￣２￣２９２ ３￣２￣２９３ ３￣２￣２９４

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

４５０ ５００ ５６０ ６００ ７００ ８００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.５２９ ０.５８７ ０.６４７ ０.６９６ ０.９４１ １.３９１

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.１５９ ０.１７６ ０.１９４ ０.２０９ ０.２８２ ０.４１７

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.３１７ ０.３５２ ０.３８８ ０.４１７ ０.５６５ ０.８３５

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０５３ ０.０５９ ０.０６５ ０.０７０ ０.０９４ ０.１３９

材

料

１８０９０００２ 　 塑料管件(电熔熔接) 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.２８０ ０.２８０ ０.２９０ ０.３００ ０.３００ ０.３００

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机
械 ９９２５００００１２ 　 电熔焊接机 ３.５ｋＷ 台班 ０.０７３ ０.０７５ ０.０７８ ０.０８０ ０.０８４ ０.０８８

􀅰４１１􀅰



工作内容:管座整理、切管、对口、管件安装、升温、熔接操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣２９５

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

９００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.６７６

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.５０３

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.００５

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１６８

材

料

１８０９０００２ 　 塑料管件(电熔熔接) 个 (１.０００)

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.３２０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００

机

械

９９２５００００１２ 　 电熔焊接机 ３.５ｋＷ 台班 ０.１３３

􀅰５１１􀅰



２.燃气管件安装
２.１ 钢管管件安装

(１)钢管弯头(异径管)安装(氩电联焊)
工作内容:切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣２９６ ３￣２￣２９７ ３￣２￣２９８ ３￣２￣２９９ ３￣２￣３００ ３￣２￣３０１

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.７０１ ０.７９９ ０.９２７ １.１９７ １.５０８ １.７１６

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.２１０ ０.２４０ ０.２７８ ０.３５９ ０.４５２ ０.５１５

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.４２１ ０.４７９ ０.５５６ ０.７１８ ０.９０５ １.０２９

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０７０ ０.０８０ ０.０９３ ０.１２０ ０.１５１ ０.１７２

材

料

１８０１００１７ 　 弯头(异径管) 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ －　 ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ ０.５３６ ０.７４０ ０.９１６ ０.９４４ ０.９７０ １.１０２

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０２１ ０.０２８ ０.０３４ ０.０４２ ０.０４８ ０.０５４

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.０６７ ０.１０２ ０.１３６ ０.１６３ ０.２３６ ０.２６７

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.０９６ ０.１３２ ０.１６４ ０.１６８ ０.１７２ ０.１９６

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ０.４５９ ０.８３６ １.３２１ １.８０９ ３.１２７ ３.８９４

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ０.２８０ ０.３７０ ０.４５８ ０.４７２ ０.４８４ ０.５５０

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.７２４ １.２８２ １.６００ １.８０５ ２.３８２ ２.６４０

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.２４１ ０.４２７ ０.５３２ ０.６０２ ０.７９４ ０.８８０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.００３ ０.００５ ０.００６ ０.００８ ０.００９ ０.０１１

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００２ ０.００３ ０.００４ ０.００５ ０.００６ ０.００７

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.１９２ ０.２０８ ０.２２３ ０.２９２ ０.４０３ ０.４５６

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.１２４ ０.１７２ ０.２１２ ０.２１９ ０.２２５ ０.２５７

９９２３００００１３ 　 半自动切割机 １００ｍｍ 台班 ０.０６０ ０.０８５ ０.１２０ ０.１２６ ０.１２９ ０.１４０

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０１９ ０.０２１ ０.０２２ ０.０２９ ０.０４０ ０.０４６

􀅰６１１􀅰



工作内容:切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣３０２ ３￣２￣３０３ ３￣２￣３０４ ３￣２￣３０５

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

４５０ ５００ ６００ ７００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.９９１ ２.２４３ ２.６４７ ３.１７３

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.５９７ ０.６７３ ０.７９４ ０.９５２

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.１９５ １.３４６ １.５８８ １.９０４

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１９９ ０.２２４ ０.２６５ ０.３１７

材

料

１８０１００１７ 　 弯头(异径管) 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.２００ ０.２００ ０.２０２ ０.２２０

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０６０ ０.０６６ ０.０８０ ０.０９０

０３０１０５０１－１ 　 六角螺栓 综合 十套 －　 －　 ０.０４８ ０.０４８

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.３１５ ０.３２０ ０.４５５ ０.５２１

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ２.９２０ ３.００７ ３.６３５ ４.０３９

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.９７３ １.００２ １.２１２ １.３４５

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ４.２９６ ４.３９８ ６.１１９ ６.８７７

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ １.２３８ １.３７２ １.６４１ ２.１３６

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.２２０ ０.２４４ ０.２９２ ０.３８０

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ０.６２０ ０.６８６ ０.８２０ １.０６８

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１２ ０.０１２ ０.０１２ ０.０１２

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００８ ０.００８ ０.００８ ０.００８

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.５３０ ０.５３５ ０.６３４ ０.７５１

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.２８８ ０.３１８ ０.３７８ ０.４４８

９９２３００００１３ 　 半自动切割机 １００ｍｍ 台班 ０.１６１ ０.１８２ ０.２１８ ０.２５７

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０５３ ０.０５４ ０.０６３ ０.０７５

􀅰７１１􀅰



(２)钢管三通安装(氩电联焊)
工作内容:切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣３０６ ３￣２￣３０７ ３￣２￣３０８ ３￣２￣３０９ ３￣２￣３１０ ３￣２￣３１１

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.８８６ １.０４６ １.３３９ １.７２３ ２.０８３ ２.４４３

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.２６６ ０.３１４ ０.４０２ ０.５１７ ０.６２５ ０.７３３

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.５３１ ０.６２７ ０.８０３ １.０３４ １.２５０ １.４６６

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０８９ ０.１０５ ０.１３４ ０.１７２ ０.２０８ ０.２４４

材

料

１８０００００１ 　 三通 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.３００ ０.３００ ０.３００ ０.３００ ０.３００ ０.３００

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ ０.８９７ １.０５５ １.３０５ １.３４５ １.３８２ １.５７０

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０３６ ０.０４２ ０.０５１ ０.０６３ ０.０７２ ０.０８１

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.１３０ ０.１５３ ０.２０５ ０.２４５ ０.３５４ ０.４０１

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.１６０ ０.１８８ ０.２３４ ０.２３９ ０.２４５ ０.２７９

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ １.０８３ １.２７４ ２.２４８ ２.７４２ ４.７２１ ５.７８４

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ０.４４８ ０.５２７ ０.６５３ ０.６７３ ０.６９０ ０.７８４

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ １.５４６ １.８１９ ２.３２５ ２.６２０ ３.３９７ ３.６９２

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.５１６ ０.６０７ ０.７７５ ０.８７３ １.１３２ １.２３２

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.００３ ０.００５ ０.００６ ０.００８ ０.００９ ０.０１１

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００２ ０.００３ ０.００４ ０.００５ ０.００６ ０.００７

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.１７７ ０.２０８ ０.３４１ ０.４４５ ０.６１１ ０.６９１

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.２０７ ０.２４４ ０.３０３ ０.３１２ ０.３２０ ０.３６５

９９２３００００１３ 　 半自动切割机 １００ｍｍ 台班 ０.１０３ ０.１２１ ０.１７２ ０.１７９ ０.１８４ ０.１９９

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０１８ ０.０２１ ０.０３４ ０.０４５ ０.０６１ ０.０６９

􀅰８１１􀅰



工作内容:切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣３１２ ３￣２￣３１３ ３￣２￣３１４ ３￣２￣３１５

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

４５０ ５００ ６００ ７００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２.８０７ ３.１３６ ３.６５８ ４.３５３

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.８４２ ０.９４１ １.０９７ １.３０６

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.６８４ １.８８１ ２.１９５ ２.６１２

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.２８１ ０.３１４ ０.３６６ ０.４３５

材

料

１８０００００１ 　 三通 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.３００ ０.３００ ０.３０３ ０.３３０

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０９０ ０.０９９ ０.１２０ ０.１３５

０３０１０５０１－１ 　 六角螺栓 综合 十套 －　 －　 ０.０７２ ０.０７２

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.４７３ ０.４８３ ０.６８３ ０.７８２

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ４.２００ ４.２７９ ５.１７２ ５.７４８

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ １.４００ １.４２７ １.７２７ １.９１６

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ６.５４５ ６.６４２ ９.２４１ １０.３８６

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ １.７６４ １.９５５ ２.３３８ ３.０４４

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.３１４ ０.３４８ ０.４１６ ０.５４２

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ０.８８４ ０.９７８ １.１７０ １.５２３

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１２ ０.０１２ ０.０１２ ０.０１２

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００８ ０.００８ ０.００８ ０.００８

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.８０２ ０.８１７ ０.９６８ １.１４７

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.４１１ ０.４５４ ０.５４０ ０.６３９

９９２３００００１３ 　 半自动切割机 １００ｍｍ 台班 ０.２２９ ０.２６０ ０.３１１ ０.３６７

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０８０ ０.０８２ ０.０９７ ０.１１５

􀅰９１１􀅰



２.２ 防腐成品管件安装
(１)防腐成品弯头(异径管)安装(氩电联焊)

工作内容:切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣３１６ ３￣２￣３１７ ３￣２￣３１８ ３￣２￣３１９ ３￣２￣３２０ ３￣２￣３２１

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.７３６ ０.８３７ ０.９７０ １.２５０ １.５７７ １.７９２

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.２２１ ０.２５１ ０.２９１ ０.３７５ ０.４７３ ０.５３８

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.４４１ ０.５０２ ０.５８２ ０.７５０ ０.９４６ １.０７５

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０７４ ０.０８４ ０.０９７ ０.１２５ ０.１５８ ０.１７９

材

料

１８０１００１７ 　 弯头(异径管) 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ －　 ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ ０.５３６ ０.７４０ ０.９１６ ０.９４４ ０.９７０ １.１０２

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０２１ ０.０２８ ０.０３４ ０.０４２ ０.０４８ ０.０５４

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.０６７ ０.１０２ ０.１３６ ０.１６３ ０.２３６ ０.２６７

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.０９６ ０.１３２ ０.１６４ ０.１６８ ０.１７２ ０.１９６

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ０.４５９ ０.８３６ １.３２１ １.８０９ ３.１２７ ３.８９４

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ０.２８０ ０.３７０ ０.４５８ ０.４７２ ０.４８４ ０.５５０

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.７６０ １.３４６ １.６８０ １.８９５ ２.５０１ ２.７７２

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.２５３ ０.４４８ ０.５５９ ０.６３２ ０.８３４ ０.９２４

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.００３ ０.００５ ０.００６ ０.００８ ０.００９ ０.０１１

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００２ ０.００３ ０.００４ ０.００５ ０.００６ ０.００７

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.１９２ ０.２０８ ０.２２３ ０.２９２ ０.４０３ ０.４５６

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.１２４ ０.１７２ ０.２１２ ０.２１９ ０.２２５ ０.２５７

９９２３００００１３ 　 半自动切割机 １００ｍｍ 台班 ０.０６０ ０.０８５ ０.１２０ ０.１２６ ０.１２９ ０.１４０

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０１９ ０.０２１ ０.０２２ ０.０２９ ０.０４０ ０.０４６

􀅰０２１􀅰



工作内容:切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣３２２ ３￣２￣３２３ ３￣２￣３２４ ３￣２￣３２５

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

４５０ ５００ ６００ ７００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２.０７９ ２.３４０ ２.７６０ ３.３０６

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.６２４ ０.７０２ ０.８２８ ０.９９２

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.２４７ １.４０４ １.６５６ １.９８３

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.２０８ ０.２３４ ０.２７６ ０.３３１

材

料

１８０１００１７ 　 弯头(异径管) 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.２００ ０.２００ ０.２０２ ０.２２０

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０６０ ０.０６６ ０.０８０ ０.０９０

０３０１０５０１－１ 　 六角螺栓 综合 十套 －　 －　 ０.０４８ ０.０４８

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.３１５ ０.３２０ ０.４５５ ０.５２１

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ３.０６６ ３.１５７ ３.８１７ ４.２４１

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ １.０２２ １.０５２ １.２７３ １.４１２

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ４.２９６ ４.３９８ ６.１１９ ６.８７７

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ １.２３８ １.３７２ １.６４１ ２.１３６

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.２２０ ０.２４４ ０.２９２ ０.３８０

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ０.６２０ ０.６８６ ０.８２０ １.０６８

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１２ ０.０１２ ０.０１２ ０.０１２

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００８ ０.００８ ０.００８ ０.００８

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.５３０ ０.５３５ ０.６３４ ０.７５１

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.２８８ ０.３１８ ０.３７８ ０.４４８

９９２３００００１３ 　 半自动切割机 １００ｍｍ 台班 ０.１６１ ０.１８２ ０.２１８ ０.２５７

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０５３ ０.０５４ ０.０６３ ０.０７５

􀅰１２１􀅰



(２)防腐成品三通安装(氩电联焊)
工作内容:切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣３２６ ３￣２￣３２７ ３￣２￣３２８ ３￣２￣３２９ ３￣２￣３３０ ３￣２￣３３１

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.９２７ １.０９６ １.４０２ １.８０３ ２.１８１ ２.５５９

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.２７８ ０.３２９ ０.４２１ ０.５４１ ０.６５４ ０.７６８

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.５５６ ０.６５７ ０.８４１ １.０８２ １.３０９ １.５３５

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０９３ ０.１１０ ０.１４０ ０.１８０ ０.２１８ ０.２５６

材

料

１８０００００１ 　 三通 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.３００ ０.３００ ０.３００ ０.３００ ０.３００ ０.３００

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ ０.８９７ １.０５５ １.３０５ １.３４５ １.３８２ １.５７０

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０３６ ０.０４２ ０.０５１ ０.０６３ ０.０７２ ０.０８１

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.１３０ ０.１５３ ０.２０５ ０.２４５ ０.３５４ ０.４０１

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.１６０ ０.１８８ ０.２３４ ０.２３９ ０.２４５ ０.２７９

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ １.０８３ １.２７４ ２.２４８ ２.７４２ ４.７２１ ５.７８４

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ０.４４８ ０.５２７ ０.６５３ ０.６７３ ０.６９０ ０.７８４

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ １.６２３ １.９１０ ２.４４１ ２.７５１ ３.５６７ ３.８７７

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.５４２ ０.６３７ ０.８１４ ０.９１７ １.１８９ １.２９４

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.００３ ０.００５ ０.００６ ０.００８ ０.００９ ０.０１１

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００２ ０.００３ ０.００４ ０.００５ ０.００６ ０.００７

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.１７７ ０.２０８ ０.３４１ ０.４４５ ０.６１１ ０.６９１

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.２０７ ０.２４４ ０.３０３ ０.３１２ ０.３２０ ０.３６５

９９２３００００１３ 　 半自动切割机 １００ｍｍ 台班 ０.１０３ ０.１２１ ０.１７２ ０.１７９ ０.１８４ ０.１９９

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０１８ ０.０２１ ０.０３４ ０.０４５ ０.０６１ ０.０６９

􀅰２２１􀅰



工作内容:切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣３３２ ３￣２￣３３３ ３￣２￣３３４ ３￣２￣３３５

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

４５０ ５００ ６００ ７００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２.９３７ ３.２７９ ３.８２６ ４.５４９

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.８８１ ０.９８４ １.１４８ １.３６５

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.７６２ １.９６７ ２.２９５ ２.７２９

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.２９４ ０.３２８ ０.３８３ ０.４５５

材

料

１８０００００１ 　 三通 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.３００ ０.３００ ０.３０３ ０.３３０

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０９０ ０.０９９ ０.１２０ ０.１３５

０３０１０５０１－１ 　 六角螺栓 综合 十套 －　 －　 ０.０７２ ０.０７２

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.４７３ ０.４８３ ０.６８３ ０.７８２

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ４.４１０ ４.４９３ ５.４３１ ６.０３５

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ １.４７０ １.４９８ １.８１３ ２.０１２

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ６.５４５ ６.６４２ ９.２４１ １０.３８６

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ １.７６４ １.９５５ ２.３３８ ３.０４４

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.３１４ ０.３４８ ０.４１６ ０.５４２

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ０.８８４ ０.９７８ １.１７０ １.５２３

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１２ ０.０１２ ０.０１２ ０.０１２

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００８ ０.００８ ０.００８ ０.００８

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.８０２ ０.８１７ ０.９６８ １.１４７

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.４１１ ０.４５４ ０.５４０ ０.６３９

９９２３００００１３ 　 半自动切割机 １００ｍｍ 台班 ０.２２９ ０.２６０ ０.３１１ ０.３６７

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０８０ ０.０８２ ０.０９７ ０.１１５

􀅰３２１􀅰



３.阀门安装
３.１ 焊接阀门安装

(１)焊接阀门安装(电弧焊)
工作内容:切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣３３６ ３￣２￣３３７ ３￣２￣３３８ ３￣２￣３３９ ３￣２￣３４０ ３￣２￣３４１

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

５０ ８０ １００ １５０ ２００ ２５０

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.３８１ ０.５６１ ０.６６８ １.１１１ １.２３３ １.４９２

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.１１４ ０.１６８ ０.２００ ０.３３３ ０.３７０ ０.４４８

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.２２９ ０.３３７ ０.４０１ ０.６６７ ０.７４０ ０.８９５

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０３８ ０.０５６ ０.０６７ ０.１１１ ０.１２３ ０.１４９

材

料

１９０００００２ 　 焊接阀门 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０３１３０１０３ 　 低碳钢焊条 Ｊ４２２ 综合 ｋｇ ０.１１６ ０.２４６ ０.３１７ ０.６４５ １.１０２ １.６６７

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.２６７ ０.３７１ ０.４４９ ０.７２４ １.２８２ １.６００

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.０７６ ０.１２５ ０.１４９ ０.２４１ ０.４２７ ０.５３２

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.０１７ ０.０３０ ０.０４１ ０.０６７ ０.１０２ ０.１３６

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.００７ ０.０１２ ０.０１４ ０.０２１ ０.０２８ ０.０３４

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ －　 －　 －　 －　 ０.２００ ０.２００

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 －　 －　 －　 ０.０１１ ０.０１１ ０.０１１

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 －　 －　 －　 ０.００７ ０.００７ ０.００７

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.０７３ ０.１３６ ０.１７３ ０.２７９ ０.４４９ ０.６２４

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.００７ ０.０１４ ０.０１７ ０.０２８ ０.０４５ ０.０６２

􀅰４２１􀅰



工作内容:切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣３４２ ３￣２￣３４３ ３￣２￣３４４ ３￣２￣３４５ ３￣２￣３４６ ３￣２￣３４７

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

３００ ３５０ ４００ ４５０ ５００ ６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.９３３ ２.１８２ ２.６３７ ２.７９２ ３.２７２ ３.８４１

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.５８０ ０.６５５ ０.７９１ ０.８３８ ０.９８２ １.１５２

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.１６０ １.３０９ １.５８２ １.６７５ １.９６３ ２.３０５

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１９３ ０.２１８ ０.２６４ ０.２７９ ０.３２７ ０.３８４

材

料

１９０００００２ 　 焊接阀门 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０３１３０１０３ 　 低碳钢焊条 Ｊ４２２ 综合 ｋｇ ２.１７９ ３.００３ ４.３４０ ４.８４０ ５.７９１ ７.９１８

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ １.８０５ ２.１８１ ２.６４０ ２.９２０ ３.２５７ ３.９３７

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.６０２ ０.７２７ ０.８８０ ０.９７３ １.０８５ １.３１２

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.１６３ ０.２１６ ０.２６７ ０.３１５ ０.３８１ ０.４７４

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０４２ ０.０４８ ０.０５４ ０.０６０ ０.０６６ ０.０８０

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２０２

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１４ ０.０２７ ０.０２７ ０.０４１ ０.０４１ ０.０４１

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００９ ０.０１８ ０.０１８ ０.０２７ ０.０２７ ０.０２７

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.７５３ ０.８７０ １.００５ １.１８２ １.３１７ １.４９９

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０７５ ０.０８７ ０.１０１ ０.１１８ ０.１３２ ０.１５０

􀅰５２１􀅰



工作内容:切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣３４８ ３￣２￣３４９ ３￣２￣３５０ ３￣２￣３５１ ３￣２￣３５２ ３￣２￣３５３

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

７００ ８００ ９００ １０００ １２００ １４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ５.０６３ ６.６５３ ７.２８０ ８.１９７ １２.０６２ １６.６７３

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.５１９ １.９９６ ２.１８４ ２.４５９ ３.６１９ ５.００２

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ３.０３８ ３.９９２ ４.３６８ ４.９１８ ７.２３７ １０.００４

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.５０６ ０.６６５ ０.７２８ ０.８２０ １.２０６ １.６６７

材

料

１９０００００２ 　 焊接阀门 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０３１３０１０３ 　 低碳钢焊条 Ｊ４２２ 综合 ｋｇ ９.０６２ １３.１８５ １４.８１０ １６.４３４ ２４.４１４ ３２.５１１

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ４.３７５ ５.６４６ ６.２９３ ６.９２５ ９.３６８ １２.１８２

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ １.４５８ １.８８２ ２.０９７ ２.３２４ ３.１２３ ４.０６２

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.５４３ ０.７１０ ０.７９８ ０.８８６ １.１２８ １.４６６

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０９０ ０.１０４ ０.１１６ ０.１２８ ０.１５４ ０.２０３

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.２２０ ０.２２０ ０.２２０ ０.２２０ ０.２９４ ０.２９４

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０５４ ０.０８１ ０.０８１ －　 －　 －　

９９０９００００１５ 　 汽车式起重机 １６ｔ 台班 －　 －　 －　 １.６７４ ０.２１５ －　

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 －　 －　 －　 －　 －　 ０.２５５

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０３６ ０.０５４ ０.０５４ ０.１１６ ０.１４３ ０.１７０

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 １.６６３ １.８９４ ２.０７７ ２.３４４ ２.９３０ ３.６５９

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.１６６ ０.１８９ ０.２０８ ０.２３４ ０.２９３ ０.３６６

􀅰６２１􀅰



工作内容:切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣３５４

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２４.２１０

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ７.２６３

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １４.５２６

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ２.４２１

材

料

１９０００００２ 　 焊接阀门 个 (１.０００)

０３１３０１０３ 　 低碳钢焊条 Ｊ４２２ 综合 ｋｇ ４３.２９３

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ １５.８４１

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ５.２８３

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 １.９０５

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.２６８

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.２９４

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００

机

械

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 ０.３０３

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.２０２

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ４.５６９

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.４５７

􀅰７２１􀅰



(２)焊接阀门安装(氩电联焊)
工作内容:切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣３５５ ３￣２￣３５６ ３￣２￣３５７ ３￣２￣３５８ ３￣２￣３５９ ３￣２￣３６０

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

５０ ８０ １００ １５０ ２００ ２５０

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.４１７ ０.６１６ ０.７３３ １.２０７ １.３４３ １.６２２

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.１２５ ０.１８５ ０.２２０ ０.３６２ ０.４０３ ０.４８７

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.２５０ ０.３６９ ０.４４０ ０.７２４ ０.８０６ ０.９７３

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０４２ ０.０６２ ０.０７３ ０.１２１ ０.１３４ ０.１６２

材

料

１９０００００２ 　 焊接阀门 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０３１３０１０３ 　 低碳钢焊条 Ｊ４２２ 综合 ｋｇ ０.０８４ ０.１２８ ０.１８１ ０.４５９ ０.８３６ １.３２１

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.０４２ ０.０５２ ０.０６８ ０.０９６ ０.１３２ ０.１６４

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.２６７ ０.３７１ ０.４４９ ０.７２４ １.２８２ １.６００

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.０７６ ０.１２５ ０.１４９ ０.２４１ ０.４２７ ０.５３２

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ０.１１８ ０.１４８ ０.１８８ ０.２８０ ０.３７０ ０.４５８

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.０１７ ０.０３０ ０.０４１ ０.０６７ ０.１０２ ０.１３６

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.００７ ０.０１２ ０.０１４ ０.０２１ ０.０２８ ０.０３４

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ ０.２３８ ０.２９６ ０.３７６ ０.５３６ ０.７４０ ０.９１６

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ －　 －　 －　 －　 ０.２００ ０.２００

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 －　 －　 －　 ０.０１１ ０.０１１ ０.０１１

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 －　 －　 －　 ０.００７ ０.００７ ０.００７

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.０５０ ０.０８１ ０.１１５ ０.２１７ ０.３１７ ０.４２１

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.０５７ ０.０６９ ０.０８７ ０.１２４ ０.１７２ ０.２１２

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.００５ ０.００８ ０.０１２ ０.０２２ ０.０３２ ０.０４２

􀅰８２１􀅰



工作内容:切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣３６１ ３￣２￣３６２ ３￣２￣３６３ ３￣２￣３６４ ３￣２￣３６５ ３￣２￣３６６

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

３００ ３５０ ４００ ４５０ ５００ ６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２.０９３ ２.３５３ ２.８５８ ３.０４３ ３.５５９ ４.１８８

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.６２８ ０.７０６ ０.８５７ ０.９１３ １.０６８ １.２５６

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.２５６ １.４１２ １.７１５ １.８２６ ２.１３５ ２.５１３

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.２０９ ０.２３５ ０.２８６ ０.３０４ ０.３５６ ０.４１９

材

料

１９０００００２ 　 焊接阀门 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０３１３０１０３ 　 低碳钢焊条 Ｊ４２２ 综合 ｋｇ １.８０９ ２.６０９ ３.８９４ ４.２９６ ５.１９１ ７.１５０

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.１６８ ０.１７２ ０.１９６ ０.２２０ ０.２４４ ０.２９８

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ １.８０５ ２.１８１ ２.６４０ ２.９２０ ３.２５７ ３.９３７

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.６０２ ０.７２７ ０.８８０ ０.９７３ １.０８５ １.３１２

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ０.４７２ ０.４８４ ０.５５０ ０.６２０ ０.６６６ ０.８２０

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.１６３ ０.２１６ ０.２６７ ０.３１５ ０.３８１ ０.４７４

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０４２ ０.０４８ ０.０５４ ０.０６０ ０.０６６ ０.０８０

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ ０.９４４ ０.９７０ １.１０２ １.２３８ １.３７２ １.６６８

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１４ ０.０２７ ０.０２７ ０.０４１ ０.０４１ ０.０４１

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００９ ０.０１８ ０.０１８ ０.０２７ ０.０２７ ０.０２７

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.５６５ ０.７４５ ０.９２１ １.０４８ １.１５４ １.４０８

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.２１９ ０.２２５ ０.２５７ ０.２８８ ０.３１８ ０.４２４

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０５７ ０.０７５ ０.０９２ ０.１０５ ０.１１５ ０.１４１

􀅰９２１􀅰



工作内容:切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣３６７ ３￣２￣３６８ ３￣２￣３６９ ３￣２￣３７０ ３￣２￣３７１ ３￣２￣３７２

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

７００ ８００ ９００ １０００ １２００ １４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ５.４６０ ７.１２６ ７.７７８ ８.７７７ １２.８４６ １７.７０３

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.６３８ ２.１３８ ２.３３３ ２.６３３ ３.８５４ ５.３１１

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ３.２７６ ４.２７５ ４.６６７ ５.２６６ ７.７０７ １０.６２２

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.５４６ ０.７１３ ０.７７８ ０.８７８ １.２８５ １.７７０

材

料

１９０００００２ 　 焊接阀门 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０３１３０１０３ 　 低碳钢焊条 Ｊ４２２ 综合 ｋｇ ８.１７４ １２.０１２ １３.４８２ １４.９６０ ２２.３６４ ２９.８７６

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.３７２ ０.４４８ ０.５３６ ０.６３４ ０.７９０ ０.９１２

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ４.３７５ ５.６４６ ６.２９４ ６.９２５ ９.３６８ １２.１８２

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ １.４５８ １.８８２ ２.０９８ ２.３０８ ３.１２３ ４.０６１

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ０.９６２ １.０９４ １.２３０ １.３６８ １.６４２ １.９１４

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.５４３ ０.７１０ ０.７９８ ０.８８６ １.１２８ １.４６６

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０９０ ０.１０４ ０.１１６ ０.１２８ ０.１５４ ０.１７８

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ ２.０８４ ２.５０８ ３.０００ ３.５４８ ４.４２４ ５.１０８

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０５４ ０.０８１ ０.０８１ －　 －　 －　

９９０９００００１５ 　 汽车式起重机 １６ｔ 台班 －　 －　 －　 ０.１７４ ０.２１５ －　

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 －　 －　 －　 －　 －　 ０.２５５

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０３６ ０.０５４ ０.０５４ ０.１１６ ０.１４３ ０.１７０

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 １.４８６ １.９９６ ２.０７４ ２.１３６ ２.６８２ ２.９８８

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.４９８ ０.５４２ ０.６１８ ０.６７６ ０.８０２ ０.９１２

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.１４９ ０.２００ ０.２０７ ０.２１４ ０.２６８ ０.２９９

􀅰０３１􀅰



工作内容:切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣３７３

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２５.５６６

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ７.６７０

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １５.３３９

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ２.５５７

材

料

１９０００００２ 　 焊接阀门 个 (１.０００)

０３１３０１０３ 　 低碳钢焊条 Ｊ４２２ 综合 ｋｇ ３９.９１１

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ １.０５３

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ １５.８４１

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ５.２８１

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ２.２３１

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 １.９０５

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.２０６

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ ５.８９８

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.２００

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００

机

械

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 ０.３０３

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.２０２

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ３.３２９

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 １.０３７

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.３３３

􀅰１３１􀅰



３.２ 法兰阀门安装
工作内容:制加垫、紧螺栓等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣３７４ ３￣２￣３７５ ３￣２￣３７６ ３￣２￣３７７ ３￣２￣３７８ ３￣２￣３７９

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

５０ ８０ １００ １５０ ２００ ２５０

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.２２６ ０.３８０ ０.５２３ ０.７６９ ０.９８８ １.４４６

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.０６８ ０.１１４ ０.１５７ ０.２３１ ０.２９６ ０.４３４

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.１３５ ０.２２８ ０.３１４ ０.４６１ ０.５９３ ０.８６７

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０２３ ０.０３８ ０.０５２ ０.０７７ ０.０９９ ０.１４５

材

料

１９０００００６ 　 法兰阀门 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

１５０１０１０３ 　 石棉橡胶板 中压 δ０.８~６ ｋｇ ０.０７０ ０.１３０ ０.１７０ ０.２８０ ０.３３０ ０.３７０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 －　 －　 －　 ０.０１１ ０.０１１ ０.０１１

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 －　 －　 －　 ０.００７ ０.００７ ０.００７

工作内容:制加垫、紧螺栓等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣３８０ ３￣２￣３８１ ３￣２￣３８２ ３￣２￣３８３ ３￣２￣３８４ ３￣２￣３８５

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

３００ ３５０ ４００ ４５０ ５００ ６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.６５７ １.６７２ ２.１５８ ２.２５７ ２.５７７ ３.００７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.４９７ ０.５０２ ０.６４７ ０.６７７ ０.７７３ ０.９０２

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.９９４ １.００３ １.２９５ １.３５４ １.５４６ １.８０４

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１６６ ０.１６７ ０.２１６ ０.２２６ ０.２５８ ０.３０１

材

料

１９０００００６ 　 法兰阀门 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

１５０１０１０３ 　 石棉橡胶板 中压 δ０.８~６ ｋｇ ０.４００ ０.５４０ ０.６９０ ０.８１０ ０.８３０ ０.８４０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１４ ０.０２７ ０.０２７ ０.０４１ ０.０４１ ０.０４１

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００９ ０.０１８ ０.０１８ ０.０２７ ０.０２７ ０.０２７

􀅰２３１􀅰



工作内容:制加垫、紧螺栓等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣３８６ ３￣２￣３８７ ３￣２￣３８８ ３￣２￣３８９ ３￣２￣３９０ ３￣２￣３９１

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

７００ ８００ ９００ １０００ １２００ １４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ４.２３０ ５.４１８ ５.６６２ ６.４１８ ８.９０９ １１.５４６

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.２６９ １.６２５ １.６９９ １.９２５ ２.６７３ ３.４６４

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ２.５３８ ３.２５１ ３.３９７ ３.８５１ ５.３４５ ６.９２７

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.４２３ ０.５４２ ０.５６６ ０.６４２ ０.８９１ １.１５５

材

料

１９０００００６ 　 法兰阀门 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

１５０１０１０３ 　 石棉橡胶板 中压 δ０.８~６ ｋｇ １.０３０ １.１６０ １.３００ １.３１０ １.４６０ ２.１６０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０５４ ０.０８１ ０.０８１ －　 －　 －　

９９０９００００１５ 　 汽车式起重机 １６ｔ 台班 －　 －　 －　 ０.１７４ ０.２１５ －　

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 －　 －　 －　 －　 －　 ０.２５５

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０３６ ０.０５４ ０.０５４ ０.１１６ ０.１４３ ０.１７０

工作内容:制加垫、紧螺栓等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣３９２

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １６.８０７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ５.０４２

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １０.０８４

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 １.６８１

材

料

１９０００００６ 　 法兰阀门 个 (１.０００)

１５０１０１０３ 　 石棉橡胶板 中压 δ０.８~６ ｋｇ ２.４５０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００

机

械

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 ０.３３６

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.２２４

􀅰３３１􀅰



３.３ 电动阀门安装
(１)电动阀门安装(氩电联焊)

工作内容:切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣３９３ ３￣２￣３９４ ３￣２￣３９５ ３￣２￣３９６ ３￣２￣３９７ ３￣２￣３９８

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.９７０ ２.０１２ ２.１４３ ２.４３７ ３.２９３ ３.９３１

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.５９１ ０.６０４ ０.６４３ ０.７３１ ０.９８８ １.１７９

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.１８２ １.２０７ １.２８６ １.４６２ １.９７６ ２.３５９

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１９７ ０.２０１ ０.２１４ ０.２４４ ０.３２９ ０.３９３

材

料

１９２８０００４ 　 焊接电动阀门 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０３１３０１０３ 　 低碳钢焊条 Ｊ４２２ 综合 ｋｇ ０.４５９ ０.８３６ １.３２１ １.８０９ ２.６０９ ３.８９４

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.０９６ ０.１３２ ０.１６４ ０.１６８ ０.１７２ ０.１９６

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.７２４ １.２８２ １.６００ １.８０５ ２.１８１ ２.６４０

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.２４１ ０.４２７ ０.５３２ ０.６０２ ０.７２７ ０.８８０

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ０.２８０ ０.３７０ ０.４５８ ０.４７２ ０.４８４ ０.５５０

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.０６７ ０.１０２ ０.１３６ ０.１６３ ０.２１６ ０.２６７

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０２１ ０.０２８ ０.０３４ ０.０４２ ０.０４８ ０.０５４

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ ０.５３６ ０.７４０ ０.９１６ ０.９４４ ０.９７０ １.１０２

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ －　 ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１１ ０.０１１ ０.０１１ ０.０１４ ０.０２７ ０.０２７

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００７ ０.００７ ０.００７ ０.００９ ０.０１８ ０.０１８

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.２１７ ０.３１７ ０.４２１ ０.５６５ ０.７４５ ０.９２１

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.１２４ ０.１７２ ０.２１２ ０.２１９ ０.２２５ ０.２５７

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０２２ ０.０３２ ０.０４２ ０.０５７ ０.０７５ ０.０９２

􀅰４３１􀅰



工作内容:切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣３９９ ３￣２￣４００ ３￣２￣４０１ ３￣２￣４０２ ３￣２￣４０３ ３￣２￣４０４

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

４５０ ５００ ６００ ７００ ８００ ９００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ４.１７６ ４.６８３ ６.００７ ７.６８０ １０.５６８ １１.９５２

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.２５３ １.４０５ １.８０２ ２.３０４ ３.１７０ ３.５８６

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ２.５０５ ２.８１０ ３.６０４ ４.６０８ ６.３４１ ７.１７１

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.４１８ ０.４６８ ０.６０１ ０.７６８ １.０５７ １.１９５

材

料

１９２８０００４ 　 焊接电动阀门 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０３１３０１０３ 　 低碳钢焊条 Ｊ４２２ 综合 ｋｇ ４.２９６ ５.１９１ ７.１５０ ８.１７４ １２.０１２ １３.４８２

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.２２０ ０.２４４ ０.２９８ ０.３７２ ０.４４８ ０.５３６

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ２.９２０ ３.２５７ ３.９３７ ４.３７５ ５.６４６ ６.２９４

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.９７３ １.０８５ １.３１２ １.４５８ １.８８２ ２.０９８

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ０.６２０ ０.６６６ ０.８２０ ０.９６２ １.０９４ １.２３０

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.３１５ ０.３８１ ０.４７４ ０.５４３ ０.７１０ ０.７９８

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０６０ ０.０６６ ０.０８０ ０.０９０ ０.１０４ ０.１１６

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ １.２３８ １.３７２ １.６６８ ２.０８４ ２.５０８ ３.０００

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０４１ ０.０４１ ０.０４１ ０.０５４ ０.０８１ ０.０８１

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０２７ ０.０２７ ０.０２７ ０.０３６ ０.０５４ ０.０５４

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 １.０４８ １.１５４ １.４０８ １.４８６ １.９９６ ２.０７４

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.２８８ ０.３１８ ０.４２４ ０.４９８ ０.５４２ ０.６１８

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.１０５ ０.１１５ ０.１４１ ０.１４９ ０.２００ ０.２０７

􀅰５３１􀅰



工作内容:切管、坡口、磨口、管口组对、焊接安装等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣４０５ ３￣２￣４０６ ３￣２￣４０７ ３￣２￣４０８

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１０００ １２００ １４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １３.９１３ １９.４１３ ２６.１０１ ３６.０５３

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ４.１７４ ５.８２４ ７.８３０ １０.８１６

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ８.３４８ １１.６４８ １５.６６１ ２１.６３２

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 １.３９１ １.９４１ ２.６１０ ３.６０５

材

料

１９２８０００４ 　 焊接电动阀门 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０３１３０１０３ 　 低碳钢焊条 Ｊ４２２ 综合 ｋｇ １４.９６０ ２２.３６４ ２９.８７６ ３９.９１１

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.６３４ ０.７９０ ０.９１２ １.０５３

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ６.９２５ ９.３６８ １２.１８２ １５.８４１

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ２.３０８ ３.１２３ ４.０６１ ５.２８１

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ １.３６８ １.６４２ １.９１４ ２.２３１

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.８８６ １.１２８ １.４６６ １.９０５

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.１２８ ０.１５４ ０.１７８ ０.２０６

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ ３.５４８ ４.４２４ ５.１０８ ５.８９８

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１５ 　 汽车式起重机 １６ｔ 台班 ０.１７４ ０.２１５ －　 －　

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 －　 －　 ０.２５５ ０.３３６

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.１１６ ０.１４３ ０.１７０ ０.２２４

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ２.１３６ ２.６８２ ２.９８８ ３.９３５

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.６７６ ０.８０２ ０.９１２ １.２０１

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.２１４ ０.２６８ ０.２９９ ０.３９４

􀅰６３１􀅰



(２)电动阀门安装(法兰连接)
工作内容:切管、制加垫、紧螺栓等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣４０９ ３￣２￣４１０ ３￣２￣４１１ ３￣２￣４１２ ３￣２￣４１３ ３￣２￣４１４

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.２８７ １.５０７ １.７１７ １.９２８ ２.２９８ ２.９４１

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.３８６ ０.４５２ ０.５１５ ０.５７８ ０.６８９ ０.８８２

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.７７２ ０.９０４ １.０３０ １.１５７ １.３７９ １.７６５

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１２９ ０.１５１ ０.１７２ ０.１９３ ０.２３０ ０.２９４

材

料

１９２８０００３ 　 电动法兰阀门 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

１５０１０１０３ 　 石棉橡胶板 中压 δ０.８~６ ｋｇ ０.２８０ ０.３３０ ０.３７０ ０.４００ ０.５４０ ０.６９０

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.０４０ ０.０４０ ０.０４０ ０.０５０ ０.５５０ ０.０６０

１４０１０００２ 　 清油 ｋｇ ０.０４０ ０.０４０ ０.０４０ ０.０５０ ０.０５５ ０.０６０

１３０１００１１ 　 铅油(厚漆) ｋｇ ０.１５０ ０.１５０ ０.２００ ０.２５０ ０.２５０ ０.３００

１４０７０００５ 　 机油 ５~７＃ ｋｇ ０.０５０ ０.０５０ ０.０５０ ０.０５０ ０.０５０ ０.０５０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.００８ ０.００９ ０.０１１ ０.０１４ ０.０１７ ０.０２０

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００５ ０.００６ ０.００７ ０.００９ ０.０１１ ０.０１３

􀅰７３１􀅰



工作内容:切管、制加垫、紧螺栓等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣４１５ ３￣２￣４１６ ３￣２￣４１７ ３￣２￣４１８ ３￣２￣４１９ ３￣２￣４２０

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

４５０ ５００ ６００ ７００ ８００ ９００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ３.１１３ ３.３６６ ４.１５３ ５.８４３ ７.７６８ ８.１１７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.９３４ １.０１０ １.２４６ １.７５３ ２.３３０ ２.４３５

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.８６８ ２.０１９ ２.４９２ ３.５０６ ４.６６１ ４.８７０

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.３１１ ０.３３７ ０.４１５ ０.５８４ ０.７７７ ０.８１２

材

料

１９２８０００３ 　 电动法兰阀门 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１５３０００３ 　 黑铅粉 ｋｇ －　 －　 ０.１８０ ０.１８０ ０.２００ ０.２００

１５０１０１０３ 　 石棉橡胶板 中压 δ０.８~６ ｋｇ ０.８１０ ０.８３０ ０.８４０ １.０３０ １.１６０ １.３００

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.０６５ ０.０７０ ０.０７０ ０.０８０ ０.０８０ ０.０９０

１４０１０００２ 　 清油 ｋｇ ０.０６０ ０.０６０ ０.０６０ ０.０６０ ０.０７０ ０.０７０

１３０１００１１ 　 铅油(厚漆) ｋｇ ０.３１５ ０.３３０ －　 －　 －　 －　

１４０７０００５ 　 机油 ５~７＃ ｋｇ ０.０５０ ０.０５０ ０.０６０ ０.０６０ ０.０６０ ０.０７０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０３０ ０.０４１ ０.０８１ ０.１０８ ０.１２２ ０.１２２

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０２０ ０.０２７ ０.０５４ ０.０７２ ０.０８１ ０.０８１

􀅰８３１􀅰



工作内容:切管、制加垫、紧螺栓等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣４２１ ３￣２￣４２２ ３￣２￣４２３ ３￣２￣４２４

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１０００ １２００ １４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ９.９１７ １２.８２０ １６.６２９ ２２.７３０

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ２.９７５ ３.８４６ ４.９８９ ６.８１９

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ５.９５０ ７.６９２ ９.９７７ １３.６３８

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.９９２ １.２８２ １.６６３ ２.２７３

材

料

１９２８０００３ 　 电动法兰阀门 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１５３０００３ 　 黑铅粉 ｋｇ ０.２４０ ０.２８０ ０.３２０ ０.３６０

１５０１０１０３ 　 石棉橡胶板 中压 δ０.８~６ ｋｇ １.３１０ １.４６０ ２.１６０ ２.４５０

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.０９０ ０.１００ ０.１００ ０.１１０

１４０１０００２ 　 清油 ｋｇ ０.０７０ ０.０８０ ０.０８０ ０.０８０

１４０７０００５ 　 机油 ５~７＃ ｋｇ ０.０７０ ０.０７０ ０.０８０ ０.０８０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１５ 　 汽车式起重机 １６ｔ 台班 ０.１２２ ０.１７４ －　 －　

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 －　 －　 ０.２１５ ０.２５５

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０８１ ０.１１６ ０.１４３ ０.１７０

􀅰９３１􀅰



３.４ 自动放气阀安装
工作内容:切管、制加垫、紧螺栓等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣４２５ ３￣２￣４２６ ３￣２￣４２７ ３￣２￣４２８ ３￣２￣４２９

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

５０ ８０ １００ １５０ ２００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.１８７ ０.３２７ ０.４７３ ０.６１６ ０.８１１

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.０５６ ０.０９８ ０.１４２ ０.１８５ ０.２４３

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.１１２ ０.１９６ ０.２８４ ０.３６９ ０.４８７

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０１９ ０.０３３ ０.０４７ ０.０６２ ０.０８１

材

料

２２１１０００２ 　 自动排气阀 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

１５０１０１０３ 　 石棉橡胶板 中压 δ０.８~６ ｋｇ ０.０３５ ０.０６５ ０.０８５ ０.１４０ ０.１６５

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 －　 －　 ０.００２ ０.００３ ０.００３

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 －　 －　 ０.００１ ０.００２ ０.００２

􀅰０４１􀅰



３.５ 阀门水压试验
工作内容:除锈、切管、焊接、制加垫、固定、紧螺栓、压力试验等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣４３０ ３￣２￣４３１ ３￣２￣４３２ ３￣２￣４３３ ３￣２￣４３４ ３￣２￣４３５

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ３００ ４００ ５００ ６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.１７２ ０.２２９ ０.３２６ ０.５９２ ０.８８３ １.１７３

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.０５２ ０.０６９ ０.０９８ ０.１７８ ０.２６５ ０.３５２

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.１０３ ０.１３７ ０.１９５ ０.３５５ ０.５３０ ０.７０４

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０１７ ０.０２３ ０.０３３ ０.０５９ ０.０８８ ０.１１７

材

料

０１２９０００２０３ 　 热轧厚钢板 δ２０ ｋｇ ０.６１２ ０.８７５ １.６５１ ２.６２４ －　 －　

０１２９０００２０４－１ 　 热轧厚钢板 δ３０ ｋｇ －　 －　 －　 －　 ５.４４０ ８.２５６

１５０１０１０４ 　 石棉橡胶板 低压 δ０.８~６ ｋｇ ０.５６０ ０.６６０ ０.８００ １.４００ １.５４０ １.６８０

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.０６０ ０.０６０ ０.１００ ０.１２０ ０.１３０ ０.１４０

０３０１０５０１１０ 　 六角螺栓带螺母 Ｍ２２×９０ 套 ３.２００ －　 －　 －　 －　 －　

０３０１０５０１１３ 　 六角螺栓带螺母 Ｍ２７×９５ 套 －　 ４.８００ －　 －　 －　 －　

０３０１０５０１１４ 　 六角螺栓带螺母 Ｍ２７×１２０ 套 －　 －　 ６.４００ －　 －　 －　

０３０１０５０１１６ 　 六角螺栓带螺母 ｍ３０×１３０ 套 －　 －　 －　 ６.４００ ８.０００ －　

０３０１０５０１１７ 　 六角螺栓带螺母 ｍ３６×１６０ 套 －　 －　 －　 －　 －　 ８.０００

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ０.１６５ ０.１６５ ０.１６５ ０.１６５ ０.１６５ ０.１６５

１４０１０００２ 　 清油 ｋｇ ０.０６０ ０.０６０ ０.１００ ０.１２０ ０.１２０ ０.１２０

１３０１００１１ 　 铅油(厚漆) ｋｇ ０.２８０ ０.３４０ ０.５００ ０.６００ ０.６００ ０.７５０

１４０７０００５ 　 机油 ５~７＃ ｋｇ ０.１００ ０.１５０ ０.１５０ ０.２００ ０.２００ ０.２５０

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.３１２ ０.４４７ ０.７５０ ０.９１０ １.０９３ １.２７５

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.１０４ ０.１４９ ０.２５０ ０.３６７ ０.３９６ ０.４２５

１７０７０００１０２ 　 无缝钢管 Ｄ２２×２.５ ｍ ０.１００ ０.１００ ０.１００ ０.１００ ０.１００ ０.１００

１７２７０００１０２ 　 胶管 Ｄ２５ ｍ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００

１９０１０００２０２ 　 螺纹截止阀 Ｊ１１Ｔ－１６ＤＮ１５ 个 ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００

２４１１０００２ 　 弹簧压力表 ０~４０ｋｇ / ｃｍ２ 个 ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００

２４５９０００００１ 　 压力表弯管 ＤＮ１５ 个 ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００

２４６３０００００１ 　 压力表汽门 ＤＮ１５ 个 ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００

２４６９０００００２ 　 压力表补芯 １５×１０ 个 ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００

３４１１０００２－２ 　 水 ｋｇ ３.５３４ ８.３７７ ２８.２７３ ６７.０２０ １４６.６１０ ２２６.２００

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９４４００００１２ 　 试压泵 ６ＭＰａ 台班 ０.０７１ ０.０７１ ０.０７１ ０.１４９ ０.１６４ ０.１７９

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.０２７ ０.０２７ ０.０２７ ０.０２７ ０.０２７ ０.０２７

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.００３ ０.００３ ０.００３ ０.００３ ０.００３ ０.００３

􀅰１４１􀅰



工作内容:除锈、切管、焊接、制加垫、固定、紧螺栓、压力试验等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣４３６ ３￣２￣４３７ ３￣２￣４３８ ３￣２￣４３９ ３￣２￣４４０ ３￣２￣４４１

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

７００ ８００ ９００ １０００ １２００ １４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.７４２ ２.３１０ ２.９２１ ３.５３２ ５.８０３ ９.２８７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.５２３ ０.６９３ ０.８７６ １.０６０ １.７４１ ２.７８６

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.０４５ １.３８６ １.７５３ ２.１１９ ３.４８２ ５.５７２

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１７４ ０.２３１ ０.２９２ ０.３５３ ０.５８０ ０.９２９

材

料

０１２９０００２０４－１ 　 热轧厚钢板 δ３０ ｋｇ １０.２１５ １２.１７３ １５.３０１ １８.４２８ ２０.２５４ ２５.６２０

１５０１０１０４ 　 石棉橡胶板 低压 δ０.８~６ ｋｇ ２.０００ ２.３２０ ２.４７０ ２.６２０ ２.９２０ ４.３２０

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.１５０ ０.１６０ ０.１７０ ０.１８０ ０.２００ ０.２００

０３０１０５０１１７ 　 六角螺栓带螺母 ｍ３６×１６０ 套 ９.６００ －　 －　 －　 －　 －　

０３０１０５０１１８ 　 六角螺栓带螺母 Ｍ４２×１８０ 套 －　 ９.６００ ９.６００ ９.６００ ９.６００ ９.６００

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ０.１６５ ０.１６５ ０.１６５ ０.１６５ ０.２９２ ０.２９２

１４０１０００２ 　 清油 ｋｇ ０.１４０ ０.１４０ ０.１４０ ０.１４０ ０.１６０ ０.１８０

１３０１００１１ 　 铅油(厚漆) ｋｇ ０.７５０ ０.８８０ ０.８８０ １.０００ １.１００ １.２００

１４０７０００５ 　 机油 ５~７＃ ｋｇ ０.２５０ ０.２５０ ０.２７５ ０.３００ ０.３００ ０.３５０

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ １.４３３ １.５９０ １.８７５ ２.１６０ ２.７９０ ３.４８０

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.４７８ ０.５３０ ０.６２５ ０.７２０ ０.９３０ １.１６０

１７０７０００１０２ 　 无缝钢管 Ｄ２２×２.５ ｍ ０.１００ ０.１００ ０.１２５ ０.１５０ ０.１５０ ０.１５０

１７２７０００１０２ 　 胶管 Ｄ２５ ｍ ０.２００ ０.２００ ０.３００ ０.４００ ０.４００ ０.４００

１９０１０００２０２ 　 螺纹截止阀 Ｊ１１Ｔ－１６ＤＮ１５ 个 ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００

２４１１０００２ 　 弹簧压力表 ０~４０ｋｇ / ｃｍ２ 个 ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００

２４５９０００００１ 　 压力表弯管 ＤＮ１５ 个 ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００

２４６３０００００１ 　 压力表汽门 ＤＮ１５ 个 ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００

２４６９０００００２ 　 压力表补芯 １５×１０ 个 ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００

３４１１０００２－２ 　 水 ｋｇ ２７０.６３３ ３１５.０６５ ３７６.４６２ ４３７.８５９ ５１７.０２９ ６１０.７５２

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９４４００００１２ 　 试压泵 ６ＭＰａ 台班 ０.２１４ ０.２４９ ０.２９７ ０.３４５ ０.４０８ ０.４８２

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.０２７ ０.０２７ ０.０２７ ０.０２７ ０.０４７ ０.０４７

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.００３ ０.００３ ０.００３ ０.００３ ０.００５ ０.００５

􀅰２４１􀅰



工作内容:除锈、切管、焊接、制加垫、固定、紧螺栓、压力试验等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣４４２

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １４.８５８

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ４.４５７

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ８.９１５

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 １.４８６

材

料

０１２９０００２０４－１ 　 热轧厚钢板 δ３０ ｋｇ ３２.１２０

１５０１０１０４ 　 石棉橡胶板 低压 δ０.８~６ ｋｇ ４.３２０

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.２００

０３０１０５０１１８ 　 六角螺栓带螺母 Ｍ４２×１８０ 套 ９.６００

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ０.２９２

１４０１０００２ 　 清油 ｋｇ ０.１８０

１３０１００１１ 　 铅油(厚漆) ｋｇ １.３００

１４０７０００５ 　 机油 ５~７＃ ｋｇ ０.３５０

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ３.９７５

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ １.３２５

１７０７０００１０２ 　 无缝钢管 Ｄ２２×２.５ ｍ ０.１５０

１７２７０００１０２ 　 胶管 Ｄ２５ ｍ ０.４００

１９０１０００２０２ 　 螺纹截止阀 Ｊ１１Ｔ－１６ＤＮ１５ 个 ０.２００

２４１１０００２ 　 弹簧压力表 ０~４０ｋｇ / ｃｍ２ 个 ０.２００

２４５９０００００１ 　 压力表弯管 ＤＮ１５ 个 ０.２００

２４６３０００００１ 　 压力表汽门 ＤＮ１５ 个 ０.２００

２４６９０００００２ 　 压力表补芯 １５×１０ 个 ０.２００

３４１１０００２－２ 　 水 ｋｇ ７２０.６２３

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００

机

械

９９４４００００１２ 　 试压泵 ６ＭＰａ 台班 ０.５６９

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.０４７

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.００５

􀅰３４１􀅰



３.６ 阀门操纵装置安装
工作内容:部件检查及组合装配、找平、找正、安装、固定、试调、调整等操作过程ꎮ 计量单位:１００ｋｇ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣４４３

项 目 阀门操纵装置安装

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ９.８１７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ２.９４５

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ５.８９０

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.９８２

材

料

１９４１０００２ 　 阀门操纵装置 ｋｇ (１００.０００)

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.０８０

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ０.８３６

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.９５０

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.３３０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００

机

械

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.２９２

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０２９

􀅰４４１􀅰



４.法兰、盲(堵)板安装
４.１ 法兰安装
(１)平焊法兰

工作内容:切管、管口组对、上法兰、焊接、制加垫、紧螺栓等操作过程 计量单位:副　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣４４４ ３￣２￣４４５ ３￣２￣４４６ ３￣２￣４４７ ３￣２￣４４８ ３￣２￣４４９

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.６９８ ０.９４０ １.２５７ １.５８２ １.７３６ １.９７９

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.２０９ ０.２８２ ０.３７７ ０.４７５ ０.５２１ ０.５９４

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.４１９ ０.５６４ ０.７５４ ０.９４９ １.０４１ １.１８７

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０７０ ０.０９４ ０.１２６ ０.１５８ ０.１７４ ０.１９８

材

料

２００１０００８ 　 平焊法兰 片 (２.０００) (２.０００) (２.０００) (２.０００) (２.０００) (２.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ －　 ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００

１３０１００１１ 　 铅油(厚漆) ｋｇ ０.１４０ ０.１７０ ０.２００ ０.２５０ ０.２５０ ０.３００

１５０１０１０３ 　 石棉橡胶板 中压 δ０.８~６ ｋｇ ０.２８０ ０.３３０ ０.３７０ ０.４００ ０.５４０ ０.６９０

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０２１ ０.０２８ ０.０３４ ０.０４２ ０.０４８ ０.０５４

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.０３０ ０.０３０ ０.０４０ ０.０５０ ０.０５０ ０.０６０

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.０８６ ０.１２３ ０.１８０ ０.２１５ ０.３０３ ０.３４４

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ０.５１５ １.１４０ ２.３５８ ２.９２４ ４.３４２ ４.９０５

１４０１０００２ 　 清油 ｋｇ ０.０３０ ０.０３０ ０.０４０ ０.０５０ ０.０５０ ０.０６０

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.１７６ ０.４４８ ０.５５０ ０.５７０ ０.６７７ ０.７３６

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.０５８ ０.１４９ ０.１８４ ０.１９０ ０.２２６ ０.２４６

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.００２ ０.００２ ０.００３ ０.００３ ０.００３ ０.００３

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００１ ０.００１ ０.００２ ０.００２ ０.００２ ０.００２

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.１６３ ０.３４０ ０.４７９ ０.５９４ ０.６２８ ０.７０９

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０１６ ０.０３４ ０.０４８ ０.０５９ ０.０６３ ０.０７１

􀅰５４１􀅰



工作内容:切管、管口组对、上法兰、焊接、制加垫、紧螺栓等操作过程 计量单位:副　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣４５０ ３￣２￣４５１ ３￣２￣４５２ ３￣２￣４５３ ３￣２￣４５４ ３￣２￣４５５

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

４５０ ５００ ６００ ７００ ８００ ９００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２.２９０ ２.５９２ ２.８８６ ３.５７１ ４.２４６ ４.８５７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.６８７ ０.７７８ ０.８６６ １.０７１ １.２７４ １.４５７

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.３７４ １.５５５ １.７３１ ２.１４３ ２.５４７ ２.９１４

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.２２９ ０.２５９ ０.２８９ ０.３５７ ０.４２５ ０.４８６

材

料

２００１０００８ 　 平焊法兰 片 (２.０００) (２.０００) (２.０００) (２.０００) (２.０００) (２.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.２００ ０.２００ ０.２０２ ０.２２０ ０.２２０ ０.２２０

１３０１００１１ 　 铅油(厚漆) ｋｇ ０.３００ ０.３３０ －　 －　 －　 －　

０１５３０００３ 　 黑铅粉 ｋｇ －　 －　 ０.０６０ ０.０６０ ０.０７０ ０.０７０

１５０１０１０３ 　 石棉橡胶板 中压 δ０.８~６ ｋｇ ０.８１０ ０.８３０ ０.８４０ １.０３０ １.１６０ １.３００

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０６０ ０.０６６ ０.０８０ ０.０９０ ０.１０４ ０.１１６

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.０６０ ０.０７０ ０.０７０ ０.０８０ ０.０８０ ０.０９０

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.４０３ ０.４６２ ０.５２３ ０.６５３ ０.７９４ ０.８９３

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ５.５２５ ６.１４１ ７.０１９ ８.７８４ １０.０９０ １１.３１４

１４０１０００２ 　 清油 ｋｇ ０.０６０ ０.０６０ ０.１８０ ０.１８０ ０.２００ ０.２００

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.７８６ ０.８３７ ０.９７９ １.１３４ １.２４１ １.３５２

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.２６２ ０.２７９ ０.３２７ ０.３７８ ０.４１３ ０.４５１

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.００５ ０.００５ ０.００６ ０.００６ ０.００８ ０.００８

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００３ ０.００３ ０.００４ ０.００４ ０.００５ ０.００５

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.８０１ ０.８８８ ０.８９１ １.１１３ １.２６７ １.４２１

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０８０ ０.０８９ ０.０８９ ０.１１１ ０.１２７ ０.１４２

􀅰６４１􀅰



工作内容:切管、管口组对、上法兰、焊接、制加垫、紧螺栓等操作过程 计量单位:副　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣４５６ ３￣２￣４５７ ３￣２￣４５８ ３￣２￣４５９

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１０００ １２００ １４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ５.７０８ ７.０２７ ９.０４６ １１.６７６

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.７１２ ２.１０８ ２.７１４ ３.５０３

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ３.４２５ ４.２１６ ５.４２７ ７.００５

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.５７１ ０.７０３ ０.９０５ １.１６８

材

料

２００１０００８ 　 平焊法兰 片 (２.０００) (２.０００) (２.０００) (２.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.２２０ ０.２９４ ０.２９４ ０.３５６

０１５３０００３ 　 黑铅粉 ｋｇ ０.０７０ ０.０８０ ０.０８０ ０.０９０

１５０１０１０３ 　 石棉橡胶板 中压 δ０.８~６ ｋｇ １.３１０ １.４６０ ２.１６０ ２.４５０

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.１２８ ０.１５４ ０.１７８ ０.２０４

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.０９０ ０.１００ ０.１００ ０.１１０

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.９９１ １.１８８ １.３５２ １.６０６

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ １２.５４１ １７.０４５ ２２.３７２ ２８.５８９

１４０１０００２ 　 清油 ｋｇ ０.２４０ ０.２８０ ０.３２０ ０.３６０

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ １.４４８ １.７８１ １.８８０ ２.３６１

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.４９９ ０.５９３ ０.６２７ ０.７８７

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１５ 　 汽车式起重机 １６ｔ 台班 ０.００９ ０.００９ －　 －　

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 －　 －　 ０.０１１ ０.０１２

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００６ ０.００６ ０.００７ ０.００８

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 １.５７５ １.７４６ ２.２７７ ２.３３０

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.１５８ ０.１７５ ０.２２８ ０.２３３

􀅰７４１􀅰



(２)对焊法兰
工作内容:切管、坡口、管口组对、上法兰、焊接、制加垫、紧螺栓等操作过程 计量单位:副　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣４６０ ３￣２￣４６１ ３￣２￣４６２ ３￣２￣４６３ ３￣２￣４６４ ３￣２￣４６５

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.０６２ １.０８３ １.４２７ １.８２３ ２.５９０ ３.００７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.３１９ ０.３２５ ０.４２８ ０.５４７ ０.７７７ ０.９０２

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.６３７ ０.６５０ ０.８５６ １.０９４ １.５５４ １.８０４

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１０６ ０.１０８ ０.１４３ ０.１８２ ０.２５９ ０.３０１

材

料

２００１００１２ 　 对焊法兰 片 (２.０００) (２.０００) (２.０００) (２.０００) (２.０００) (２.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ －　 ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００

１３０１００１１ 　 铅油(厚漆) ｋｇ ０.１４０ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２５０ ０.３００

１５０１０１０３ 　 石棉橡胶板 中压 δ０.８~６ ｋｇ ０.２８０ ０.３３０ ０.３７０ ０.４００ ０.５４０ ０.６９０

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０２３ ０.０２８ ０.０３４ ０.０４２ ０.０４８ ０.０５４

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.０３０ ０.０４０ ０.０４０ ０.０４０ ０.０４０ ０.０６０

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.０６７ ０.１０２ ０.１３６ ０.１６３ ０.２３６ ０.２６７

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ０.６８３ １.１９８ １.９４７ ２.３１９ ３.６８７ ４.００２

１４０１０００２ 　 清油 ｋｇ ０.０３０ ０.０３０ ０.０４０ ０.０４０ ０.０４０ ０.０６０

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.５５６ ０.８６５ １.０７４ １.１６７ １.５１０ １.６４４

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.１４８ ０.２８８ ０.３５９ ０.３８７ ０.５０４ ０.５４８

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.００２ ０.００２ ０.００３ ０.００３ ０.００３ ０.００３

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００１ ０.００１ ０.００２ ０.００２ ０.００２ ０.００２

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.２９１ ０.３３６ ０.３２７ ０.３５４ ０.４７８ ０.６１０

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０２９ ０.０３４ ０.０３３ ０.０３５ ０.０４８ ０.０６１

􀅰８４１􀅰



工作内容:切管、坡口、管口组对、上法兰、焊接、制加垫、紧螺栓等操作过程 计量单位:副　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣４６６ ３￣２￣４６７ ３￣２￣４６８ ３￣２￣４６９ ３￣２￣４７０ ３￣２￣４７１

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

４５０ ５００ ６００ ７００ ８００ ９００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ３.４５２ ４.２８３ ５.６２６ ７.１８１ ９.２６８ １１.９２９

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.０３６ １.２８５ １.６８８ ２.１５４ ２.７８０ ３.５７９

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ２.０７１ ２.５７０ ３.３７５ ４.３０９ ５.５６１ ７.１５７

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.３４５ ０.４２８ ０.５６３ ０.７１８ ０.９２７ １.１９３

材

料

２００１００１２ 　 对焊法兰 片 (２.０００) (２.０００) (２.０００) (２.０００) (２.０００) (２.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.２００ ０.２００ ０.２０２ ０.２２０ ０.２２０ ０.２２０

１３０１００１１ 　 铅油(厚漆) ｋｇ ０.３００ ０.３３０ －　 －　 －　 －　

０１５３０００３ 　 黑铅粉 ｋｇ －　 －　 ０.０６０ ０.０６０ ０.０７０ ０.０７０

１５０１０１０３ 　 石棉橡胶板 中压 δ０.８~６ ｋｇ ０.８１０ ０.８３０ ０.８４０ １.０３０ １.１６０ １.３００

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０６０ ０.０６６ ０.０８０ ０.０９０ ０.１０４ ０.１１６

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.０６０ ０.０７０ ０.０７０ ０.０８０ ０.０８０ ０.０９０

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.３１５ ０.３６５ ０.４５５ ０.５２１ ０.６６８ ０.７９８

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ４.６８４ ５.２３１ ７.２５０ ８.２６４ １０.７７８ １５.２５１

１４０１０００２ 　 清油 ｋｇ ０.０６０ ０.０６０ ０.１８０ ０.１８０ ０.２００ ０.２００

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ １.７７２ １.８９７ ２.３４１ ２.５５８ ３.０８７ ３.４２３

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.５９１ ０.６３２ ０.７８１ ０.８５２ １.０２８ １.１４１

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.００５ ０.００５ ０.００６ ０.００６ ０.００８ ０.００８

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００３ ０.００３ ０.００４ ０.００４ ０.００５ ０.００５

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.７１７ ０.７５２ １.０２１ １.１６３ １.３４８ １.５１３

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０７２ ０.０７５ ０.１０２ ０.１１６ ０.１３５ ０.１５１

􀅰９４１􀅰



工作内容:切管、坡口、管口组对、上法兰、焊接、制加垫、紧螺栓等操作过程 计量单位:副　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣４７２ ３￣２￣４７３ ３￣２￣４７４ ３￣２￣４７５

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１０００ １２００ １４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １５.４６２ ２０.１７０ ２６.２９３ ３４.７２９

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ４.６３９ ６.０５１ ７.８８８ １０.４１９

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ９.２７７ １２.１０２ １５.７７６ ２０.８３７

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 １.５４６ ２.０１７ ２.６２９ ３.４７３

材

料

２００１００１２ 　 对焊法兰 片 (２.０００) (２.０００) (２.０００) (２.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.２４０ ０.２４０ ０.２４０ ０.２４０

０１５３０００３ 　 黑铅粉 ｋｇ ０.０８０ ０.０８０ ０.０９０ ０.０９０

１５０１０１０３ 　 石棉橡胶板 中压 δ０.８~６ ｋｇ １.４５６ １.６３１ １.８２６ ２.０４６

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.１３０ ０.１４６ ０.１６３ ０.１８３

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.０９０ ０.０９０ ０.１００ ０.１００

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.９５０ １.１３０ １.３４５ １.６００

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ １９.９７９ ２６.１７２ ３４.２８６ ４４.９１４

１４０１０００２ 　 清油 ｋｇ ０.２２０ ０.２２０ ０.２４０ ０.２４０

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ３.８３４ ４.２９４ ４.８０９ ５.３８６

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ １.２７８ １.４３１ １.６０３ １.７９５

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１５ 　 汽车式起重机 １６ｔ 台班 ０.００９ ０.００９ －　 －　

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 －　 －　 ０.０１１ ０.０１２

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００６ ０.００６ ０.００７ ０.００８

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 １.９１６ ２.０４６ ２.６６４ ２.７９４

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.２５１ ０.２６８ ０.３４９ ０.３６６

􀅰０５１􀅰



４.２ 盲(堵)板安装
工作内容:切管、管口组对、上法兰、焊接、制加垫、上盲板、紧螺栓等操作过程 计量单位:组　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣４７６ ３￣２￣４７７ ３￣２￣４７８ ３￣２￣４７９ ３￣２￣４８０ ３￣２￣４８１

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.３９２ ０.６２９ ０.８２２ １.０２９ １.２６７ １.５２８

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.１１８ ０.１８９ ０.２４７ ０.３０９ ０.３８０ ０.４５８

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.２３５ ０.３７７ ０.４９３ ０.６１７ ０.７６０ ０.９１７

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０３９ ０.０６３ ０.０８２ ０.１０３ ０.１２７ ０.１５３

材

料

２００１０００８ 　 平焊法兰 片 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

２０２１０００２ 　 盲(堵)板 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

１５０１０１０４ 　 石棉橡胶板 低压 δ０.８~６ ｋｇ ０.２８０ ０.３３０ ０.３６５ ０.４００ ０.５４５ ０.６９０

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.０３０ ０.０３０ ０.０４０ ０.０５０ ０.０５５ ０.０６０

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.０８２ ０.１１５ ０.１７５ ０.２３５ ０.３１６ ０.３９７

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ０.２４７ ０.５５６ ０.９９２ １.４２８ １.９１８ ２.４０７

１４０１０００２ 　 清油 ｋｇ ０.０３０ ０.０３０ ０.０４０ ０.０５０ ０.０５５ ０.０６０

１３０１００１１ 　 铅油(厚漆) ｋｇ ０.１４０ ０.１７０ ０.２１０ ０.２５０ ０.２７５ ０.３００

１４０７０００００１ 　 机油 １５＃ ｋｇ ０.１００ ０.１５０ ０.１５０ ０.１５０ ０.１７５ ０.２００

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.１２２ ０.２０３ ０.２５２ ０.３００ ０.３７３ ０.４４５

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.０４１ ０.０６８ ０.０８４ ０.１００ ０.１２５ ０.１４９

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.００３ ０.００５ ０.００６ ０.００８ ０.００９ ０.０１１

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００２ ０.００３ ０.００４ ０.００５ ０.００６ ０.００７

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.０７１ ０.１５８ ０.２１９ ０.２８０ ０.３０７ ０.３３３

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.００７ ０.０１６ ０.０２２ ０.０２８ ０.０３１ ０.０３３

􀅰１５１􀅰



工作内容:切管、管口组对、上法兰、焊接、制加垫、上盲板、紧螺栓等操作过程 计量单位:组　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣４８２ ３￣２￣４８３ ３￣２￣４８４ ３￣２￣４８５ ３￣２￣４８６ ３￣２￣４８７

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

４５０ ５００ ６００ ７００ ８００ ９００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.７０７ １.９０３ ２.２６１ ２.８０９ ３.４０８ ３.９３０

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.５１２ ０.５７１ ０.６７８ ０.８４３ １.０２２ １.１７９

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.０２４ １.１４２ １.３５７ １.６８５ ２.０４５ ２.３５８

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１７１ ０.１９０ ０.２２６ ０.２８１ ０.３４１ ０.３９３

材

料

２００１０００８ 　 平焊法兰 片 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

２０２１０００２ 　 盲(堵)板 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

１５０１０１０４ 　 石棉橡胶板 低压 δ０.８~６ ｋｇ ０.７６０ ０.８３０ ０.８４０ １.０００ １.１６０ １.２３５

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.０６５ ０.０７０ ０.０７０ ０.０７５ ０.０８０ ０.０８５

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.４４８ ０.４９８ ０.５８５ ０.６７９ ０.７７３ ０.８６９

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ２.７００ ２.９９３ ３.７８０ ４.３２０ ４.８６０ ５.４５３

１４０１０００２ 　 清油 ｋｇ ０.０６０ ０.０６０ ０.０６０ ０.０６５ ０.０７０ ０.０７０

１３０１００１１ 　 铅油(厚漆) ｋｇ ０.３１５ ０.３３０ －　 －　 －　 －　

０１５３０００３ 　 黑铅粉 ｋｇ －　 －　 ０.０６０ ０.０６５ ０.０７０ ０.０７０

１４０７０００００１ 　 机油 １５＃ ｋｇ ０.２００ ０.２００ ０.２５０ ０.２５０ ０.２５０ ０.２７５

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.４７９ ０.５１２ ０.６１９ ０.６５４ ０.６８８ ０.７６５

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.１６０ ０.１７１ ０.２０７ ０.２１８ ０.２２９ ０.２５５

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１２ ０.０１５ ０.０１８ ０.０１８ ０.０２０ ０.０２１

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００８ ０.０１０ ０.０１２ ０.０１２ ０.０１３ ０.０１４

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.３７４ ０.４１４ ０.４５３ ０.５２１ ０.５８９ ０.６６１

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０３７ ０.０４１ ０.０４５ ０.０５２ ０.０５９ ０.０６６

􀅰２５１􀅰



工作内容:切管、管口组对、上法兰、焊接、制加垫、上盲板、紧螺栓等操作过程 计量单位:组　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣４８８ ３￣２￣４８９ ３￣２￣４９０ ３￣２￣４９１

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１０００ １２００ １４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ４.７８７ ６.３１７ ８.３９１ １２.９９３

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.４３６ １.８９５ ２.５１７ ３.８９８

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ２.８７２ ３.７９０ ５.０３５ ７.７９６

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.４７９ ０.６３２ ０.８３９ １.２９９

材

料

２００１０００８ 　 平焊法兰 片 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

２０２１０００２ 　 盲(堵)板 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

１５０１０１０４ 　 石棉橡胶板 低压 δ０.８~６ ｋｇ １.３１０ １.４６０ ２.１６０ ２.４５０

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.０９０ ０.１００ ０.１００ ０.１１０

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.９６４ １.１９４ １.４２５ １.７０１

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ６.０４６ ７.４９７ ９.２９６ １１.５２７

１４０１０００２ 　 清油 ｋｇ ０.０７０ ０.０９８ ０.１３０ ０.１７２

０１５３０００３ 　 黑铅粉 ｋｇ ０.０７０ ０.０９８ ０.１３０ ０.１７２

１４０７０００００１ 　 机油 １５＃ ｋｇ ０.３００ ０.４２１ ０.５５５ ０.７３２

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.８４２ １.０２７ １.２７３ １.５７８

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.２８１ ０.３４６ ０.４２５ ０.５２２

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１５ 　 汽车式起重机 １６ｔ 台班 ０.０２４ ０.０２６ －　 －　

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 －　 －　 ０.０２７ ０.０３０

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.０１６ ０.０１７ ０.０１８ ０.０２０

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.７３２ ０.９０８ １.１２６ １.３９６

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０７３ ０.０９１ ０.１１３ ０.１４０

􀅰３５１􀅰



５.补偿器安装
５.１ 焊接补偿器安装

(１)焊接补偿器安装(电弧焊)
工作内容:除锈、切管、吊装、就位、找正、对口、焊接等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣４９２ ３￣２￣４９３ ３￣２￣４９４ ３￣２￣４９５ ３￣２￣４９６ ３￣２￣４９７

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.２０３ １.３１９ １.４７２ １.８５９ ２.０７３ ２.３９７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.３６１ ０.３９６ ０.４４２ ０.５５８ ０.６２２ ０.７１９

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.７２２ ０.７９１ ０.８８３ １.１１５ １.２４４ １.４３８

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１２０ ０.１３２ ０.１４７ ０.１８６ ０.２０７ ０.２４０

材

料

１８２１００１１ 　 焊接式补偿器 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ －　 ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００

０３１３０１０３ 　 低碳钢焊条 Ｊ４２２ 综合 ｋｇ ０.６４５ １.１０２ １.６６７ ２.１７９ ３.００３ ４.３４０

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.０６７ ０.１０２ ０.１３６ ０.１６３ ０.２１６ ０.２６７

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.７２４ １.２８２ １.６００ １.８０５ ２.１８１ ２.６４０

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.２４１ ０.４２７ ０.５３２ ０.６０２ ０.７２７ ０.８８０

３４１１０００１ 　 电 ｋＷ􀅰ｈ ０.２６０ ０.３７６ ０.３９６ ０.４１０ ０.４４５ ０.５２０

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０２１ ０.０２８ ０.０３４ ０.０４２ ０.０４８ ０.０５４

０３１１０７１１ 　 铁砂布 ０~２＃ 张 １.０００ １.０００ １.１００ １.２００ １.３５０ １.５００

０３１１０７０４ 　 钢锯条 条 ０.８００ １.０００ １.２００ １.５００ １.７６０ ２.０００

１４０７０００００２ 　 机油 ４５＃ ｋｇ ０.０７０ ０.０９０ ０.０９０ ０.１００ ０.１００ ０.１００

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.００３ ０.００３ ０.００３ ０.００３ ０.００３ ０.００５

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００２ ０.００２ ０.００２ ０.００２ ０.００２ ０.００３

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.２７９ ０.３０１ ０.３２２ ０.３８６ ０.４７０ ０.５５８

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０２８ ０.０３０ ０.０３２ ０.０３９ ０.０４７ ０.０５６

􀅰４５１􀅰



工作内容:除锈、切管、吊装、就位、找正、对口、焊接等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣４９８ ３￣２￣４９９ ３￣２￣５００ ３￣２￣５０１ ３￣２￣５０２ ３￣２￣５０３

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

４５０ ５００ ６００ ７００ ８００ ９００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２.７６６ ３.２０６ ３.３５３ ４.５９６ ５.４１３ ６.００７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.８３０ ０.９６２ １.００６ １.３７９ １.６２４ １.８０２

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.６５９ １.９２３ ２.０１２ ２.７５７ ３.２４８ ３.６０４

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.２７７ ０.３２１ ０.３３５ ０.４６０ ０.５４１ ０.６０１

材

料

１８２１００１１ 　 焊接式补偿器 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.２００ ０.２００ ０.２０２ ０.２２０ ０.２２０ ０.２２０

０３０１０５０５ 　 六角螺栓带螺母 综合 ｋｇ －　 －　 ０.４８０ ０.４８０ ０.４８０ ０.４８０

０３１３０１０３ 　 低碳钢焊条 Ｊ４２２ 综合 ｋｇ ４.８４０ ５.７９１ ７.９１８ ９.０６２ １３.１８５ １４.８１０

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.３１５ ０.３８１ ０.４７４ ０.５４３ ０.７１０ ０.７９８

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ２.９２０ ３.２５７ ３.９３７ ４.３７５ ５.６４６ ６.２９３

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.９７３ １.０８５ １.３１２ １.４５８ １.８８２ ２.０９７

３４１１０００１ 　 电 ｋＷ􀅰ｈ ０.５９６ ０.６９９ ０.８７４ １.００８ １.３００ １.３４４

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０６０ ０.０６６ ０.０８０ ０.０９０ ０.１０４ ０.１１６

０３１１０７１１ 　 铁砂布 ０~２＃ 张 １.７５０ ２.０００ ２.５００ ２.７５０ ３.０００ ３.２５０

０３１１０７０４ 　 钢锯条 条 ２.０００ ２.０００ ２.５００ ２.５００ ２.５００ ２.７５０

１４０７０００００２ 　 机油 ４５＃ ｋｇ ０.１００ ０.１００ ０.１２０ ０.１３０ ０.１４０ ０.１４０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.００６ ０.００６ ０.００８ ０.００９ －　 －　

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 －　 －　 －　 －　 ０.０１１ ０.０１２

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００４ ０.００４ ０.００５ ０.００６ ０.００７ ０.００８

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.６２９ ０.７２５ ０.９７５ １.１１８ １.３４９ １.５１４

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０６３ ０.０７３ ０.０９８ ０.１１２ ０.１３５ ０.１５１

􀅰５５１􀅰



工作内容:除锈、切管、吊装、就位、找正、对口、焊接等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣５０４ ３￣２￣５０５ ３￣２￣５０６ ３￣２￣５０７

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１０００ １２００ １４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ６.５８７ ８.７５３ １１.２７６ １８.１００

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.９７６ ２.６２６ ３.３８３ ５.４３０

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ３.９５２ ５.２５２ ６.７６５ １０.８６０

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.６５９ ０.８７５ １.１２８ １.８１０

材

料

１８２１００１１ 　 焊接式补偿器 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.２２０ ０.２９４ ０.２９４ ０.３５６

０３０１０５０５ 　 六角螺栓带螺母 综合 ｋｇ ０.４８０ ０.４８０ ０.４８０ ０.４８０

０３１３０１０３ 　 低碳钢焊条 Ｊ４２２ 综合 ｋｇ １６.４３４ ２４.４１４ ３２.５１１ ３９.９１１

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.８８６ １.１２８ １.４６６ １.９０５

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ６.９２５ ９.３６８ １２.１８２ １５.８４１

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ２.３２４ ３.１２３ ４.０６２ ５.２８１

３４１１０００１ 　 电 ｋＷ􀅰ｈ １.４９１ ２.０５６ ２.１３５ ２.２１７

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.１２８ ０.１５４ ０.２０３ ０.２１１

０３１１０７１１ 　 铁砂布 ０~２＃ 张 ３.５００ ３.７５０ ４.０００ ４.２５０

０３１１０７０４ 　 钢锯条 条 ３.０００ ３.２５０ ３.５００ ３.７５０

１４０７０００００２ 　 机油 ４５＃ ｋｇ ０.１４０ ０.１５０ ０.１６０ ０.１７０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 ０.０１４ ０.０１５ ０.０１７ ０.０１８

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００９ ０.０１０ ０.０１１ ０.０１２

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 １.６８１ ２.３６５ ３.１４３ ４.１７７

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.１６８ ０.２３７ ０.３１４ ０.４１８

􀅰６５１􀅰



(２)焊接补偿器安装(氩电联焊)
工作内容:除锈、切管、吊装、就位、找正、氩弧焊打底、焊接等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣５０８ ３￣２￣５０９ ３￣２￣５１０ ３￣２￣５１１ ３￣２￣５１２ ３￣２￣５１３

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.２８８ １.４１９ １.５８７ １.９９７ ２.２３７ ２.５９３

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.３８６ ０.４２６ ０.４７６ ０.５９９ ０.６７１ ０.７７８

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.７７３ ０.８５１ ０.９５２ １.１９８ １.３４２ １.５５６

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１２９ ０.１４２ ０.１５９ ０.２００ ０.２２４ ０.２５９

材

料

１８２１００１１ 　 焊接式补偿器 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ －　 ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２００

０３１３０１０３ 　 低碳钢焊条 Ｊ４２２ 综合 ｋｇ ０.４５９ ０.８３６ １.８４０ １.８０９ ２.６０９ ３.８９４

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.０９６ ０.１３２ ０.１６４ ０.１６８ ０.１７２ ０.１９６

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ ０.５３６ ０.７４０ ０.９１６ ０.９４４ ０.９７０ １.１０２

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.０６７ ０.１０２ ０.１３６ ０.１６３ ０.２１６ ０.２６７

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.７２４ １.２８２ １.６００ １.８０５ ２.１８１ ２.６４０

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.２４１ ０.４２７ ０.５３２ ０.６０２ ０.７２７ ０.８８０

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ０.２８０ ０.３７０ ０.４５８ ０.４７２ ０.４８４ ０.５５０

３４１１０００１ 　 电 ｋＷ􀅰ｈ ０.２６０ ０.３７６ ０.３９６ ０.４１０ ０.４４５ ０.５２０

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０２１ ０.０２８ ０.０３４ ０.０４２ ０.０４８ ０.０５４

０３１１０７１１ 　 铁砂布 ０~２＃ 张 １.０００ １.０００ １.１００ １.２００ １.３５０ １.５００

０３１１０７０４ 　 钢锯条 条 ０.８００ １.０００ １.２００ １.５００ １.７６０ ２.０００

１４０７０００００２ 　 机油 ４５＃ ｋｇ ０.０７０ ０.０９０ ０.０９０ ０.１００ ０.１００ ０.１００

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.００３ ０.００３ ０.００３ ０.００３ ０.００３ ０.００５

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００２ ０.００２ ０.００２ ０.００２ ０.００２ ０.００３

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.１９２ ０.２０８ ０.２２３ ０.２９２ ０.３８０ ０.４５６

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.１２４ ０.１７２ ０.２１２ ０.２１９ ０.２２５ ０.２５７

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０１９ ０.０２１ ０.０２２ ０.０２９ ０.０３８ ０.０４６

􀅰７５１􀅰



工作内容:除锈、切管、吊装、就位、找正、氩弧焊打底、焊接等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣５１４ ３￣２￣５１５ ３￣２￣５１６ ３￣２￣５１７ ３￣２￣５１８ ３￣２￣５１９

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

４５０ ５００ ６００ ７００ ８００ ９００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２.９８６ ３.４５６ ３.６４６ ４.９２８ ５.８０９ ６.４４７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.８９６ １.０３７ １.０９４ １.４７８ １.７４３ １.９３４

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.７９１ ２.０７３ ２.１８７ ２.９５７ ３.４８５ ３.８６８

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.２９９ ０.３４６ ０.３６５ ０.４９３ ０.５８１ ０.６４５

材

料

１８２１００１１ 　 焊接式补偿器 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.２００ ０.２００ ０.２００ ０.２２０ ０.２２０ ０.２２０

０３０１０５０５ 　 六角螺栓带螺母 综合 ｋｇ －　 －　 ０.４８０ ０.４８０ ０.４８０ ０.４８０

０３１３０１０３ 　 低碳钢焊条 Ｊ４２２ 综合 ｋｇ ４.２９６ ５.１９１ ７.１５０ ８.１７４ １２.０１２ １３.４８２

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.２２０ ０.２４４ ０.２９８ ０.３７２ ０.４４８ ０.５３６

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ １.２３８ １.３７２ １.６６８ ２.０８４ ２.５０８ ３.０００

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.３１５ ０.３８１ ０.４７４ ０.５４３ ０.７１０ ０.７９８

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ２.９２０ ３.２５７ ３.９３７ ４.３７５ ５.６４６ ６.２９４

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.９７３ １.０８５ １.３１２ １.４５８ １.８８２ ２.０９８

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ０.６２０ ０.６８６ ０.８２０ ０.９６２ １.０９４ １.２３０

３４１１０００１ 　 电 ｋＷ􀅰ｈ ０.５９６ ０.６９９ ０.８７４ １.００８ １.３００ １.３４４

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０６０ ０.０６６ ０.０８０ ０.０９０ ０.１０４ ０.１１６

０３１１０７１１ 　 铁砂布 ０~２＃ 张 １.７５０ ２.０００ ２.５００ ２.７５０ ３.０００ ３.２５０

０３１１０７０４ 　 钢锯条 条 ２.０００ ２.０００ ２.５００ ２.５００ ２.５００ ２.７５０

１４０７０００００２ 　 机油 ４５＃ ｋｇ ０.１００ ０.１００ ０.１２０ ０.１３０ ０.１４０ ０.１４０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.００６ ０.００６ ０.００８ ０.００９ －　 －　

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 －　 －　 －　 －　 ０.０１１ ０.０１２

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００４ ０.００４ ０.００５ ０.００６ ０.００７ ０.００８

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.５３０ ０.６１６ ０.８８１ １.００８ １.３６７ １.３８８

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.２８８ ０.３１８ ０.４２４ ０.４９８ ０.５４２ ０.６１８

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０５３ ０.０６２ ０.０８８ ０.１０１ ０.１３７ ０.１３９

􀅰８５１􀅰



工作内容:除锈、切管、吊装、就位、找正、氩弧焊打底、焊接等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣５２０ ３￣２￣５２１ ３￣２￣５２２ ３￣２￣５２３

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１０００ １２００ １４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ７.０７３ ９.３８２ １２.１０３ １９.１８９

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ２.１２２ ２.８１５ ３.６３１ ５.７５７

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ４.２４４ ５.６２９ ７.２６２ １１.５１３

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.７０７ ０.９３８ １.２１０ １.９１９

材

料

１８２１００１１ 　 焊接式补偿器 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.２２０ ０.２９４ ０.２９４ ０.３５６

０３０１０５０５ 　 六角螺栓带螺母 综合 ｋｇ ０.４８０ ０.４８０ ０.４８０ ０.４８０

０３１３０１０３ 　 低碳钢焊条 Ｊ４２２ 综合 ｋｇ １４.９６０ ２２.３６４ ３２.５１１ ３９.９１１

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.６３４ ０.７９０ ０.９１２ １.０５３

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ ３.５４８ ４.４２４ ５.１０８ ５.８９８

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.８８６ １.１２８ １.４６６ １.９０５

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ６.９２５ ９.３６８ １２.１８２ １５.８４１

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ２.３０８ ３.１２３ ４.０６２ ５.２８１

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ １.３６８ １.６４２ １.９４０ ２.２３１

３４１１０００１ 　 电 ｋＷ􀅰ｈ １.４９１ ２.０５６ ２.７３０ ３.６２５

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.１２８ ０.１５４ ０.１７８ ０.２０４

０３１１０７１１ 　 铁砂布 ０~２＃ 张 ３.５００ ３.７５０ ４.０００ ４.２５０

０３１１０７０４ 　 钢锯条 条 ３.０００ ３.２５０ ３.５００ ３.７５０

１４０７０００００２ 　 机油 ４５＃ ｋｇ ０.１４０ ０.１５０ ０.１６０ ０.１７０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 ０.０１４ ０.０１５ ０.０１７ ０.０１８

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００９ ０.０１０ ０.０１１ ０.０１２

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 １.５３０ ２.１６７ ２.８８８ ３.８５０

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.６７６ ０.８０２ ０.９１２ １.０３７

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.１５３ ０.２１７ ０.２８９ ０.３８５

􀅰９５１􀅰



５.２ 法兰式补偿器安装
工作内容:制加垫、紧螺栓等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣５２４ ３￣２￣５２５ ３￣２￣５２６ ３￣２￣５２７ ３￣２￣５２８ ３￣２￣５２９

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.９３２ １.１１３ １.４７１ １.６３７ １.６４７ ２.０１３

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.２８０ ０.３３４ ０.４４１ ０.４９１ ０.４９４ ０.６０４

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.５５９ ０.６６８ ０.８８３ ０.９８２ ０.９８８ １.２０８

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０９３ ０.１１１ ０.１４７ ０.１６４ ０.１６５ ０.２０１

材

料

１８２１００１２ 　 法兰式补偿器 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

１５０１０１０３ 　 石棉橡胶板 中压 δ０.８~６ ｋｇ ０.２８０ ０.３３０ ０.３７０ ０.４００ ０.５４０ ０.６９０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.００３ ０.００３ ０.００３ ０.００３ ０.００３ ０.００５

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００２ ０.００２ ０.００２ ０.００２ ０.００２ ０.００３

工作内容:制加垫、紧螺栓等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣５３０ ３￣２￣５３１ ３￣２￣５３２ ３￣２￣５３３ ３￣２￣５３４ ３￣２￣５３５

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

４５０ ５００ ６００ ７００ ８００ ９００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２.３１７ ２.６０８ ３.１０３ ４.０３９ ４.５０７ ４.７５７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.６９５ ０.７８２ ０.９３１ １.２１２ １.３５２ １.４２７

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.３９０ １.５６５ １.８６２ ２.４２３ ２.７０４ ２.８５４

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.２３２ ０.２６１ ０.３１０ ０.４０４ ０.４５１ ０.４７６

材

料

１８２１００１２ 　 法兰式补偿器 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

１５０１０１０３ 　 石棉橡胶板 中压 δ０.８~６ ｋｇ ０.８１０ ０.８３０ ０.８４０ １.０３０ １.１６０ １.３００

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.００６ ０.００６ ０.００８ ０.００９ ０.０１１ ０.０１２

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００４ ０.００４ ０.００５ ０.００６ ０.００７ ０.００８

􀅰０６１􀅰



工作内容:制加垫、紧螺栓等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣５３６ ３￣２￣５３７ ３￣２￣５３８ ３￣２￣５３９

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１０００ １２００ １４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ５.４０３ ６.６９３ ７.５６０ １１.５１１

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.６２１ ２.００８ ２.２６８ ３.４５３

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ３.２４２ ４.０１６ ４.５３６ ６.９０７

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.５４０ ０.６６９ ０.７５６ １.１５１

材

料

１８２１００１２ 　 法兰式补偿器 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

１５０１０１０３ 　 石棉橡胶板 中压 δ０.８~６ ｋｇ １.３１０ １.４６０ ２.１６０ ２.４５０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１４ 　 汽车式起重机 １２ｔ 台班 ０.０１４ －　 －　 －　

９９０９００００１５ 　 汽车式起重机 １６ｔ 台班 －　 ０.０１５ －　 －　

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 －　 －　 ０.０１７ ０.０１８

９９０７０００００５ 　 载重汽车 ８ｔ 台班 ０.００９ ０.０１０ ０.０１１ ０.０１２

􀅰１６１􀅰



６.其他附件
６.１ 挖眼接管(氩电联焊)

工作内容:划线、切割、坡口加工、接管焊接等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣５４０ ３￣２￣５４１ ３￣２￣５４２ ３￣２￣５４３ ３￣２￣５４４ ３￣２￣５４５

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ３５０ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.３６７ ０.３８６ ０.４７９ ０.６１８ ０.７５２ ０.８８７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.１１０ ０.１１６ ０.１４４ ０.１８５ ０.２２６ ０.２６６

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.２２０ ０.２３１ ０.２８７ ０.３７１ ０.４５１ ０.５３２

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０３７ ０.０３９ ０.０４８ ０.０６２ ０.０７５ ０.０８９

材

料

０１０９０００４ 　 圆钢 ϕ１０~１４ ｋｇ －　 ０.５４０ １.１９０ １.４２０ １.６８０ １.８６０

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.１００ ０.１００ ０.１００ ０.１００ ０.１００ ０.１００

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ ０.２７４ ０.４８１ ０.５９５ ０.６１４ ０.６３１ ０.７１６

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０１１ ０.０１４ ０.０１７ ０.０２１ ０.０２４ ０.０２７

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.０３３ ０.０５１ ０.０６８ ０.０８２ ０.１１８ ０.１３４

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.０４９ ０.０８６ ０.１０７ ０.１０９ ０.１１２ ０.１２７

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ０.２２７ ０.３７８ ０.６８９ ０.８５０ １.５０５ １.７０２

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ０.１３７ ０.２４１ ０.２９８ ０.３０７ ０.３１５ ０.３５８

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.４２３ ０.７４３ ０.９４２ １.０９６ １.３６８ １.４９８

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.１４２ ０.２４８ ０.３１５ ０.３６５ ０.４５６ ０.５００

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.０３２ ０.０５１ ０.０９６ ０.１３２ ０.１８８ ０.２１２

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.０７０ ０.１１１ ０.１３８ ０.１４２ ０.１４６ ０.１６７

９９２３００００１３ 　 半自动切割机 １００ｍｍ 台班 ０.０３５ ０.０５５ ０.０７８ ０.０８１ ０.０８４ ０.０９１

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.００３ ０.００５ ０.０１０ ０.０１３ ０.０１９ ０.０２２

􀅰２６１􀅰



工作内容:划线、切割、坡口加工、接管焊接等操作过程ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣５４６

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

５００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.１０９

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.３３３

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.６６５

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１１１

材

料

０１０９０００５ 　 圆钢 ϕ１５~２４ ｋｇ ３.６２０

０１２１０００１ 　 角钢 综合 ｋｇ ０.１００

０１６１０００５ 　 铈钨棒 ｇ ０.８９２

０２２７０００６ 　 棉纱线 ｋｇ ０.０３３

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.１６３

０３１３０３０５ 　 碳钢氩弧焊丝 ｋｇ ０.１５９

０３１３０１０２ 　 低碳钢焊条 综合 ｋｇ ２.１０９

１４２９０００２ 　 氩气 ｍ３ ０.４４６

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ １.７３５

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.５７８

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００

机

械

９９２５０００００４ 　 直流弧焊机 ２０ｋＶ􀅰Ａ 台班 ０.２４９

９９２５００００１３ 　 氩弧焊机 ５００Ａ 台班 ０.２０７

９９２３００００１３ 　 半自动切割机 １００ｍｍ 台班 ０.１１９

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０２５

􀅰３６１􀅰



６.２ 套管制作与安装
(１)一般套管制作安装

工作内容:准备工作、切管、焊接、除锈刷漆、安装、填塞密封材料、堵洞 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣５４７ ３￣２￣５４８ ３￣２￣５４９ ３￣２￣５５０ ３￣２￣５５１ ３￣２￣５５２

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

５０ １００ １５０ ２００ ３００ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.１９９ ０.４８２ ０.８２０ ０.９９８ １.１８２ １.６１９

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.０６０ ０.１４５ ０.２４６ ０.２９９ ０.３５５ ０.４８６

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.１１９ ０.２８９ ０.４９２ ０.５９９ ０.７０９ ０.９７１

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０２０ ０.０４８ ０.０８２ ０.１００ ０.１１８ ０.１６２

材

料

１７０７０００１ 　 碳钢管 ｍ (０.３００) (０.３００) (０.３００) (０.３００) (０.３００) (０.３００)

０１０９０００４ 　 圆钢 ϕ１０~１４ ｋｇ ０.１５８ ０.１５８ ０.１５８ ０.３１６ ０.３１６ ０.４７４

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ０.０２４ ０.０２４ ０.０２４ ０.４１４ ０.４８６ ０.８２５

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.００８ ０.００８ ０.００８ ０.１３８ ０.１６２ ０.２７５

０３１３０１０１０４ 　 低碳钢焊条 Ｊ４２７ ϕ３.２ ｋｇ ０.０１９ ０.０１９ ０.０１９ ０.０３５ ０.０４０ ０.０４２

１３０５０００２ 　 酚醛防锈漆(各种颜色) ｋｇ ０.０２０ ０.０２０ ０.０２０ ０.０６３ ０.０８７ ０.１２２

１４０３０００００５ 　 汽油 ８９ 号(Ⅴ) ｋｇ ０.００５ ０.００５ ０.００５ ０.０１６ ０.０２２ ０.０３１

０３１１０７０５ 　 钢丝刷子 把 ０.００３ ０.００３ ０.００３ ０.０１０ ０.０１４ ０.０２０

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.００３ ０.００３ ０.００３ ０.０１０ ０.０１４ ０.０２０

０２２９０００４ 　 油麻 ｋｇ ０.６２３ ０.６２３ ０.６２３ ３.２３６ ３.７５５ ４.６７９

１３３５００１３ 　 密封油膏 ｋｇ ０.１６３ ０.１６３ ０.１６３ ０.６３５ ０.７６３ ０.９６６

０４０１０１０００１－１ 　 硅酸盐水泥 Ｐ.Ｉ ４２.５ ｋｇ ０.２４５ ０.２４５ ０.２４５ ０.９５３ １.２３３ １.５５３

０４０３０００２－２ 　 砂子 ｋｇ ０.７３４ ０.７３４ ０.７３４ ２.８５９ ３.６９８ ４.６６０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９２５０００１ 　 电焊机(综合) 台班 ０.００９ ０.００９ ０.００９ ０.００９ ０.００９ ０.００９

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.００１ ０.００１ ０.００１ ０.００１ ０.００１ ０.００１

９９２５０００３ 　 电焊条恒温箱 台班 ０.００１ ０.００１ ０.００１ ０.００１ ０.００１ ０.００１

􀅰４６１􀅰



工作内容:准备工作、切管、焊接、除锈刷漆、安装、填塞密封材料、堵洞 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣５５３ ３￣２￣５５４

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

５００ ６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２.０２３ ２.４２８

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.６０７ ０.７２８

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.２１４ １.４５７

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.２０２ ０.２４３

材

料

１７０７０００１ 　 碳钢管 ｍ (０.３００) (０.３００)

０１０９０００４ 　 圆钢 ϕ１０~１４ ｋｇ ０.５９３ ０.７１１

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ １.０３１ １.２３８

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.３４４ ０.４１３

０３１３０１０１０４ 　 低碳钢焊条 Ｊ４２７ ϕ３.２ ｋｇ ０.０５３ ０.０６３

１３０５０００２ 　 酚醛防锈漆(各种颜色) ｋｇ ０.１５３ ０.１８３

１４０３０００００５ 　 汽油 ８９ 号(Ⅴ) ｋｇ ０.０３９ ０.０４７

０３１１０７０５ 　 钢丝刷子 把 ０.０２５ ０.０３０

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.０２５ ０.０３０

０２２９０００４ 　 油麻 ｋｇ ５.８４９ ７.０１９

１３３５００１３ 　 密封油膏 ｋｇ １.２０８ １.４４９

０４０１０１０００１－１ 　 硅酸盐水泥 Ｐ.Ｉ ４２.５ ｋｇ １.９４１ ２.３３０

０４０３０００２－２ 　 砂子 ｋｇ ５.８２５ ６.９９０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００

机

械

９９２５０００１ 　 电焊机(综合) 台班 ０.００９ ０.００９

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.００１ ０.００１

９９２５０００３ 　 电焊条恒温箱 台班 ０.００１ ０.００１

􀅰５６１􀅰



(２)刚性防水套管制作
工作内容:准备工作、放样、下料、切割、组对、焊接、车制、刷防锈漆ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣５５５ ３￣２￣５５６ ３￣２￣５５７ ３￣２￣５５８ ３￣２￣５５９ ３￣２￣５６０

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

５０ １００ １５０ ２００ ３００ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.６８２ １.０７０ １.３７３ １.６９８ ２.５２０ ３.６０１

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.２０５ ０.３２１ ０.４１２ ０.５０９ ０.７５６ １.０８０

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.４０９ ０.６４２ ０.８２４ １.０１９ １.５１２ ２.１６１

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０６８ ０.１０７ ０.１３７ ０.１７０ ０.２５２ ０.３６０

材

料

１７０１０００１－２ 　 焊接钢管 综合 ｋｇ (３.２６０) (５.１４０) (９.４６０) (１３.７８０) (２１.８４０) (３１.３６０)

０３１３０１０１０４ 　 低碳钢焊条 Ｊ４２７ ϕ３.２ ｋｇ ０.４００ ０.５９０ ０.９９０ １.８００ ３.６８０ ４.１６０

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ １.１７０ １.６４０ １.８７０ １.９９０ ２.６３０ ３.１６０

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.３９０ ０.５５０ ０.６２０ ０.６６０ ０.８８０ １.０５０

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.０４０ ０.０６８ ０.１００ ０.１３８ ０.２０４ ０.２６８

０１２９００１５ 　 热轧厚钢板 δ１０~１５ ｋｇ ３.９７０ ６.１５０ ８.２４０ １２.１９０ ２９.２００ ４５.４１０

０１１３０００２ 　 扁钢 ５９ 以内 ｋｇ ０.９００ １.２５０ １.６００ ２.０００ ２.７００ ３.４００

１４０５０００００１ 　 溶剂汽油 ２００＃ ｋｇ ０.０１０ ０.０２０ ０.０３０ ０.０４０ ０.０９０ ０.１３０

１３０５０００００１ 　 醇酸防锈漆 Ｃ５３－１ ｋｇ ０.０５０ ０.０７０ ０.１２０ ０.２００ ０.３５０ ０.５４０

３４１１０００４ 　 焦炭 ｋｇ －　 －　 －　 －　 －　 ７０.０００

３４１１０００３ 　 木柴 ｋｇ －　 －　 －　 －　 －　 ６.０００

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９２５０００１ 　 电焊机(综合) 台班 ０.１４６ ０.２７３ ０.３１０ ０.３４６ ０.５１０ ０.６８３

９９１９０００００３ 　 普通车床 ６３０×２０００ｍｍ 台班 ０.０１８ ０.０２７ ０.０３６ ０.０４６ ０.０５５ ０.０７３

９９４５０００００５ 　 鼓风机 １８ｍ３ / ｍｉｎ 台班 －　 －　 －　 －　 －　 ０.０９１

９９２３０００００３ 　 剪板机 ２０×２５００ｍｍ 台班 －　 －　 －　 －　 －　 ０.０１８

９９２３０００００５ 　 卷板机 ２０×２５００ｍｍ 台班 －　 －　 －　 －　 －　 ０.０３６

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０１５ ０.０２８ ０.０３１ ０.０３４ ０.０５１ ０.０６８

９９２５０００３ 　 电焊条恒温箱 台班 ０.０１５ ０.０２８ ０.０３１ ０.０３４ ０.０５１ ０.０６８

􀅰６６１􀅰



工作内容:准备工作、放样、下料、切割、组对、焊接、车制、刷防锈漆ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣５６１ ３￣２￣５６２ ３￣２￣５６３ ３￣２￣５６４ ３￣２￣５６５ ３￣２￣５６６

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

５００ ６００ ７００ ８００ ９００ １０００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ４.３２７ ５.０５１ ５.７４３ ７.０３０ ８.４１３ ９.１６１

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.２９８ １.５１５ １.７２３ ２.１０９ ２.５２４ ２.７４８

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ２.５９６ ３.０３１ ３.４４６ ４.２１８ ５.０４８ ５.４９７

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.４３３ ０.５０５ ０.５７４ ０.７０３ ０.８４１ ０.９１６

材

料

１７０１０００１－２ 　 焊接钢管 综合 ｋｇ (３７.９５０) (４４.７５０) (５０.６７０) (５７.３３０) (６３.９９０) (７０.７８０)

０３１３０１０１０４ 　 低碳钢焊条 Ｊ４２７ ϕ３.２ ｋｇ ６.２４０ ８.８００ １０.０００ １５.６００ １７.６００ １９.６００

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ３.３９０ ３.３９０ ３.６９０ ４.１２０ ４.９７０ ５.８５０

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ １.１３０ １.１３０ １.２３０ １.３７０ １.６６０ １.９５０

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.３３３ ０.３９０ ０.４５２ ０.５１５ ０.５７８ ０.６４１

０１２９００１５ 　 热轧厚钢板 δ１０~１５ ｋｇ ６１.０４０ ７９.５６０ ９２.８４０ １０２.３００ １１６.６９０ １３８.６００

０１１３０００２ 　 扁钢 ５９ 以内 ｋｇ ４.１００ ４.８００ ５.５００ ５.８００ ６.４００ ７.２００

１４０５０００００１ 　 溶剂汽油 ２００＃ ｋｇ ０.１８０ ０.２１０ ０.２５０ ０.３４０ ０.３５０ ０.４２０

１３０５０００００１ 　 醇酸防锈漆 Ｃ５３－１ ｋｇ ０.７７０ ０.８１０ １.０１０ １.３４０ １.５４０ １.９００

３４１１０００４ 　 焦炭 ｋｇ ９０.０００ １１０.０００ １３０.０００ １５０.０００ １７０.０００ ２００.０００

３４１１０００３ 　 木柴 ｋｇ ８.０００ ８.０００ ８.０００ １０.０００ １０.０００ １５.０００

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９２５０００１ 　 电焊机(综合) 台班 ０.８０２ １.１４８ １.２３０ １.８０４ ２.２２３ ２.３４１

９９１９０００００３ 　 普通车床 ６３０×２０００ｍｍ 台班 ０.０８２ ０.１００ ０.１０９ ０.１２８ ０.１３７ ０.１４６

９９４５０００００５ 　 鼓风机 １８ｍ３ / ｍｉｎ 台班 ０.１２８ ０.１２８ ０.１２８ ０.１６４ ０.１８２ ０.２００

９９２３０００００３ 　 剪板机 ２０×２５００ｍｍ 台班 ０.０２７ ０.０２７ ０.０３６ ０.０３６ ０.０４６ ０.０４６

９９２３０００００５ 　 卷板机 ２０×２５００ｍｍ 台班 ０.０５５ ０.０７３ ０.０８２ ０.０８２ ０.０９１ ０.１０９

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０８０ ０.１１５ ０.１２３ ０.１８１ ０.２２２ ０.２３４

９９２５０００３ 　 电焊条恒温箱 台班 ０.０８０ ０.１１５ ０.１２３ ０.１８１ ０.２２２ ０.２３４

􀅰７６１􀅰



工作内容:准备工作、放样、下料、切割、组对、焊接、车制、刷防锈漆ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣５６７ ３￣２￣５６８ ３￣２￣５６９

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１２００ １４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １２.１８３ １５.８４７ ２０.６１２

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ３.６５５ ４.７５４ ６.１８４

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ７.３１０ ９.５０８ １２.３６７

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 １.２１８ １.５８５ ２.０６１

材

料

１７０１０００１－２ 　 焊接钢管 综合 ｋｇ (７４.３１９) (８３.３０８) (９３.３８８)

０３１３０１０１０４ 　 低碳钢焊条 Ｊ４２７ ϕ３.２ ｋｇ ２６.０６８ ３３.３２０ ４２.５８３

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ７.７８１ ９.９４５ １２.７１０

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ２.５９４ ３.３１５ ４.２３７

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.８５３ １.０９０ １.３９３

０１２９００１５ 　 热轧厚钢板 δ１０~１５ ｋｇ １８４.３３８ ２３５.６２０ ３０１.１２２

０１１３０００２ 　 扁钢 ５９ 以内 ｋｇ ９.５７６ １２.２４０ １５.６４３

１４０５０００００１ 　 溶剂汽油 ２００＃ ｋｇ ０.５５９ ０.７１４ ０.９１２

１３０５０００００１ 　 醇酸防锈漆 Ｃ５３－１ ｋｇ ２.５２７ ３.２３０ ４.１２８

３４１１０００４ 　 焦炭 ｋｇ ２６６.０００ ３４０.０００ ４３４.５２０

３４１１０００３ 　 木柴 ｋｇ １９.９５０ ２５.５００ ３２.５８９

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９２５０００１ 　 电焊机(综合) 台班 ３.１１４ ３.９８０ ５.０８６

９９１９０００００３ 　 普通车床 ６３０×２０００ｍｍ 台班 ０.１９４ ０.２４８ ０.３１７

９９４５０００００５ 　 鼓风机 １８ｍ３ / ｍｉｎ 台班 ０.２６７ ０.３４１ ０.４３６

９９２３０００００３ 　 剪板机 ２０×２５００ｍｍ 台班 ０.０６１ ０.０７７ ０.０９８

９９２３０００００５ 　 卷板机 ２０×２５００ｍｍ 台班 ０.１４５ ０.１８６ ０.２３８

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.３１２ ０.３９８ ０.５０９

９９２５０００３ 　 电焊条恒温箱 台班 ０.３１２ ０.３９８ ０.５０９

􀅰８６１􀅰



(３)刚性防水套管安装
工作内容:准备工作、找标高、找平、找正、就位、安装、加填料ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣５７０ ３￣２￣５７１ ３￣２￣５７２ ３￣２￣５７３ ３￣２￣５７４ ３￣２￣５７５

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

５０ １００ １５０ ２００ ３００ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.７０３ ０.７３７ ０.７９０ １.０９２ １.１８９ １.４５０

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.２１１ ０.２２１ ０.２３７ ０.３２８ ０.３５７ ０.４３５

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.４２２ ０.４４２ ０.４７４ ０.６５５ ０.７１３ ０.８７０

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０７０ ０.０７４ ０.０７９ ０.１０９ ０.１１９ ０.１４５

材

料

１８２９０００６ 　 刚性防水套管 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０４０１０１０００１－１ 　 硅酸盐水泥 Ｐ.Ｉ ４２.５ ｋｇ ０.９０５ １.２１４ ２.０２５ ２.０８５ ２.５１６ ３.４２４

１３４１０００４ 　 填充绒 ｋｇ ０.３８８ ０.５２０ ０.８６８ ０.８９４ １.０７８ １.４６７

０２２９０００４ 　 油麻 ｋｇ １.２００ １.６００ ２.０４０ ２.４４０ ３.８６０ ４.７１０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

工作内容:准备工作、找标高、找平、找正、就位、安装、加填料ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣５７６ ３￣２￣５７７ ３￣２￣５７８ ３￣２￣５７９ ３￣２￣５８０ ３￣２￣５８１

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

５００ ６００ ７００ ８００ ９００ １０００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２.０００ ２.０００ ２.０９３ ２.１８６ ２.３６３ ２.５４２

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.６００ ０.６００ ０.６２８ ０.６５６ ０.７０９ ０.７６３

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.２００ １.２００ １.２５６ １.３１１ １.４１８ １.５２５

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.２００ ０.２００ ０.２０９ ０.２１９ ０.２３６ ０.２５４

材

料

１８２９０００６ 　 刚性防水套管 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０４０１０１０００１－１ 　 硅酸盐水泥 Ｐ.Ｉ ４２.５ ｋｇ ５.０７２ ６.３４０ ７.３４０ ８.３４０ ９.３５８ １０.３７６

１３４１０００４ 　 填充绒 ｋｇ ２.１７４ ２.７１２ ３.１３９ ３.５６６ ４.００７ ４.４４８

０２２９０００４ 　 油麻 ｋｇ ５.４６０ ６.４８０ ７.５００ ８.５２０ ９.５２５ １０.５３０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

􀅰９６１􀅰



工作内容:准备工作、找标高、找平、找正、就位、安装、加填料ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣５８２ ３￣２￣５８３ ３￣２￣５８４

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１２００ １４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ３.３８０ ４.３９７ ５.７１９

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.０１４ １.３１９ １.７１６

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ２.０２８ ２.６３８ ３.４３１

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.３３８ ０.４４０ ０.５７２

材

料

１８２９０００６ 　 刚性防水套管 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００)

０４０１０１０００１－１ 　 硅酸盐水泥 Ｐ.Ｉ ４２.５ ｋｇ １３.８００ １７.９５０ ２３.３４８

１３４１０００４ 　 填充绒 ｋｇ ５.９２０ ７.６９５ １０.００４

０２２９０００４ 　 油麻 ｋｇ １４.０１５ １８.２１７ ２３.６８２

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００

􀅰０７１􀅰



(４)柔性防水套管制作
工作内容:准备工作、放样、下料、切割、焊接、刷防锈漆ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣５８５ ３￣２￣５８６ ３￣２￣５８７ ３￣２￣５８８ ３￣２￣５８９ ３￣２￣５９０

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

５０ １００ １５０ ２００ ３００ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.６１２ ２.４４３ ３.２０２ ３.５６９ ４.３９１ ５.４１８

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.４８４ ０.７３３ ０.９６１ １.０７１ １.３１７ １.６２５

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.９６７ １.４６６ １.９２１ ２.１４１ ２.６３５ ３.２５１

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１６１ ０.２４４ ０.３２０ ０.３５７ ０.４３９ ０.５４２

材

料

１７０１０００１－２ 　 焊接钢管 综合 ｋｇ (４.４００) (７.５２０) (１１.８００) (１８.１９０) (３１.１２０) (４０.３３０)

０３１３０１０１０４ 　 低碳钢焊条 Ｊ４２７ ϕ３.２ ｋｇ １.０００ １.４７０ ２.４８０ ４.５６０ ９.２００ １１.６００

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ２.３４０ ３.５１０ ４.１００ ５.２７０ ６.４４０ ６.５５０

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ０.７８０ １.１７０ １.３７０ １.７６０ ２.１５０ ２.１８０

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.０５０ ０.１００ ０.１５０ ０.２０６ ０.３０６ ０.４０１

０１２９００１６ 　 热轧厚钢板 δ１０~２０ ｋｇ １３.５００ ２３.９００ ２９.４６０ ４８.１７０ ６７.６００ ９９.３９０

０１１１０００１ 　 方钢 综合 ｋｇ ０.５００ ０.７００ １.０００ １.２５０ １.７５０ ２.２２０

１４０５０００００１ 　 溶剂汽油 ２００＃ ｋｇ ０.０２０ ０.０４０ ０.０６０ ０.０９０ ０.１８０ ０.２７０

１３０５０００００１ 　 醇酸防锈漆 Ｃ５３－１ ｋｇ ０.１００ ０.１４０ ０.２５０ ０.４００ ０.７２０ １.０９０

３４１１０００４ 　 焦炭 ｋｇ －　 －　 －　 －　 －　 １２０.０００

３４１１０００３ 　 木柴 ｋｇ －　 －　 －　 －　 －　 １２.０００

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９２５０００１ 　 电焊机(综合) 台班 ０.３６４ ０.６９２ ０.７７４ ０.８６６ １.０９３ １.４５８

９９１９０００００３ 　 普通车床 ６３０×２０００ｍｍ 台班 ０.０３６ ０.０６４ ０.０７３ ０.０９１ ０.１０９ ０.１４６

９９１９０００００８ 　 立式钻床 ２５ｍｍ 台班 ０.００９ ０.０２７ ０.０３６ ０.０３６ ０.０５５ ０.０６４

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.０３７ ０.０６９ ０.０７７ ０.０８７ ０.１０９ ０.１４５

９９２５０００３ 　 电焊条恒温箱 台班 ０.０３７ ０.０６９ ０.０７７ ０.０８７ ０.１０９ ０.１４５

９９４５０００００５ 　 鼓风机 １８ｍ３ / ｍｉｎ 台班 －　 －　 －　 －　 －　 ０.１８２

􀅰１７１􀅰



工作内容:准备工作、放样、下料、切割、焊接、刷防锈漆ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣５９１ ３￣２￣５９２ ３￣２￣５９３ ３￣２￣５９４ ３￣２￣５９５ ３￣２￣５９６

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

５００ ６００ ７００ ８００ ９００ １０００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ６.７０７ ７.５７１ ８.６４１ １０.７２８ １１.６３７ １３.４３２

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ２.０１２ ２.２７１ ２.５９２ ３.２１８ ３.４９１ ４.０３０

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ４.０２４ ４.５４３ ５.１８５ ６.４３７ ６.９８２ ８.０５９

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.６７１ ０.７５７ ０.８６４ １.０７３ １.１６４ １.３４３

材

料

１７０１０００１－２ 　 焊接钢管 综合 ｋｇ (５１.１３０) (６０.３５０) (６９.６７０) (７８.８００) (８８.３６０) (９７.５４０)

０３１３０１０１０４ 　 低碳钢焊条 Ｊ４２７ ϕ３.２ ｋｇ １６.８００ ２４.０００ ２８.０００ ４１.６００ ４５.６００ ５１.２００

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ ６.７９０ ６.７９０ ７.３１０ ８.７８０ ９.９５０ １１.７００

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ２.２６０ ２.２６０ ２.４４０ ２.９３０ ３.３２０ ３.９００

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 ０.４９９ ０.５８４ ０.６７９ ０.７７３ ０.８６７ ０.９６１

０１２９００１８ 　 热轧厚钢板 δ１５~３０ ｋｇ １２５.２２０ １９０.９５０ ２３３.８８０ ２７５.６９０ ３１８.４７０ ３４８.８３０

０１１１０００１ 　 方钢 综合 ｋｇ ３.６２０ ４.６３０ ５.１２０ ５.９４０ ６.７７０ ７.０５０

１４０５０００００１ 　 溶剂汽油 ２００＃ ｋｇ ０.３６０ ０.４２０ ０.５００ ０.６９０ ０.７７０ ０.８５０

１３０５０００００１ 　 醇酸防锈漆 Ｃ５３－１ ｋｇ １.４４０ １.７３０ ２.０３０ ２.７８０ ３.０８０ ３.４１０

３４１１０００４ 　 焦炭 ｋｇ １６０.０００ １８０.０００ ２００.０００ ２４０.０００ ２８０.０００ ３２０.０００

３４１１０００３ 　 木柴 ｋｇ １６.０００ １６.０００ １６.０００ ２０.０００ ２０.０００ ２０.０００

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９２５０００１ 　 电焊机(综合) 台班 ２.１８７ ２.７３３ ３.１８９ ４.７３８ ５.１０２ ６.１９５

９９１９０００００３ 　 普通车床 ６３０×２０００ｍｍ 台班 ０.１８２ ０.２００ ０.２２８ ０.２５５ ０.２７３ ０.２９２

９９１９０００００８ 　 立式钻床 ２５ｍｍ 台班 ０.０８２ ０.０９１ ０.１０９ ０.１２８ ０.１４６ ０.１６４

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.２１９ ０.２７３ ０.３１９ ０.４７４ ０.５１０ ０.６１９

９９２５０００３ 　 电焊条恒温箱 台班 ０.２１９ ０.２７３ ０.３１９ ０.４７４ ０.５１０ ０.６１９

９９４５０００００５ 　 鼓风机 １８ｍ３ / ｍｉｎ 台班 ０.２５５ ０.２５５ ０.２５５ ０.３２８ ０.３６４ ０.４０１

􀅰２７１􀅰



工作内容:准备工作、放样、下料、切割、焊接、刷防锈漆ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣５９７ ３￣２￣５９８ ３￣２￣５９９

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１２００ １４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １８.６３０ ２４.２１８ ３１.４８３

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ５.５８９ ７.２６５ ９.４４５

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １１.１７８ １４.５３１ １８.８９０

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 １.８６３ ２.４２２ ３.１４８

材

料

１７０１０００１－２ 　 焊接钢管 综合 ｋｇ (１１２.５６１) (１３０.３１３) (１５０.６４２)

０３１３０１０１０４ 　 低碳钢焊条 Ｊ４２７ ϕ３.２ ｋｇ ５６.３２０ ６１.４４０ ６７.０２５

１４２９０００３ 　 氧气 ｍ３ １２.８７０ １４.０４０ １５.３１６

１４２９０００５－２ 　 乙炔气 ｋｇ ４.２９０ ４.６８０ ５.１０５

０３１１０１０００２ 　 尼龙砂轮片 ϕ１００ 片 １.０５７ １.１５３ １.２５８

０１２９００１８ 　 热轧厚钢板 δ１５~３０ ｋｇ ３８３.７１３ ４１８.５９６ ４５６.６５０

０１１１０００１ 　 方钢 综合 ｋｇ ７.７５５ ８.４６０ ９.２２９

１４０５０００００１ 　 溶剂汽油 ２００＃ ｋｇ ０.９３５ １.０２０ １.１１３

１３０５０００００１ 　 醇酸防锈漆 Ｃ５３－１ ｋｇ ３.７５１ ４.０９２ ４.４６４

３４１１０００４ 　 焦炭 ｋｇ ３５２.０００ ３８４.０００ ４１８.９０９

３４１１０００３ 　 木柴 ｋｇ ２２.０００ ２４.０００ ２６.１８２

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９２５０００１ 　 电焊机(综合) 台班 ６.８１５ ８.０５４ ９.５１９

９９１９０００００３ 　 普通车床 ６３０×２０００ｍｍ 台班 ０.３２１ ０.３７９ ０.４４８

９９１９０００００８ 　 立式钻床 ２５ｍｍ 台班 ０.１８０ ０.２１３ ０.２５２

９９２５００００１７ 　 电焊条烘干箱 ６０×５０×７５ｃｍ３ 台班 ０.６８１ ０.８０５ ０.９５１

９９２５０００３ 　 电焊条恒温箱 台班 ０.６８１ ０.８０５ ０.９５１

９９４５０００００５ 　 鼓风机 １８ｍ３ / ｍｉｎ 台班 ０.４４１ ０.５２１ ０.６１６

􀅰３７１􀅰



(５)柔性防水套管安装
工作内容:准备工作、找标高、找平、找正、就位、安装、加填料、紧螺栓ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣６００ ３￣２￣６０１ ３￣２￣６０２ ３￣２￣６０３ ３￣２￣６０４ ３￣２￣６０５

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

５０ １００ １５０ ２００ ３００ ４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.４２１ ０.４５１ ０.４７７ ０.６４９ ０.７１３ ０.８７７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.１２６ ０.１３５ ０.１４３ ０.１９５ ０.２１４ ０.２６３

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.２５３ ０.２７１ ０.２８６ ０.３８９ ０.４２８ ０.５２６

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０４２ ０.０４５ ０.０４８ ０.０６５ ０.０７１ ０.０８８

材

料

１８２９０００８ 　 柔性防水套管 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

１４０９０００６ 　 黄甘油 ｋｇ ０.０７０ ０.０７０ ０.１２０ ０.１２０ ０.１６０ ０.２００

１４０７０００５ 　 机油 ５~７＃ ｋｇ ０.０４０ ０.０５０ ０.０５０ ０.０８０ ０.０８０ ０.１００

１３３５００１８ 　 橡胶石棉盘根 编织 ϕ１１~２５(２５０℃) ｋｇ ０.１１０ ０.１７０ ０.２３０ ０.２９０ ０.４２０ ０.５４０

０３０１０５０６ 　 双头螺柱带螺母 ｋｇ ０.３６０ ０.６４０ １.２８０ １.２８０ ３.４８０ ４.８００

０２０５０００１０１ 　 橡胶密封圈 ＤＮ５０ 个 ２.０００ －　 －　 －　 －　 －　

０２０５０００１０３ 　 橡胶密封圈 ＤＮ１００ 个 －　 ２.０００ －　 －　 －　 －　

０２０５０００１０５ 　 橡胶密封圈 ＤＮ１５０ 个 －　 －　 ２.０００ －　 －　 －　

０２０５０００１０６ 　 橡胶密封圈 ＤＮ２００ 个 －　 －　 －　 ２.０００ －　 －　

０２０５０００１０８ 　 橡胶密封圈 ＤＮ３００ 个 －　 －　 －　 －　 ２.０００ －　

０２０５０００１１０ 　 橡胶密封圈 ＤＮ４００ 个 －　 －　 －　 －　 －　 ２.０００

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

􀅰４７１􀅰



工作内容:准备工作、找标高、找平、找正、就位、安装、加填料、紧螺栓ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣６０６ ３￣２￣６０７ ３￣２￣６０８ ３￣２￣６０９ ３￣２￣６１０ ３￣２￣６１１

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

５００ ６００ ７００ ８００ ９００ １０００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.２００ １.２００ １.２５３ １.３０９ １.４１７ １.５２６

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.３６０ ０.３６０ ０.３７６ ０.３９３ ０.４２５ ０.４５８

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.７２０ ０.７２０ ０.７５２ ０.７８５ ０.８５０ ０.９１５

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１２０ ０.１２０ ０.１２５ ０.１３１ ０.１４２ ０.１５３

材

料

１８２９０００８ 　 柔性防水套管 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００) (１.０００)

１４０９０００６ 　 黄甘油 ｋｇ ０.２４０ ０.２８０ ０.３４０ ０.４００ ０.４８０ ０.５６０

１４０７０００５ 　 机油 ５~７＃ ｋｇ ０.１５０ ０.２００ ０.２５０ ０.２５０ ０.３００ ０.３５０

１３３５００１８ 　 橡胶石棉盘根 编织 ϕ１１~２５(２５０℃) ｋｇ ０.８３０ １.１１０ １.２９５ １.４８０ １.６８０ １.７８０

０３０１０５０６ 　 双头螺柱带螺母 ｋｇ ５.１２０ ７.８００ １７.２８０ １７.２８０ １８.７２０ ２０.１６０

０２０５０００１１２ 　 橡胶密封圈 ＤＮ５００ 个 ２.０００ －　 －　 －　 －　 －　

０２０５０００１１３ 　 橡胶密封圈 ＤＮ６００ 个 －　 ２.０００ －　 －　 －　 －　

０２０５０００１１４ 　 橡胶密封圈 ＤＮ７００ 个 －　 －　 ２.０００ －　 －　 －　

０２０５０００１１５ 　 橡胶密封圈 ＤＮ８００ 个 －　 －　 －　 ２.０００ －　 －　

０２０５０００１１６ 　 橡胶密封圈 ＤＮ９００ 个 －　 －　 －　 －　 ２.０００ －　

０２０５０００１１７ 　 橡胶密封圈 ＤＮ１０００ 个 －　 －　 －　 －　 －　 ２.０００

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

􀅰５７１􀅰



工作内容:准备工作、找标高、找平、找正、就位、安装、加填料、紧螺栓ꎮ 计量单位:个　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣２￣６１２ ３￣２￣６１３ ３￣２￣６１４

项 目

公称直径(ｍｍ 以内)

１２００ １４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２.０２８ ２.５３８ ３.１７７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.６０８ ０.７６１ ０.９５３

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.２１７ １.５２３ １.９０６

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.２０３ ０.２５４ ０.３１８

材

料

１８２９０００８ 　 柔性防水套管 个 (１.０００) (１.０００) (１.０００)

１４０９０００６ 　 黄甘油 ｋｇ ０.７４５ ０.９３２ １.１６５

１４０７０００５ 　 机油 ５~７＃ ｋｇ ０.４６６ ０.５８２ ０.７２８

１３３５００１８ 　 橡胶石棉盘根 编织 ϕ１１~２５(２５０℃) ｋｇ １.９５８ ２.１３６ ２.３３０

０３０１０５０６ 　 双头螺柱带螺母 ｋｇ ２２.１７６ ２４.１９２ ２６.３９１

０２０５０００１１８ 　 橡胶密封圈 ＤＮ１２００ 个 ２.０００ －　 －　

０２０５０００１１９ 　 橡胶密封圈 ＤＮ１４００ 个 －　 ２.０００ －　

０２０５０００１２０ 　 橡胶密封圈 ＤＮ１６００ 个 －　 －　 ２.０００

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００

􀅰６７１􀅰



第三章　 除锈工程





说 明

一、本章包括手工除锈、动力工具除锈等项目ꎮ
二、各种管件、阀门及设备上人孔、管口凹凸部分的除锈已综合考虑在定额内ꎬ不另行计算ꎮ
三、除锈区分标准:
１.本章手工、动力工具除镑锈蚀考虑轻、中两种ꎮ
　 轻锈:已发生锈蚀ꎬ并且部分氧化皮已经剥落的钢材表面ꎮ
　 中锈:氧化皮已锈蚀而剥落ꎬ或者可以刮除ꎬ并且有少量点蚀的钢材表面ꎮ
２.手工、动力工具除锈过的钢材表面分为 Ｓｔ２ 和 Ｓｔ３ 两个标准ꎮ
　 Ｓｔ２ 标准:钢材表面应无可见的油脂和污垢ꎬ并且没有附着不牢的氧化皮、铁锈和油漆涂层等附着

物ꎮ
　 Ｓｔ３ 标准:钢材表面应无可见的油脂和污垢ꎬ并且没有附着不牢的氧化皮、铁锈和油漆涂层等附着

物ꎮ 除锈应比 Ｓｔ２ 标准更为彻底ꎬ底材显露出部分的表面应具有金属光泽ꎮ
四、关于下列各项费用的规定ꎮ
１.手工和动力工具除锈按 Ｓｔ２ 标准确定ꎮ 若按 Ｓｔ３ 标准ꎬ定额乘以系数 １.１ꎮ
２.本章不包括除微锈(标准:氧化皮完全紧附ꎬ仅有少量锈点)ꎬ发生时其工程量执行轻锈定额乘以系

数 ０.２ꎮ

􀅰９７１􀅰



工程量计算规则

一、管道、设备除锈按除锈表面面积ꎬ以“１０ｍ２”为单位计算ꎮ 各种管件、阀门、法兰、人孔、管口凹凸部

分不另行计算ꎻ
二、一般钢结构除锈按图纸设计重量ꎬ以“１００ｋｇ”为单位计算ꎮ

􀅰０８１􀅰



１.手工除锈
工作内容:除锈、除尘ꎮ 计量单位:见表　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣３￣１ ３￣３￣２ ３￣３￣３ ３￣３￣４ ３￣３￣５ ３￣３￣６

项 目
管道 设备 ϕ１０００ 以上 一般钢结构

轻锈 中锈 轻锈 中锈 轻锈 中锈

单 位 １０ｍ２ １０ｍ２ １０ｍ２ １０ｍ２ １００ｋｇ １００ｋｇ

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.３３４ ０.７９４ ０.３５３ ０.５５０ ０.３３４ ０.５３０

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.１６７ ０.３９７ ０.１７７ ０.２７５ ０.１６７ ０.２６５

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.１４０ ０.３３３ ０.１４８ ０.２３１ ０.１４０ ０.２２３

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０２７ ０.０６４ ０.０２８ ０.０４４ ０.０２７ ０.０４２

材

料

０３１１０７０５ 　 钢丝刷子 把 ０.２００ ０.４００ ０.２００ ０.４００ ０.１５０ ０.２９０

０３１１０７１１ 　 铁砂布 ０~２＃ 张 １.５００ ３.０００ １.５００ ３.０００ １.０９０ ２.１８０

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.２００ ０.４００ ０.２００ ０.４００ ０.１５０ ０.２９０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机
械 ９９０９００００１５ 　 汽车式起重机 １６ｔ 台班 －　 －　 －　 －　 ０.０１０ ０.０１０

２.动力工具除锈
工作内容:除锈、除尘ꎮ 计量单位:１０ｍ２ 　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣３￣７ ３￣３￣８ ３￣３￣９ ３￣３￣１０ ３￣３￣１１ ３￣３￣１２

项 目
管道 设备 ϕ１０００ 以上 一般钢结构

轻锈 中锈 轻锈 中锈 轻锈 中锈

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.２６８ ０.６４１ ０.２８６ ０.４４４ ０.２６８ ０.４２８

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.１３４ ０.３２１ ０.１４３ ０.２２２ ０.１３４ ０.２１４

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.１１３ ０.２６９ ０.１２０ ０.１８６ ０.１１３ ０.１８０

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０２１ ０.０５１ ０.０２３ ０.０３６ ０.０２１ ０.０３４

材

料

０３１１０７０５ 　 钢丝刷子 把 －　 －　 ０.０５０ ０.２５０ ０.０６０ ０.２８０

０３１１０７０００２ 　 圆型钢丝轮 ϕ１００ 片 ０.２００ １.０００ ０.１００ ０.５００ ０.１９７ １.００９

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.２００ １.０００ ０.２００ １.０００ ０.１５０ ０.２９０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机
械 ９９０９００００１５ 　 汽车式起重机 １６ｔ 台班 －　 －　 －　 －　 ０.００５ ０.００５

􀅰１８１􀅰





第四章　 刷油工程





说 明

一、本章包括管道刷油、设备刷油、一般钢结构刷油、铸铁管刷油、管道布面刷油等项目ꎮ
二、各种管件、阀门、法兰、补偿器和设备上人孔、管口凹凸部分的刷油已综合考虑在相应项目内ꎬ不另

行计算ꎮ
三、关于下列各项费用的规定ꎮ
１.管道标识、标志色环等零星刷油ꎬ执行本章定额相应项目ꎬ其人工乘以系数 ２.０ꎮ
２.刷油工程是按安装地点就地刷油考虑ꎬ如安装前集中刷油ꎬ人工乘以系数 ０.７ꎮ
３.如单独进行管件、阀门的刷油工作ꎬ管件、阀门的刷油按相应管道项目乘以系数 １.３ꎮ
四、本章主材与稀干料可以换算ꎬ但人工和材料消耗量不变ꎮ

􀅰５８１􀅰



工程量计算规则

一、管道、设备刷油按刷油表面面积ꎬ以“１０ｍ２”为单位计算ꎮ 各种管件、阀门、法兰、人孔、管口凹凸部

分不另行计算ꎻ
二、一般钢结构刷油按图纸设计重量ꎬ以“１００ｋｇ”为单位计算ꎻ
三、管道标识按涂刷外接矩形面积计算ꎮ

􀅰６８１􀅰



１.管道刷油
工作内容:调配、涂刷ꎮ 计量单位:１０ｍ２ 　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣４￣１ ３￣４￣２ ３￣４￣３ ３￣４￣４ ３￣４￣５

项 目

红丹防锈漆 防锈漆 带锈底漆

第一遍 增一遍 第一遍 增一遍 一遍

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.２４０ ０.２４０ ０.２４０ ０.２４０ ０.２４０

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.１２０ ０.１２０ ０.１２０ ０.１２０ ０.１２０

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.１０８ ０.１０８ ０.１０８ ０.１０８ ０.１０８

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０１２ ０.０１２ ０.０１２ ０.０１２ ０.０１２

材

料

１３０５０００００１ 　 醇酸防锈漆 Ｃ５３－１ ｋｇ (１.４７０) (１.３００) — 　 — 　 — 　

１３０５０００２ 　 酚醛防锈漆(各种颜色) ｋｇ — 　 — 　 (１.３１０) (１.１２０) — 　

１３０１００１８ 　 带锈底漆 ｋｇ — 　 — 　 — 　 — 　 (０.７４０)

１４０５０００４ 　 溶剂汽油 ｋｇ ０.１１１ ０.０９９ ０.１１７ ０.１０５ ０.１０８

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

􀅰７８１􀅰



工作内容:调配、涂刷ꎮ 计量单位:１０ｍ２ 　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣４￣６ ３￣４￣７ ３￣４￣８ ３￣４￣９

项 目

银粉漆 调和漆

第一遍 增一遍 第一遍 增一遍

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.２３１ ０.２２１ ０.２４６ ０.２４０

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.１１５ ０.１１１ ０.１２３ ０.１２０

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.１０４ ０.０９９ ０.１１１ ０.１０８

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０１２ ０.０１１ ０.０１２ ０.０１２

材

料

１３０９０００１ 　 银粉漆 ｋｇ (０.６７０) (０.６３０) — 　 — 　

１３０１０００７ 　 酚醛调和漆 各色 ｋｇ — 　 — 　 (１.０５０) (０.９３０)

１４０５０００４ 　 溶剂汽油 ｋｇ ０.１６２ ０.１０８ ０.０３３ ０.０３３

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

􀅰８８１􀅰



工作内容:调配、涂刷ꎮ 计量单位:１０ｍ２ 　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣４￣１０ ３￣４￣１１ ３￣４￣１２ ３￣４￣１３ ３￣４￣１４ ３￣４￣１５

项 目
酚醛磁漆 醇酸磁漆 醇酸清漆

第一遍 增一遍 第一遍 增一遍 第一遍 增一遍

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.２４６ ０.２４０ ０.２４６ ０.２４０ ０.２４６ ０.２４０

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.１２３ ０.１２０ ０.１２３ ０.１２０ ０.１２３ ０.１２０

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.１１１ ０.１０８ ０.１１１ ０.１０８ ０.１１１ ０.１０８

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０１２ ０.０１２ ０.０１２ ０.０１２ ０.０１２ ０.０１２

材

料

１３０１００１９ 　 酚醛磁漆 各色 ｋｇ (０.９８０) (０.９３０) — 　 — 　 — 　 — 　

１３０１００１７ 　 醇酸磁漆(各色) ｋｇ — 　 — 　 (１.２００) (１.１２０) — 　 — 　

１３０１０００４ 　 醇酸清漆 ｋｇ — 　 — 　 — 　 — 　 (１.０５０) (０.９３０)

１４０５０００４ 　 溶剂汽油 ｋｇ ０.０９３ ０.０７５ －　 －　 －　 －　

１４３５００００１８ 　 醇酸漆稀释剂 Ｘ－６ ｋｇ －　 －　 ０.３１０ ０.２５０ ０.１１０ ０.１００

１４０１０００００１ 　 清油 Ｃ０１－１ ｋｇ ０.２２０ ０.１９０ －　 －　 －　 －　

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

工作内容:调配、涂刷ꎮ 计量单位:１０ｍ２ 　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣４￣１６ ３￣４￣１７ ３￣４￣１８ ３￣４￣１９ ３￣４￣２０ ３￣４￣２１

项 目
沥青漆 热沥青 冷底子油

第一遍 增一遍 第一遍 增一遍 第一遍 增－遍

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.２４６ ０.２４０ ０.９０２ ０.４４０ ０.２８６ ０.２７６

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.１２３ ０.１２０ ０.４５１ ０.２２０ ０.１４３ ０.１３８

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.１１１ ０.１０８ ０.４０６ ０.１９８ ０.１２９ ０.１２４

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０１２ ０.０１２ ０.０４５ ０.０２２ ０.０１４ ０.０１４

材

料

１３３１０００００５ 　 煤焦油沥青漆 Ｌ０１－１７ ｋｇ (２.８８０) (２.４７０) — 　 — 　 — 　 — 　

１４３３００１８ 　 动力苯 ｋｇ ０.４６０ ０.４１０ －　 －　 ２.５８０ １.３９０

１３３１０００００１ 　 石油沥青 １０＃ ｋｇ －　 －　 ２５.７５０ １１.５９０ １.１１０ １.３８０

１３０３００１１ 　 滑石粉 ｋｇ －　 －　 １１.３３０ ５.１００ －　 －　

３４１１０００５－１ 　 煤 ｋｇ －　 －　 ４.０００ ２.０００ －　 －　

３４１１０００３ 　 木柴 ｋｇ －　 －　 １.０００ ０.４５０ １１.５４０ １４.３５０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

􀅰９８１􀅰



２.设备与矩形管道刷油
工作内容:调配、涂刷ꎮ 计量单位:１０ｍ２ 　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣４￣２２ ３￣４￣２３ ３￣４￣２４ ３￣４￣２５ ３￣４￣２６

项 目
红丹防锈漆 防锈漆 带锈底漆

第一遍 增一遍 第一遍 增一遍 一遍

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.１７６ ０.１６８ ０.１７６ ０.１６８ ０.１６８

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.０８８ ０.０８４ ０.０８８ ０.０８４ ０.０８４

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.０７９ ０.０７６ ０.０７９ ０.０７６ ０.０７６

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.００９ ０.００８ ０.００９ ０.００８ ０.００８

材

料

１３０５０００００１ 　 醇酸防锈漆 Ｃ５３－１ ｋｇ (１.５１８) (１.３３１) — 　 — 　 — 　

１３０５０００２ 　 酚醛防锈漆(各种颜色) ｋｇ — 　 — 　 (１.３５２) (１.１５４) — 　

１３０１００１８ 　 带锈底漆 ｋｇ — 　 — 　 — 　 — 　 (０.７５９)

１４０５０００４ 　 溶剂汽油 ｋｇ ０.１１１ ０.０９９ ０.１２３ ０.１１４ ０.１０８

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

工作内容:调配、涂刷ꎮ 计量单位:１０ｍ２ 　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣４￣２７ ３￣４￣２８ ３￣４￣２９ ３￣４￣３０ ３￣４￣３１ ３￣４￣３２

项 目
银粉漆 调和漆 磁漆

第一遍 增一遍 第一遍 增一遍 第一遍 增一遍

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.１６２ ０.１５８ ０.１７６ ０.１６８ ０.１７６ ０.１６８

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.０８１ ０.０７９ ０.０８８ ０.０８４ ０.０８８ ０.０８４

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.０７３ ０.０７１ ０.０７９ ０.０７６ ０.０７９ ０.０７６

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.００８ ０.００８ ０.００９ ０.００８ ０.００９ ０.００８

材

料

１３０９０００１ 　 银粉漆 ｋｇ (０.６６６) (０.６３４) — 　 — 　 — 　 — 　

１３０１０００７ 　 酚醛调和漆 各色 ｋｇ — 　 — 　 (１.０８２) (０.９５７) — 　 — 　

１３０１００１９ 　 酚醛磁漆 各色 ｋｇ — 　 — 　 — 　 — 　 (０.９５７) (０.９０５)

１４０５０００４ 　 溶剂汽油 ｋｇ ０.１６２ ０.１０８ ０.０３３ ０.０３０ ０.０８７ ０.０６３

１４０１０００００１ 　 清油 Ｃ０１－１ ｋｇ －　 －　 －　 －　 ０.２９０ ０.２２０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

􀅰０９１􀅰



工作内容:调配、涂刷ꎮ 计量单位:１０ｍ２ 　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣４￣３３ ３￣４￣３４ ３￣４￣３５ ３￣４￣３６ ３￣４￣３７ ３￣４￣３８

项 目
沥青漆 醇酸磁漆 醇酸清漆

第一遍 增一遍 第一遍 增一遍 第一遍 增一遍

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.１７６ ０.１６８ ０.１７６ ０.１６８ ０.１７６ ０.１６８

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.０８８ ０.０８４ ０.０８８ ０.０８４ ０.０８８ ０.０８４

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.０７９ ０.０７６ ０.０７９ ０.０７６ ０.０７９ ０.０７６

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.００９ ０.００８ ０.００９ ０.００８ ０.００９ ０.００８

材

料

１３３１０００００５ 　 煤焦油沥青漆 Ｌ０１－１７ ｋｇ (２.８０８) (２.３５０) — 　 — 　 — 　 — 　

１３０１００１７ 　 醇酸磁漆(各色) ｋｇ — 　 — 　 (１.２５８) (１.１３４) — 　 — 　

１３０１０００４ 　 醇酸清漆 ｋｇ — 　 — 　 — 　 — 　 (１.０８２) (０.９５７)

１４３３００１８ 　 动力苯 ｋｇ ０.０４６ ０.０４１ －　 －　 －　 －　

１４３５００００１８ 　 醇酸漆稀释剂 Ｘ－６ ｋｇ －　 －　 ０.３１０ ０.２９０ ０.１１０ ０.１００

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

３.一般钢结构刷油
工作内容:调配、涂刷ꎮ 计量单位:１００ｋｇ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣４￣３９ ３￣４￣４０ ３￣４￣４１ ３￣４￣４２ ３￣４￣４３

项 目
红丹防锈漆 防锈漆 带锈底漆

第一遍 增一遍 第一遍 增一遍 一遍

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.２２６ ０.２１８ ０.２２６ ０.２１８ ０.２２６

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.１１３ ０.１０９ ０.１１３ ０.１０９ ０.１１３

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.１０２ ０.０９８ ０.１０２ ０.０９８ ０.１０２

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０１１ ０.０１１ ０.０１１ ０.０１１ ０.０１１

材

料

１３０５０００００１ 　 醇酸防锈漆 Ｃ５３－１ ｋｇ (１.１６０) (０.９５０) — 　 — 　 — 　

１３０５０００２ 　 酚醛防锈漆(各种颜色) ｋｇ — 　 — 　 (０.９２０) (０.７８０) — 　

１３０１００１８ 　 带锈底漆 ｋｇ — 　 — 　 — 　 — 　 (０.５４０)

１４０５０００４ 　 溶剂汽油 ｋｇ ０.０９０ ０.０７８ ０.０８４ ０.０７５ ０.０７８

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ －　 －　 １.０００ １.０００ １.０００

机
械 ９９０９００００１５ 　 汽车式起重机 １６ｔ 台班 ０.００５ ０.００５ ０.００５ ０.００５ ０.００５

􀅰１９１􀅰



工作内容:调配、涂刷ꎮ 计量单位:１００ｋｇ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣４￣４４ ３￣４￣４５ ３￣４￣４６ ３￣４￣４７

项 目
银粉漆 调和漆

第一遍 增一遍 第一遍 增一遍

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.２０９ ０.２０９ ０.２１８ ０.２１８

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.１０５ ０.１０５ ０.１０９ ０.１０９

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.０９４ ０.０９４ ０.０９８ ０.０９８

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０１０ ０.０１０ ０.０１１ ０.０１１

材

料

１３０９０００１ 　 银粉漆 ｋｇ (０.３３０) (０.２９０) — 　 — 　

１３０１０００７ 　 酚醛调和漆 各色 ｋｇ — 　 — 　 (０.８００) (０.７００)

１４０５０００４ 　 溶剂汽油 ｋｇ ０.１５６ ０.１４１ ０.０２７ ０.０２４

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

工作内容:调配、涂刷ꎮ 计量单位:１００ｋｇ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣４￣４８ ３￣４￣４９ ３￣４￣５０ ３￣４￣５１ ３￣４￣５２ ３￣４￣５３

项 目
酚醛磁漆 醇酸磁漆 醇酸清漆

第一遍 增一遍 第一遍 增一遍 第一遍 增一遍

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.２１８ ０.２１８ ０.２１８ ０.２１８ ０.２１８ ０.２１８

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.１０９ ０.１０９ ０.１０９ ０.１０９ ０.１０９ ０.１０９

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.０９８ ０.０９８ ０.０９８ ０.０９８ ０.０９８ ０.０９８

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０１１ ０.０１１ ０.０１１ ０.０１１ ０.０１１ ０.０１１

材

料

１３０１００１９ 　 酚醛磁漆 各色 ｋｇ (０.７２０) (０.６８０) — 　 — 　 — 　 — 　

１３０１００１７ 　 醇酸磁漆(各色) ｋｇ — 　 — 　 (０.９００) (０.８４０) — 　 — 　

１３０１０００４ 　 醇酸清漆 ｋｇ — 　 — 　 — 　 — 　 (０.７９０) (０.７００)

１４０５０００４ 　 溶剂汽油 ｋｇ ０.０５４ ０.０５４ －　 －　 －　 －　

１４３５００００１８ 　 醇酸漆稀释剂 Ｘ－６ ｋｇ －　 －　 ０.２３０ ０.１９０ ０.０８０ ０.０８０

１４０１０００００１ 　 清油 Ｃ０１－１ ｋｇ ０.２６０ ０.１４０ －　 －　 －　 －　

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

􀅰２９１􀅰



工作内容:调配、涂刷ꎮ 计量单位:１００ｋｇ　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣４￣５４ ３￣４￣５５ ３￣４￣５６ ３￣４￣５７

项 目
沥青漆 冷底子油

第一遍 增一遍 第一遍 增－遍

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.２１８ ０.２１８ ０.２３２ ０.２２０

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.１０９ ０.１０９ ０.１１６ ０.１１０

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.０９８ ０.０９８ ０.１０４ ０.０９９

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０１１ ０.０１１ ０.０１２ ０.０１１

材

料

１３３１０００００５ 　 煤焦油沥青漆 Ｌ０１－１７ ｋｇ (２.０１０) (１.７２０) — 　 — 　

１３３１０００００１ 　 石油沥青 １０＃ ｋｇ －　 －　 ０.８３０ １.０４０

１４３３００１８ 　 动力苯 ｋｇ ０.３３０ ０.２９０ １.９４０ １.０４０

３４１１０００３ 　 木柴 ｋｇ －　 －　 ８.６６０ １０.７６０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机
械 ９９０９００００１５ 　 汽车式起重机 １６ｔ 台班 ０.００５ ０.００５ ０.０１０ ０.０１０

４.铸铁管刷油
工作内容:调配、涂刷ꎮ 计量单位:１０ｍ２ 　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣４￣５８ ３￣４￣５９ ３￣４￣６０ ３￣４￣６１ ３￣４￣６２ ３￣４￣６３

项 目
防锈漆 银粉漆 沥青漆

第一遍 增一遍 第一遍 增一遍 第一遍 增一遍

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.３２５ ０.３２５ ０.３１４ ０.３０４ ０.３５４ ０.３４３

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.１６３ ０.１６３ ０.１５７ ０.１５２ ０.１７７ ０.１７２

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.１４６ ０.１４６ ０.１４１ ０.１３７ ０.１５９ ０.１５４

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０１６ ０.０１６ ０.０１６ ０.０１５ ０.０１８ ０.０１７

材

料

１３０５０００２ 　 酚醛防锈漆(各种颜色) ｋｇ (１.０５０) (１.０５０) — 　 — 　 — 　 — 　

１３０９０００１ 　 银粉漆 ｋｇ — 　 — 　 (０.５４０) (０.４８０) — 　 — 　

１３３１０００００５ 　 煤焦油沥青漆 Ｌ０１－１７ ｋｇ — 　 — 　 — 　 — 　 (２.８８０) (２.７４０)

１４０５０００４ 　 溶剂汽油 ｋｇ ０.１２３ ０.１２３ ０.２７０ ０.２３７ －　 －　

１４３３００１８ 　 动力苯 ｋｇ －　 －　 －　 －　 ０.４６０ ０.４１０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

􀅰３９１􀅰



工作内容:调配、涂刷ꎮ 计量单位:１０ｍ２ 　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣４￣６４ ３￣４￣６５

项 目
热沥青

第一遍 增一遍

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.０６８ ０.５１１

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.５３４ ０.２５５

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.４８１ ０.２３０

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０５３ ０.０２６

材

料

１３３１０００００１ 　 石油沥青 １０＃ ｋｇ ２８.０７０ １２.６３０

１３０３００１１ 　 滑石粉 ｋｇ １２.３５０ ５.５６０

３４１１０００５－１ 　 煤 ｋｇ ０.００５ ０.００３

３４１１０００３ 　 木柴 ｋｇ １.０９０ ０.４９０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００

５.管道布面刷油
工作内容:调配、涂刷ꎮ 计量单位:１０ｍ２ 　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣４￣６６ ３￣４￣６７ ３￣４￣６８ ３￣４￣６９ ３￣４￣７０ ３￣４￣７１

项 目
银粉漆 调和漆 沥青漆

第一遍 增一遍 第一遍 增一遍 第一遍 增一遍

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.７８０ ０.６７８ ０.８０３ ０.６９６ ０.７６０ ０.６４４

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.３９０ ０.３３９ ０.４０２ ０.３４８ ０.３８０ ０.３２２

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.３５１ ０.３０５ ０.３６１ ０.３１３ ０.３４２ ０.２９０

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０３９ ０.０３４ ０.０４０ ０.０３５ ０.０３８ ０.０３２

材

料

１３０９０００１ 　 银粉漆 ｋｇ (０.８２０) (０.７３０) — 　 — 　 — 　 — 　

１３０１０００７ 　 酚醛调和漆 各色 ｋｇ — 　 — 　 (１.９００) (１.４５０) — 　 — 　

１３３１０００００５ 　 煤焦油沥青漆 Ｌ０１－１７ ｋｇ — 　 — 　 — 　 — 　 (５.２００) (３.８５０)

１４０５０００４ 　 溶剂汽油 ｋｇ ０.３９０ ０.３６０ ０.０６６ ０.０４８ －　 －　

１４３３００１８ 　 动力苯 ｋｇ －　 －　 －　 －　 ０.８４０ ０.６５０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

􀅰４９１􀅰



工作内容:调配、涂刷ꎮ 计量单位:１０ｍ２ 　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣４￣７２ ３￣４￣７３

项 目

冷底子油

第一遍 增－遍

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.８６９ ０.７３８

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.４３５ ０.３６９

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.３９１ ０.３３２

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０４３ ０.０３７

材

料

１３３１０００００１ 　 石油沥青 １０＃ ｋｇ １.８００ ２.２６０

１４３３００１８ 　 动力苯 ｋｇ ４.２００ ２.２６０

３４１１０００３ 　 木柴 ｋｇ １８.６５０ ２３.３００

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００

􀅰５９１􀅰





第五章　 防腐蚀涂料工程





说 明

一、本章包括环氧树脂漆、聚氨酯漆、氯磺化聚乙烯防腐、聚氯乙烯缠绕带、管道内壁无溶剂环氧涂料、
多层防腐、环氧煤沥青防腐漆、管道内壁无毒饮用水涂料等项目ꎮ

二、本章适用于管道防腐蚀工程ꎮ 各种管件、阀门、法兰、补偿器等所占管道长度及管口凹凸部分的防

腐已综合考虑在管道防腐定额内ꎬ不另行计算ꎮ
三、涂料配合比与实际设计配合比不同时ꎬ可根据设计要求进行换算ꎬ其人工、机械消耗量不变ꎮ
四、本章未包括的新品种涂料ꎬ应按相近定额项目执行ꎬ其人工、机械消耗量不变ꎮ
五、单独管件、阀门的防腐ꎬ按相应管道项目乘以系数 １.３ꎮ

􀅰９９１􀅰



工程量计算规则

一、管道防腐蚀工程量按防腐蚀表面面积计算ꎬ以“１０ｍ２”为计量单位ꎮ
二、计算管道防腐工程量时ꎬ不扣除各种管件、阀件、法兰、补偿器等所占长度ꎬ不单独计算补口补伤工

程量ꎮ
三、如管道防腐与补口补伤要求不一致时ꎬ应扣除补口补伤所占工程量ꎬ扣除长度为:ＤＮ４００ 以下(含

ＤＮ４００)管道每个补口扣除长度 ４００ｍｍꎬＤＮ４００ 以上管道每个补口扣除长度 ６００ｍｍꎮ 补口补伤工程量另行

计算ꎮ
四、聚氯乙烯缠绕带按图纸设计以防腐蚀面积ꎬ以“１０ｍ２”为单位计算ꎮ

􀅰００２􀅰



１.环氧树脂漆
工作内容:过筛、填料干燥、表面清洗、调配、涂刷ꎮ 计量单位:１０ｍ２ 　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣５￣１ ３￣５￣２ ３￣５￣３ ３￣５￣４

项 目

底漆 面漆

两遍 增一遍 两遍 增一遍

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.１９１ ０.５９２ ０.８５８ ０.４３２

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.５９６ ０.２９６ ０.４２９ ０.２１６

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.５００ ０.２４９ ０.３６０ ０.１８１

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０９５ ０.０４７ ０.０６９ ０.０３５

材

料

１４２１０００１ 　 环氧树脂 ｋｇ (３.１６０) (１.４８０) (３.４６０) (１.６５０)

１４３３００１１ 　 丙酮 ｋｇ １.１３０ ０.５５０ １.２００ ０.５８０

１４３３００１７ 　 邻苯二甲酸二丁酯 ｋｇ ０.３２０ ０.１５０ ０.３５０ ０.１７０

１３０３００１４ 　 石英粉 ｋｇ ０.２９０ ０.３７０ －　 －　

１４３３０００３ 　 乙二胺 ｋｇ ０.２５０ ０.１２０ ０.２８０ ０.１３０

１４０５０００４ 　 溶剂汽油 ｋｇ ０.４９５ －　 －　 －　

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.２００ －　 －　 －　

０３１１０７１１ 　 铁砂布 ０~２＃ 张 ６.０００ －　 －　 －　

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

􀅰１０２􀅰



２.聚氨酯漆
工作内容:过筛、填料干燥、表面清洗、配料、涂刷ꎮ 计量单位:１０ｍ２ 　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣５￣５ ３￣５￣６ ３￣５￣７ ３￣５￣８ ３￣５￣９

项 目

底漆 中间漆 面漆

一遍 增一遍 一遍 增一遍 每一遍

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.０９６ ０.７７０ ０.５６４ ０.５６４ ０.５６４

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.５４８ ０.３８５ ０.２８２ ０.２８２ ０.２８２

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.４６０ ０.３２３ ０.２３７ ０.２３７ ０.２３７

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０８８ ０.０６２ ０.０４５ ０.０４５ ０.０４５

材

料

１３０１００２３ 　 聚氨酯底漆 ｋｇ (２.５５０) (１.２８０) — 　 — 　 — 　

１３０１００２２ 　 聚氨酯磁漆 ｋｇ — 　 — 　 (０.９７０) (０.７５０) (１.５３０)

１４３３００１０ 　 二甲苯 ｋｇ ０.８９０ ０.４５０ ０.５００ ０.５００ ０.４８０

１４０５０００４ 　 溶剂汽油 ｋｇ ０.４９５ －　 －　 －　 －　

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.２００ －　 －　 －　 －　

０３１１０７１１ 　 铁砂布 ０~２＃ 张 ０.２２０ ０.１１０ ０.１１０ ０.１１０ －　

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

􀅰２０２􀅰



３.无机富锌漆
工作内容:表面清洗、冲洗、调配、涂刷ꎮ 计量单位:１０ｍ２ 　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣５￣１０ ３￣５￣１１ ３￣５￣１２ ３￣５￣１３

项 目

底漆 磷酸水 水 环氧银粉漆面漆

两遍

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.３６４ ０.７７０ ０.７７０ ０.９５８

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.６８２ ０.３８５ ０.３８５ ０.４７９

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.５７３ ０.３２３ ０.３２３ ０.４０２

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１０９ ０.０６２ ０.０６２ ０.０７７

材

料

０１５９０００１ 　 锌粉 ｋｇ (６.６３０) — 　 — 　 — 　

１４２１０００１ 　 环氧树脂 ｋｇ — 　 — 　 — 　 (２.５９０)

３４１１０００２－１ 　 水 ｍ３ １.５３０ ２.９００ ３.４５０ －　

１４３１０００９ 　 硅酸钠 (水玻璃) ｋｇ １.５３０ －　 －　 －　

１４３１００２０ 　 一氧化铅 ｋｇ ０.０８０ －　 －　 －　

１４０３０００２ 　 汽油 综合 ｋｇ １.６５０ －　 －　 －　

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.２００ －　 －　 －　

０３１１０７１１ 　 铁砂布 ０~２＃ 张 ０.２２０ －　 －　 －　

１４３１００２１ 　 磷酸 ８５％ ｋｇ －　 ０.５４０ －　 －　

１４３３００１１ 　 丙酮 ｋｇ －　 －　 －　 ２.５９０

１４２３０００３ 　 银粉 ｋｇ －　 －　 －　 ０.６５０

􀅰３０２􀅰



４.氯磺化聚乙烯防腐
工作内容:施工准备、表面清洗、调配、涂刷ꎮ 计量单位:１０ｍ２ 　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣５￣１４ ３￣５￣１５ ３￣５￣１６ ３￣５￣１７

项 目
底漆 中间漆 面漆

一遍 增一遍 每一遍

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.３６２ １.１１２ １.１０４ ０.９９８

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.６８１ ０.５５６ ０.５５２ ０.４９９

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.５７２ ０.４６７ ０.４６４ ０.４１９

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１０９ ０.０８９ ０.０８８ ０.０８０

材

料

１３０３００１９ 　 氯磺化聚乙烯漆 ｋｇ (２.３５０) (２.０００) (１.７００) (１.７００)

１４３５００２１ 　 氯磺化聚乙烯漆稀释剂 ｋｇ ０.５５０ ０.５２０ ０.５２０ ０.５４０

１４０５０００４ 　 溶剂汽油 ｋｇ ０.４５０ －　 －　 －　

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.２００ －　 －　 －　

０３１１０７１１ 　 铁砂布 ０~２＃ 张 ０.２２０ －　 －　 －　

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ５.０００ ５.０００ ５.０００ ５.０００

５.聚氯乙烯缠绕带
工作内容:配料、涂刷、涂底胶、缠绕胶带ꎮ 计量单位:１０ｍ２ 　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣５￣１８ ３￣５￣１９ ３￣５￣２０

项 目

底漆(干膜
２２０μｍ) 缠绕一层 缠绕两层

一遍

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.２５０ ０.８７８ １.７５５

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.１２５ ０.４３９ ０.８７８

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.１０５ ０.３６９ ０.７３７

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０２０ ０.０７０ ０.１４０

材

料

１３０３００１８ 　 氯磺化聚乙烯 底漆 ｋｇ (３.０００) — 　 — 　

１３３５００１７ 　 聚氯乙烯缠绕带 Ｈ＝ ２００~２５０ ｍ２ — 　 (１２.０００) (２４.０００)

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００

􀅰４０２􀅰



６.管道内壁无溶剂环氧涂料
工作内容:表面清洗、调配、喷涂ꎮ 计量单位:１０ｍ２ 　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣５￣２１

项 目

干膜 ３５０μｍ

ＤＮ１５０~３５０

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.０６６

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.５３３

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.４４８

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０８５

材

料

１３１５０００３ 　 无溶剂环氧涂料 ｋｇ (６.８４０)

１４３５００２０ 　 丙酮清洗剂 ｋｇ １.３７０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００

机

械

９９４５０００００６ 　 轴流通风机 ７.５ｋＷ 台班 ０.３００

９９４３０００００５ 　 电动空气压缩机 ６ｍ３ / ｍｉｎ 台班 ０.２００

􀅰５０２􀅰



７.多层防腐
７.１ 环氧富锌漆、环氧云铁、环氧彩漆

工作内容:表面清洗、配制、涂刷ꎮ 计量单位:１０ｍ２ 　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣５￣２２ ３￣５￣２３ ３￣５￣２４ ３￣５￣２５ ３￣５￣２６

项 目

底漆 中间漆 面漆

一遍 增一遍 每一道 两遍 增一遍

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.４４１ ０.４３２ ０.５６２ ０.８７４ ０.４１５

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.２２１ ０.２１６ ０.２８１ ０.４３７ ０.２０８

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.１８５ ０.１８１ ０.２３６ ０.３６７ ０.１７４

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０３５ ０.０３５ ０.０４５ ０.０７０ ０.０３３

材

料

１３０３００１６ 　 环氧富锌底漆(封闭漆) ｋｇ (２.７６０) (２.５００) — 　 — 　 — 　

１３０５００１６ 　 氯化橡胶云铁中间漆 ｋｇ — 　 — 　 (５.９３０) — 　 — 　

１３０１００１２ 　 环氧彩漆 ｋｇ — 　 — 　 — 　 (３.９５０) (１.８８０)

１４３５００１８ 　 固化剂 ｋｇ (０.５５０) (０.５１０) — 　 — 　 — 　

１４３５００２３ 　 稀释剂 ｋｇ (０.５６０) (０.５３０) — 　 — 　 — 　

１４３３０００３ 　 乙二胺 ｋｇ －　 －　 －　 ０.１４０ ０.０７０

１４３３００１１ 　 丙酮 ｋｇ －　 －　 －　 １.２００ ０.５８０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

􀅰６０２􀅰



７.２ 环氧铁红防锈漆、环氧云铁、环氧磁漆
工作内容:表面清洗、配制、涂刷ꎮ 计量单位:１０ｍ２ 　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣５￣２７ ３￣５￣２８ ３￣５￣２９ ３￣５￣３０ ３￣５￣３１

项 目

底漆 中间漆 面漆

一遍 增一遍 每一道 两遍 增一遍

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.５９２ ０.５９２ ０.５６２ ０.８７４ ０.４１５

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.２９６ ０.２９６ ０.２８１ ０.４３７ ０.２０８

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.２４９ ０.２４９ ０.２３６ ０.３６７ ０.１７４

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０４７ ０.０４７ ０.０４５ ０.０７０ ０.０３３

材

料

１３０１００１３ 　 环氧铁红防锈漆 ｋｇ (２.０７０) (２.０７０) — 　 — 　 — 　

１３０５００１６ 　 氯化橡胶云铁中间漆 ｋｇ — 　 — 　 (５.９３０) — 　 — 　

１３０１００１５ 　 环氧磁漆 ｋｇ — 　 — 　 — 　 (３.９５０) (１.８８０)

１４３３０００３ 　 乙二胺 ｋｇ ０.０７０ ０.０７０ －　 ０.１４０ ０.０７０

１４０３０００２ 　 汽油 综合 ｋｇ ０.２４０ ０.２４０ －　 －　 －　

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.１００ ０.１００ －　 －　 －　

０３１１０７１４ 　 铁砂布 张 ３.０００ ３.０００ －　 －　 －　

１４３３００１１ 　 丙酮 ｋｇ ０.５５０ ０.５５０ －　 １.２００ ０.５８０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

􀅰７０２􀅰



８.环氧煤沥青防腐漆
工作内容:调配、涂刷、缠玻璃丝布ꎮ 计量单位:１０ｍ２ 　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣５￣３２ ３￣５￣３３ ３￣５￣３４

项 目

环氧煤沥青防腐

(增)一底 (增)一油 (增)一布

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.３３８ ０.３９８ ０.５１３

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.１６９ ０.１９９ ０.２５７

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.１４２ ０.１６７ ０.２１５

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０２７ ０.０３２ ０.０４１

材

料

１３０１００２１ 　 环氧煤沥青 底漆 ｋｇ (２.５００) — 　 — 　

１３０３００１７ 　 环氧煤沥青 面漆 ｋｇ — 　 (２.８００) — 　

１４３５００２３ 　 稀释剂 ｋｇ (０.１８０) (０.２００) — 　

１４３５００１８ 　 固化剂 ｋｇ (０.２００) (０.２６０) (０.７８０)

１５０７０００１ 　 玻璃布 ｍ２ －　 －　 １４.０００

１４０３０００１ 　 煤油 ｋｇ ０.０６０ ０.０６０ －　

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００

􀅰８０２􀅰



９.管道内壁无毒饮用水涂料
９.１ 人工涂刷

工作内容:表面清洁、调配涂料、人工刷涂ꎮ 计量单位:１０ｍ２ 　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣５￣３５ ３￣５￣３６ ３￣５￣３７

项 目

两底两面

公称直径

９００ 以内 １２００ｍｍ 以内 １４００ｍｍ 以上

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２.２７７ ２.２７７ ２.２７７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.１３９ １.１３９ １.１３９

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.９５６ ０.９５６ ０.９５６

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１８２ ０.１８２ ０.１８２

材

料

１３１５０００１ 　 无毒饮用水涂料底漆 ｋｇ (４.５３２) (４.５３２) (４.５３２)

１３１５０００２ 　 无毒饮用水涂料面漆 ｋｇ (３.７０８) (３.７０８) (３.７０８)

１４３５００２７ 　 无毒饮用水专用固化剂 ｋｇ (０.６５９) (０.６５９) (０.６５９)

１４３５００２６ 　 无毒饮用水涂料专用稀释剂 ｋｇ (０.４１２) (０.４１２) (０.４１２)

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.４００ ０.４００ ０.４００

０３１１０７０９ 　 砂布 张 ４.０００ ４.０００ ４.０００

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１２ 　 汽车式起重机 ８ｔ 台班 ０.０３２ －　 －　

９９０９００００１５ 　 汽车式起重机 １６ｔ 台班 －　 ０.０２７ －　

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 －　 －　 ０.０２０

９９４５０００００６ 　 轴流通风机 ７.５ｋＷ 台班 １.１６０ １.１６０ １.１６０

􀅰９０２􀅰



９.２ 机械喷涂
工作内容:表面清洁、调配涂料、机械刷涂ꎮ 计量单位:１０ｍ２ 　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣５￣３８ ３￣５￣３９ ３￣５￣４０ ３￣５￣４１ ３￣５￣４２

项 目

两底两面

公称直径

２００ｍｍ 以内 ５００ｍｍ 以内 ９００ｍｍ 以内 １２００ｍｍ 以内 １４００ｍｍ 以上

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.６８２ ０.６８２ ０.６８２ ０.６８２ ０.６８２

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.３４１ ０.３４１ ０.３４１ ０.３４１ ０.３４１

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.２８６ ０.２８６ ０.２８６ ０.２８６ ０.２８６

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０５５ ０.０５５ ０.０５５ ０.０５５ ０.０５５

材

料

１３１５０００１ 　 无毒饮用水涂料底漆 ｋｇ (５.２５８) (５.２５８) (５.２５８) (５.２５８) (５.２５８)

１３１５０００２ 　 无毒饮用水涂料面漆 ｋｇ (４.３０２) (４.３０２) (４.３０２) (４.３０２) (４.３０２)

１４３５００２７ 　 无毒饮用水专用固化剂 ｋｇ (０.７６５) (０.７６５) (０.７６５) (０.７６５) (０.７６５)

１４３５００２６ 　 无毒饮用水涂料专用稀释剂 ｋｇ (１.４３４) (１.４３４) (１.４３４) (１.４３４) (１.４３４)

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.５４９ ０.５４９ ０.５４９ ０.５４９ ０.５４９

０３１１０７０９ 　 砂布 张 ０.３９９ ０.３９９ ０.３９９ ０.３９９ ０.３９９

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０９００００１２ 　 汽车式起重机 ８ｔ 台班 －　 ０.０３０ ０.０３０ －　 －　

９９０９００００１５ 　 汽车式起重机 １６ｔ 台班 －　 －　 －　 ０.０２４ －　

９９０９００００１６ 　 汽车式起重机 ２０ｔ 台班 －　 －　 －　 －　 ０.０２０

９９４５０００００６ 　 轴流通风机 ７.５ｋＷ 台班 ０.３４７ ０.３４７ ０.３４７ ０.３４７ ０.３４７

９９４３０００００４ 　 电动空气压缩机 ３ｍ３ / ｍｉｎ 台班 ０.３４７ ０.３４７ ０.３４７ ０.３４７ ０.３４７

９９４５０００１ 　 高压无气喷涂机 台班 ０.３４７ ０.３４７ ０.３４７ ０.３４７ ０.３４７

９９４５０００２ 　 ＮＫＰ 喷涂器 台班 ０.３４７ ０.３４７ ０.３４７ ０.３４７ ０.３４７
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第六章　 绝热工程





说 明

一、本章包括管壳类保温ꎬ棉毡类保温ꎬ防潮层保护层等项目ꎮ
二、管道绝热工程ꎬ除法兰、阀门单独套用定额外ꎬ其他管件均已考虑在内ꎮ 法兰、阀门保温单独计算ꎬ

套用管道保温子目ꎬ人工乘以系数 １.２ꎮ
三、镀锌铁皮保护层厚度按 ０.８ｍｍ 以下综合考虑ꎬ若厚度大于 ０.８ｍｍ 时ꎬ其人工乘以系数 １.２ꎮ
四、采用不锈钢薄板作保护层ꎬ执行金属保护层相应项目ꎬ其人工乘以系数 １.２５ꎬ钻头消耗量乘以系数

２.０ꎬ机械乘以系数 １.１５ꎮ
五、管道绝热均按现场安装后绝热施工考虑ꎬ若先绝热后安装时ꎬ其人工乘以系数 ０.９ꎮ
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工程量计算规则

一、绝热层按图示尺寸以绝热体积ꎬ以“ｍ３”为单位计算ꎮ
二、防潮层、保护层以图示尺寸以面积ꎬ以“ｍ２”为单位计算ꎮ
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１.管壳类保温
工作内容:下料、安装、捆扎、修整找平、粘胶带ꎮ 计量单位:ｍ３ 　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣６￣１ ３￣６￣２ ３￣６￣３

项 目

玻璃棉制品安装

公称直径(ｍｍ)

５００ 以内 １０００ 以内 １０００ 以上

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ３.１８６ １.５６２ ０.９０６

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.０８３ ０.５３１ ０.３０８

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.７８４ ０.８７５ ０.５０７

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.３１９ ０.１５６ ０.０９１

材

料

１５０７０００３ 　 玻璃棉管壳 ｍ３ (１.０３０) (１.０３０) (１.０３０)

０３１５０７０６ 　 镀锌铁丝 ϕ１.４~２.５ ｋｇ ２.９８０ ３.３７０ ３.７６０

１４４３０００００３ 　 铝箔玻璃布胶带 ６０ｍｍ ｍ ８８.２００ ５９.８３７ ４０.２３０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ３.０００ ３.０００ ３.０００

机
械 ９９０９０００２０３ 　 电动单筒快速卷扬机 １０ｋＮ 台班 ０.１２０ ０.１２０ ０.１２０

２.棉毡类保温
２.１ 毡类制品安装

工作内容:下料、安装、绑扎、修整找平ꎮ 计量单位:ｍ３ 　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣６￣４ ３￣６￣５ ３￣６￣６

项 目
公称直径(ｍｍ)

５００ 以内 １０００ 以内 １０００ 以上

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２.６４８ １.７１２ １.１４５

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.９００ ０.５８２ ０.３８９

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.４８３ ０.９５９ ０.６４１

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.２６５ ０.１７１ ０.１１５

材

料

０２３１０００４ 　 毡类制品 ｍ３ (１.０３０) (１.０３０) (１.０３０)

０３１５０７０６ 　 镀锌铁丝 ϕ１.４~２.５ ｋｇ ３.３６７ ３.８７８ ３.８３４

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ３.０００ ３.０００ ３.０００

机
械 ９９０９０００２０３ 　 电动单筒快速卷扬机 １０ｋＮ 台班 ０.１２０ ０.１２０ ０.１２０
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２.２ 橡塑制品安装
工作内容:下料、安装、粘接、修正找平、粘胶带ꎮ 计量单位:ｍ３ 　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣６￣７ ３￣６￣８

项 目
公称直径(ｍｍ)

ＤＮ５００ 以内 ＤＮ５００－ＤＮ１０００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２.５３０ １.７７１

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.８６０ ０.６０２

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.４１７ ０.９９２

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.２５３ ０.１７７

材

料

１５１３０９０１ 　 橡塑海绵 ｍ３ (１.０３０) (１.０３０)

１４４１０００１ 　 胶粘剂 ｋｇ ７.０００ ６.５００

１４４３０００３ 　 橡塑专用胶带 ｍ ４８.５００ ３７.０００

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ３.０００ ３.０００

机
械 ９９０９０００２０３ 　 电动单筒快速卷扬机 １０ｋＮ 台班 ０.１２０ ０.１２０

３.防潮层、保护层
工作内容:裁玻璃布、卷布、缠布安装ꎬ绑扎铁线ꎮ 计量单位:１０ｍ２ 　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣６￣９

项 目
管道

玻璃布

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.３７７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.１２８

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.２１１

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０３８

材

料

１５０７０００００２ 　 玻璃丝布 δ０.５ ｋｇ (１４.０００)

０３１５０７０３ 　 镀锌铁丝 ϕ１.２~１.６ ｋｇ ０.０３０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ３.０００
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工作内容:下料、安装、上螺钉、黏缝ꎮ 计量单位:１０ｍ２ 　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣６￣１０

项 目
管道

铝箔－复合玻璃钢

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.８３２

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.６２３

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.０２６

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１８３

材

料

０２２５０００１ 　 铝箔复合玻璃钢 ｋｇ (１２.０００)

０３０１０３１１ 　 镀锌自攻螺钉 ＳＴ４~６×２０~３５ 十个 ２１.０００

１４４１０００１ 　 胶粘剂 ｋｇ １.８００

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ３.０００

工作内容:填料干燥、配料、缠绕玻璃丝布、涂刷 ＴＯ 树脂ꎮ 计量单位:１０ｍ２ 　 　
定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣６￣１１ ３￣６￣１２ ３￣６￣１３

项 目

管道

ＴＯ 树脂玻璃钢

一布两油 每增一布 每增一油

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ６.５９０ ０.６５８ ０.４６６

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ２.２４１ ０.２２４ ０.１５８

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ３.６９０ ０.３６８ ０.２６１

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.６５９ ０.０６６ ０.０４７

材

料

１３０１００１４ 　 树脂漆 ＴＯ ｋｇ (１０.５００) (０.５００) (４.７５０)

１４３５００１９ 　 ＴＯ 固化剂 ｋｇ (１.０５０) (０.０５０) (０.４８０)

１４２３０００５ 　 氧化铁红 ｋｇ １.０５０ ０.０５０ ０.４８０

１４３３００１８ 　 动力苯 ｋｇ １.５８０ ０.０７０ ０.７１０

１４３１００１９ 　 轻质碳酸钙 ｋｇ ３.６８０ ０.１７０ １.６６０

１５０７０００２ 　 玻璃丝布 ｍ２ １４.０００ １３.０００ －　

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ３.０００ ３.０００ ３.０００

机械 ９９０５０００００４ 　 涡浆式混凝土搅拌机 ５００Ｌ 台班 ０.０５０ ０.０１０ ０.０１０
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工作内容:剪切、卷板、起鼓、安装、上螺钉ꎮ 计量单位:１０ｍ２ 　 　
定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣６￣１４ ３￣６￣１５

项 目
管道

金属薄板钉口安装 金属薄板挂口安装

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.９７７ ４.２５９

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.６７２ １.４４８

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.１０７ ２.３８５

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１９８ ０.４２６

材

料

０１２９０００１０６－３ 　 镀锌薄钢板 δ０.５ ｍ２ (１２.０００) (１２.５００)

０３０１０３１１ 　 镀锌自攻螺钉 ＳＴ４~６×２０~３５ 十个 １７.４００ ６.０００

０３１５１３０２ 　 钻头 ϕ３ 个 ２.０００ ０.２００

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ３.０００ ３.０００

机

械

９９０９０００２０５ 　 电动单筒慢速卷扬机 １０ｋＮ 台班 ０.１７０ ０.１７０

９９２３０００００３ 　 剪板机 ２０×２５００ｍｍ 台班 ０.１２０ ０.１２０

９９４５０００４ 　 压鼓机 台班 ０.０４０ －　

９９２３０００００８ 　 咬口机 １.５ｍｍ 台班 －　 ０.１５０

工作内容:涂抹ꎮ 计量单位:１０ｍ２ 　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣６￣１６

项 目

铁皮保护层
辅助项目

涂抹密封胶

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.５３１

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.１８１

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.２９７

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０５３

材

料

１３３５０００２ 　 密封胶 ｋｇ ０.６５０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ３.０００
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工作内容:钻孔、锚固ꎮ 计量单位:１０ｍ２ 　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣６￣１７ ３￣６￣１８

项 目

铁皮保护层
辅助项目

铆钉固定 钢带安装

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.３２１ １.１６４

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.１０９ ０.３９６

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.１８０ ０.６５２

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０３２ ０.１１６

材

料

０１３１０００００１ 　 钢带 ２０×０.５ ｍ －　 ３８.０００

０３０１０１０１ 　 铆钉 综合 十个 ５.５００ －　

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ３.０００ ３.０００
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第七章　 管道补口补伤工程





说 明

一、本章包括环氧煤沥青防腐、电热熔套、热缩套、冷缠带、热缩带、水泥砂浆内防腐等项目ꎮ
二、本章内容适用于成品金属管道的补口补伤的防腐工程ꎮ
三、本章定额项目采用手工操作ꎮ
四、管道补口每个口取定为:ＤＮ４００ 以下(含 ＤＮ４００)管道每个口补口长度为 ４００ｍｍꎻＤＮ４００ 以上管道

每个口补口长度为 ６００ｍｍꎮ
五、本章未包括的品种ꎬ可执行第五章相应项目ꎬ其人工、机械乘以系数 １.８ꎮ
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工程量计算规则

补口补伤项目按补口补伤实际口数ꎬ以“１０ 个口”为单位计算ꎮ

􀅰４２２􀅰



１.环氧煤沥青防腐
１.１ 环氧煤沥青(普通防腐)

工作内容:清除管口油污锈渍、管口烘烤、涂刷底漆、涂刷面漆ꎮ 计量单位:１０ 个口　 　
定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣７￣１ ３￣７￣２ ３￣７￣３ ３￣７￣４ ３￣７￣５ ３￣７￣６

项 目
管道公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ３００ ４００ ５００ ６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.２９６ ０.４１３ ０.６１０ ０.７９４ １.２５６ １.５００

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.１４８ ０.２０７ ０.３０５ ０.３９７ ０.６２８ ０.７５０

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.１２４ ０.１７３ ０.２５６ ０.３３３ ０.５２８ ０.６３０

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０２４ ０.０３３ ０.０４９ ０.０６４ ０.１００ ０.１２０

材

料

１３０３００１７ 　 环氧煤沥青 面漆 ｋｇ (１.０７０) (１.４７０) (２.１８０) (２.８５０) (５.３２０) (６.３３０)

１３０１００２１ 　 环氧煤沥青 底漆 ｋｇ (０.１６０) (０.２２０) (０.３３０) (０.４３０) (０.８００) (０.９５０)

１４３５００１８ 　 固化剂 ｋｇ (０.１１０) (０.１５０) (０.２２０) (０.２９０) (０.５３０) (０.６３０)

１４３５００２３ 　 稀释剂 ｋｇ (０.１３０) (０.１８０) (０.２７０) (０.３６０) (０.６６０) (０.７９０)

１４０３０００１ 　 煤油 ｋｇ ０.０７０ ０.０９０ ０.１４０ ０.１８０ ０.３３０ ０.４００

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ２.０００ ２.０００ ２.０００ ２.０００ ２.０００ ２.０００

工作内容:清除管口油污锈渍、管口烘烤、涂刷底漆、涂刷面漆ꎮ 计量单位:１０ 个口　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣７￣７ ３￣７￣８ ３￣７￣９ ３￣７￣１０ ３￣７￣１１ ３￣７￣１２

项 目
管道公称直径(ｍｍ 以内)

７００ ８００ ９００ １０００ １２００ １４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.７１７ １.９５３ ２.１９８ ２.４３６ ２.９１３ ３.３９１

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.８５９ ０.９７７ １.０９９ １.２１８ １.４５７ １.６９６

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.７２１ ０.８２０ ０.９２３ １.０２３ １.２２３ １.４２４

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１３７ ０.１５６ ０.１７６ ０.１９５ ０.２３３ ０.２７１

材

料

１３０３００１７ 　 环氧煤沥青 面漆 ｋｇ (７.２４０) (８.２４０) (９.２５０) (１０.２５０) (１２.２６０) (１４.２７０)

１３０１００２１ 　 环氧煤沥青 底漆 ｋｇ (１.０９０) (１.２４０) (１.３９０) (１.５５０) (１.８５０) (２.１５０)

１４３５００１８ 　 固化剂 ｋｇ (０.７２０) (０.８２０) (０.９２０) (１.０１９) (１.２１９) (１.４１９)

１４３５００２３ 　 稀释剂 ｋｇ (０.９１０) (１.０３０) (１.１６０) (１.２８５) (１.５３７) (１.７９０)

１４０３０００１ 　 煤油 ｋｇ ０.４５０ ０.５２０ ０.５８０ ０.６４３ ０.７６９ ０.８９５

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ２.０００ ２.０００ ２.０００ ２.０００ ２.０００ ２.０００

􀅰５２２􀅰



工作内容:清除管口油污锈渍、管口烘烤、涂刷底漆、涂刷面漆ꎮ 计量单位:１０ 个口　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣７￣１３

项 目
管道公称直径(ｍｍ 以内)

１６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ３.８６８

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.９３４

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.６２５

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.３０９

材

料

１３０３００１７ 　 环氧煤沥青 面漆 ｋｇ (１６.２８０)

１３０１００２１ 　 环氧煤沥青 底漆 ｋｇ (２.４６０)

１４３５００１８ 　 固化剂 ｋｇ (１.６１９)

１４３５００２３ 　 稀释剂 ｋｇ (２.０４２)

１４０３０００１ 　 煤油 ｋｇ １.０２１

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ２.０００

１.２ 环氧煤沥青(加强级防腐)
工作内容:清除管口油污锈渍、管口烘烤、涂刷底漆、缠玻璃布、涂刷面漆ꎮ 计量单位:１０ 个口　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣７￣１４ ３￣７￣１５ ３￣７￣１６ ３￣７￣１７ ３￣７￣１８ ３￣７￣１９

项 目
管道公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ３００ ４００ ５００ ６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.３４４ ０.４７２ ０.６９６ ０.９１３ １.４４２ １.７１７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.１７２ ０.２３６ ０.３４８ ０.４５７ ０.７２１ ０.８５９

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.１４４ ０.１９８ ０.２９２ ０.３８３ ０.６０６ ０.７２１

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０２８ ０.０３８ ０.０５６ ０.０７３ ０.１１５ ０.１３７

材

料

１３０３００１７ 　 环氧煤沥青 面漆 ｋｇ (１.６００) (２.２００) (３.２６０) (４.２８０) (７.９８０) (９.５００)

１３０１００２１ 　 环氧煤沥青 底漆 ｋｇ (０.１６０) (０.２２０) (０.３３０) (０.４３０) (０.８００) (０.９５０)

１４３５００１８ 　 固化剂 ｋｇ (０.１６０) (０.２２０) (０.３３０) (０.４３０) (０.８００) (０.９５０)

１４３５００２３ 　 稀释剂 ｋｇ (０.１５０) (０.２００) (０.３００) (０.３９０) (０.７３０) (０.８７０)

１５０７０００００１ 　 玻璃布 δ０.５ ｍ２ ２.６７６ ３.６８２ ５.４４６ ７.１５４ １３.３２８ １５.８６２

１４０３０００１ 　 煤油 ｋｇ ０.０７０ ０.０９０ ０.１４０ ０.１８０ ０.３３０ ０.４００

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ２.０００ ２.０００ ２.０００ ２.０００ ２.０００ ２.０００

􀅰６２２􀅰



工作内容:清除管口油污锈渍、管口烘烤、涂刷底漆、缠玻璃布、涂刷面漆ꎮ 计量单位:１０ 个口　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣７￣２０ ３￣７￣２１ ３￣７￣２２ ３￣７￣２３ ３￣７￣２４ ３￣７￣２５

项 目
管道公称直径(ｍｍ 以内)

７００ ８００ ９００ １０００ １２００ １４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.９６２ ２.２２８ ２.５０３ ２.７７８ ３.３２８ ３.８７８

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.９８１ １.１１４ １.２５２ １.３８９ １.６６４ １.９３９

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.８２４ ０.９３６ １.０５１ １.１６７ １.３９８ １.６２９

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１５７ ０.１７８ ０.２００ ０.２２２ ０.２６６ ０.３１０

材

料

１３０３００１７ 　 环氧煤沥青 面漆 ｋｇ (１０.８６０) (１２.３７０) (１３.８７０) (１５.３７０) (１８.３７０) (２１.３７０)

１３０１００２１ 　 环氧煤沥青 底漆 ｋｇ (１.０９０) (１.２４０) (１.３９０) (１.５４０) (１.８４０) (２.１４０)

１４３５００１８ 　 固化剂 ｋｇ (１.０９０) (１.２４０) (１.３９０) (１.５４０) (１.８４０) (２.１４０)

１４３５００２３ 　 稀释剂 ｋｇ (０.９９０) (１.１３０) (１.２７０) (１.４１０) (１.６９０) (１.９７０)

１５０７０００００１ 　 玻璃布 δ０.５ ｍ２ １８.１３０ ２０.６５０ ２３.１７０ ２５.６９０ ３０.７３０ ３５.７７０

１４０３０００１ 　 煤油 ｋｇ ０.４５０ ０.５２０ ０.５８０ ０.６４０ ０.７６０ ０.８８０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ２.０００ ２.０００ ２.０００ ２.０００ ２.０００ ２.０００

工作内容:清除管口油污锈渍、管口烘烤、涂刷底漆、缠玻璃布、涂刷面漆ꎮ 计量单位:１０ 个口　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣７￣２６

项 目
管道公称直径(ｍｍ 以内)

１６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ４.４２６

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ２.２１３

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.８５９

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.３５４

材

料

１３０３００１７ 　 环氧煤沥青 面漆 ｋｇ (２４.３７０)

１３０１００２１ 　 环氧煤沥青 底漆 ｋｇ (２.４４０)

１４３５００１８ 　 固化剂 ｋｇ (２.４４０)

１４３５００２３ 　 稀释剂 ｋｇ (２.２５０)

１５０７０００００１ 　 玻璃布 δ０.５ ｍ２ ４０.８１０

１４０３０００１ 　 煤油 ｋｇ １.０００

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ２.０００

􀅰７２２􀅰



１.３ 环氧煤沥青(特加强级防腐)
工作内容:清除管口油污锈渍、管口烘烤、涂刷底漆、缠玻璃布、涂刷面漆ꎮ 计量单位:１０ 个口　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣７￣２７ ３￣７￣２８ ３￣７￣２９ ３￣７￣３０ ３￣７￣３１ ３￣７￣３２

项 目
管道公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ３００ ４００ ５００ ６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.３８４ ０.５３１ ０.７７６ １.０２０ １.６２０ １.９２４

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.１９２ ０.２６６ ０.３８８ ０.５１０ ０.８１０ ０.９６２

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.１６１ ０.２２３ ０.３２６ ０.４２８ ０.６８０ ０.８０８

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０３１ ０.０４２ ０.０６２ ０.０８２ ０.１３０ ０.１５４

材

料

１３０３００１７ 　 环氧煤沥青 面漆 ｋｇ (１.８７０) (２.５７０) (３.８１０) (４.９９０) (９.３１０) (１１.０８０)

１３０１００２１ 　 环氧煤沥青 底漆 ｋｇ (０.１６０) (０.２２０) (０.３３０) (０.４３０) (０.８００) (０.９５０)

１４３５００１８ 　 固化剂 ｋｇ (０.１９０) (０.２６０) (０.３８０) (０.５００) (０.９３０) (１.１１０)

１４３５００２３ 　 稀释剂 ｋｇ (０.１６０) (０.２２０) (０.３３０) (０.４３０) (０.８００) (０.９５０)

１５０７０００００１ 　 玻璃布 δ０.５ ｍ２ ５.３５７ ７.３５０ １０.９０６ １４.２９４ ２６.６５６ ３１.７３８

１４０３０００１ 　 煤油 ｋｇ ０.０７０ ０.０９０ ０.１４０ ０.１８０ ０.３３０ ０.４００

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ２.０００ ２.０００ ２.０００ ２.０００ ２.０００ ２.０００

工作内容:清除管口油污锈渍、管口烘烤、涂刷底漆、缠玻璃布、涂刷面漆ꎮ 计量单位:１０ 个口　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣７￣３３ ３￣７￣３４ ３￣７￣３５ ３￣７￣３６ ３￣７￣３７ ３￣７￣３８

项 目
管道公称直径(ｍｍ 以内)

７００ ８００ ９００ １０００ １２００ １４００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２.１９８ ２.５１２ ２.８１６ ３.１２２ ３.７２９ ４.３３８

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.０９９ １.２５６ １.４０８ １.５６１ １.８６５ ２.１６９

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.９２３ １.０５５ １.１８３ １.３１１ １.５６６ １.８２２

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１７６ ０.２０１ ０.２２５ ０.２５０ ０.２９８ ０.３４７

材

料

１３０３００１７ 　 环氧煤沥青 面漆 ｋｇ (１２.６７０) (１４.４３０) (１６.１９０) (１７.９５０) (２１.４７０) (２４.９９０)

１３０１００２１ 　 环氧煤沥青 底漆 ｋｇ (１.０９０) (１.２４０) (１.３９０) (１.５４０) (１.８４０) (２.１４０)

１４３５００１８ 　 固化剂 ｋｇ (１.２７０) (１.４４０) (１.６２０) (１.８００) (２.１６０) (２.５２０)

１４３５００２３ 　 稀释剂 ｋｇ (１.０９０) (１.２４０) (１.３９０) (１.５４０) (１.８４０) (２.１４０)

１５０７０００００１ 　 玻璃布 δ０.５ ｍ２ ３６.２７４ ４１.３１４ ４６.３５４ ５１.３９４ ６１.４７４ ７１.５５４

１４０３０００１ 　 煤油 ｋｇ ０.４５０ ０.５２０ ０.５８０ ０.６４０ ０.７６０ ０.８８０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ２.０００ ２.０００ ２.０００ ２.０００ ２.０００ ２.０００

􀅰８２２􀅰



工作内容:清除管口油污锈渍、管口烘烤、涂刷底漆、缠玻璃布、涂刷面漆ꎮ 计量单位:１０ 个口　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣７￣３９

项 目
管道公称直径(ｍｍ 以内)

１６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ４.９４６

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ２.４７３

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ２.０７７

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.３９６

材

料

１３０３００１７ 　 环氧煤沥青 面漆 ｋｇ (２８.５１０)

１３０１００２１ 　 环氧煤沥青 底漆 ｋｇ (２.４４０)

１４３５００１８ 　 固化剂 ｋｇ (２.８８０)

１４３５００２３ 　 稀释剂 ｋｇ (２.４４０)

１５０７０００００１ 　 玻璃布 δ０.５ ｍ２ ８１.６３４

１４０３０００１ 　 煤油 ｋｇ １.０００

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ２.０００

２.电热熔套
工作内容:清理管口表面、装套、固定、通电加热ꎮ 计量单位:１０ 个口　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣７￣４０ ３￣７￣４１ ３￣７￣４２ ３￣７￣４３ ３￣７￣４４ ３￣７￣４５

项 目
管道公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ４００ ５００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.３９０ １.６０４ １.７１２ １.９２６ ２.２４６ ２.５６７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.６９５ ０.８０２ ０.８５６ ０.９６３ １.１２３ １.２８４

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.５８４ ０.６７４ ０.７１９ ０.８０９ ０.９４３ １.０７８

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１１１ ０.１２８ ０.１３７ ０.１５４ ０.１８０ ０.２０５

材

料

１８０９００２４ 　 电热熔套 个 (１０.３００) (１０.３００) (１０.３００) (１０.３００) (１０.３００) (１０.３００)

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.０７０ ０.０９０ ０.１１０ ０.１４０ ０.１８０ ０.３３０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０７０００００３ 　 载重汽车 ５ｔ 台班 ０.０１３ ０.０１３ ０.０２０ ０.０２７ ０.０３３ ０.０６０

９９２５００００１１ 　 热熔对接焊机 ６３０ｍｍ 台班 ０.９３３ ０.９３３ ０.９３３ ０.９３３ ０.９３３ ０.９３３

􀅰９２２􀅰



工作内容:清理管口表面、装套、固定、通电加热ꎮ 计量单位:１０ 个口　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣７￣４６ ３￣７￣４７ ３￣７￣４８ ３￣７￣４９ ３￣７￣５０ ３￣７￣５１

项 目
管道公称直径(ｍｍ 以内)

６００ ７００ ８００ ９００ １０００ １２００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２.６７４ ２.８８８ ３.１０１ ３.３１５ ３.４２２ ３.６３６

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.３３７ １.４４４ １.５５１ １.６５８ １.７１１ １.８１８

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.１２３ １.２１３ １.３０２ １.３９２ １.４３７ １.５２７

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.２１４ ０.２３１ ０.２４８ ０.２６５ ０.２７４ ０.２９１

材

料

１８０９００２４ 　 电热熔套 个 (１０.３００) (１０.３００) (１０.３００) (１０.３００) (１０.３００) (１０.３００)

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.４００ ０.４５０ ０.５２０ ０.５８０ ０.６６０ ０.７９０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机

械

９９０７０００００３ 　 载重汽车 ５ｔ 台班 ０.０６７ ０.０８０ ０.０８６ ０.１００ ０.１１３ ０.１２６

９９２５００００１１ 　 热熔对接焊机 ６３０ｍｍ 台班 ０.９３３ ０.９３３ ０.９３３ ０.９３３ ０.９３３ ０.９３３

工作内容:清理管口表面、装套、固定、通电加热ꎮ 计量单位:１０ 个口　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣７￣５２ ３￣７￣５３

项 目
管道公称直径(ｍｍ 以内)

１４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ３.８５０ ４.０６４

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.９２５ ２.０３２

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.６１７ １.７０７

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.３０８ ０.３２５

材

料

１８０９００２４ 　 电热熔套 个 (１０.３００) (１０.３００)

０２２７０００７ 　 破布 ｋｇ ０.９２０ １.０５０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００

机

械

９９０７０００００３ 　 载重汽车 ５ｔ 台班 ０.１５６ ０.１７８

９９２５００００１１ 　 热熔对接焊机 ６３０ｍｍ 台班 ０.９３３ ０.９３３

􀅰０３２􀅰



３.热缩套
工作内容:清理管口表面、装套、烘烤ꎮ 计量单位:１０ 个口　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣７￣５４ ３￣７￣５５ ３￣７￣５６ ３￣７￣５７ ３￣７￣５８ ３￣７￣５９

项 目
管道公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ４００ ５００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.４０６ ０.５３６ ０.６７４ ０.８０２ １.０７０ １.３３８

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.２０３ ０.２６８ ０.３３７ ０.４０１ ０.５３５ ０.６６９

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.１７１ ０.２２５ ０.２８３ ０.３３７ ０.４４９ ０.５６２

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０３２ ０.０４３ ０.０５４ ０.０６４ ０.０８６ ０.１０７

材

料

１８２９００１４ 　 热缩套 个 (１０.３００) (１０.３００) (１０.３００) (１０.３００) (１０.３００) (１０.３００)

１４３９０００１ 　 液化气 ｋｇ ４.５００ ６.０００ ７.５００ ９.０００ １２.０００ １５.０００

１４０３０００２ 　 汽油 综合 ｋｇ ０.０７０ ０.０９０ ０.１１０ ０.１４０ ０.１８０ ０.３３０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机
械 ９９０７０００００３ 　 载重汽车 ５ｔ 台班 ０.０１３ ０.０１３ ０.０２０ ０.０２７ ０.０３３ ０.０６０

工作内容:清理管口表面、装套、烘烤ꎮ 计量单位:１０ 个口　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣７￣６０ ３￣７￣６１ ３￣７￣６２ ３￣７￣６３ ３￣７￣６４ ３￣７￣６５

项 目
管道公称直径(ｍｍ 以内)

６００ ７００ ８００ ９００ １０００ １２００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.６０４ １.８７２ ２.１３９ ２.４０６ ２.６７４ ３.２０８

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.８０２ ０.９３６ １.０７０ １.２０３ １.３３７ １.６０４

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.６７４ ０.７８６ ０.８９８ １.０１１ １.１２３ １.３４７

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１２８ ０.１５０ ０.１７１ ０.１９２ ０.２１４ ０.２５７

材

料

１８２９００１４ 　 热缩套 个 (１０.３００) (１０.３００) (１０.３００) (１０.３００) (１０.３００) (１０.３００)

１４３９０００１ 　 液化气 ｋｇ １８.０００ ２１.０００ ２４.０００ ２７.０００ ３０.０００ ３６.０００

１４０３０００２ 　 汽油 综合 ｋｇ ０.４００ ０.４５０ ０.５２０ ０.５８０ ０.６６０ ０.７９０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机
械 ９９０７０００００３ 　 载重汽车 ５ｔ 台班 ０.０６７ ０.０８０ ０.０８６ ０.１００ ０.１１３ ０.１２６

􀅰１３２􀅰



工作内容:清理管口表面、装套、烘烤ꎮ 计量单位:１０ 个口　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣７￣６６ ３￣７￣６７

项 目
管道公称直径(ｍｍ 以内)

１４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ３.７４３ ４.２７８

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.８７２ ２.１３９

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.５７２ １.７９７

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.２９９ ０.３４２

材

料

１８２９００１４ 　 热缩套 个 (１０.３００) (１０.３００)

１４３９０００１ 　 液化气 ｋｇ ４２.０００ ４８.０００

１４０３０００２ 　 汽油 综合 ｋｇ ０.９２０ １.０５０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００

机
械 ９９０７０００００３ 　 载重汽车 ５ｔ 台班 ０.１５６ ０.１７８

４.冷缠带
４.１ 冷缠带(轻型防腐)

工作内容:清理管口表面、刷胶、缠绕、压实ꎮ 计量单位:１０ 个口　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣７￣６８ ３￣７￣６９ ３￣７￣７０ ３￣７￣７１ ３￣７￣７２ ３￣７￣７３

项 目
管道公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ４００ ５００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.３２２ ０.４５０ ０.５５６ ０.６６３ ０.８６６ １.３７０

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.１６１ ０.２２５ ０.２７８ ０.３３２ ０.４３３ ０.６８５

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.１３５ ０.１８９ ０.２３４ ０.２７８ ０.３６４ ０.５７５

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０２６ ０.０３６ ０.０４４ ０.０５３ ０.０６９ ０.１１０

材

料

１４４３０００４ 　 聚乙烯冷缠带 ｋｇ (２.６１９) (３.４９２) (４.３６５) (５.２３８) (６.９８４) (８.７３０)

１４４１００２５ 　 底胶 ｋｇ ０.１６０ ０.２２０ ０.２７０ ０.３３０ ０.４３０ ０.８００

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机
械 ９９０７０００００３ 　 载重汽车 ５ｔ 台班 ０.０１３ ０.０１３ ０.０２０ ０.０２７ ０.０３３ ０.０６０

􀅰２３２􀅰



工作内容:清理管口表面、刷胶、缠绕、压实ꎮ 计量单位:１０ 个口　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣７￣７４ ３￣７￣７５ ３￣７￣７６ ３￣７￣７７ ３￣７￣７８ ３￣７￣７９

项 目
管道公称直径(ｍｍ 以内)

６００ ７００ ８００ ９００ １０００ １２００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.６３６ １.８７２ ２.１２８ ２.３９６ ２.７１６ ３.２５１

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.８１８ ０.９３６ １.０６４ １.１９８ １.３５８ １.６２６

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.６８７ ０.７８６ ０.８９４ １.００６ １.１４１ １.３６５

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１３１ ０.１５０ ０.１７０ ０.１９２ ０.２１７ ０.２６０

材

料

１４４３０００４ 　 聚乙烯冷缠带 ｋｇ (１０.４７６) (１２.２２２) (１３.９６８) (１５.７１４) (１７.４６０) (２０.９５２)

１４４１００２５ 　 底胶 ｋｇ ０.９５０ １.０９０ １.２４０ １.３９０ １.５８０ １.８９０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机
械 ９９０７０００００３ 　 载重汽车 ５ｔ 台班 ０.０６７ ０.０８０ ０.０８６ ０.１００ ０.１１３ ０.１２６

工作内容:清理管口表面、刷胶、缠绕、压实ꎮ 计量单位:１０ 个口　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣７￣８０ ３￣７￣８１

项 目
管道公称直径(ｍｍ 以内)

１４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ３.７８６ ４.３２２

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.８９３ ２.１６１

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.５９０ １.８１５

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.３０３ ０.３４６

材

料

１４４３０００４ 　 聚乙烯冷缠带 ｋｇ (２４.４４４) (２７.９３６)

１４４１００２５ 　 底胶 ｋｇ ２.２００ ２.５１０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００

机
械 ９９０７０００００３ 　 载重汽车 ５ｔ 台班 ０.１５６ ０.１７８

􀅰３３２􀅰



４.２ 冷缠带(普通防腐)
工作内容:清理管口表面、刷胶、缠绕、压实ꎮ 计量单位:１０ 个口　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣７￣８２ ３￣７￣８３ ３￣７￣８４ ３￣７￣８５ ３￣７￣８６ ３￣７￣８７

项 目
管道公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ４００ ５００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.３２２ ０.４５０ ０.５５６ ０.６６３ ０.８６６ １.３７０

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.１６１ ０.２２５ ０.２７８ ０.３３２ ０.４３３ ０.６８５

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.１３５ ０.１８９ ０.２３４ ０.２７８ ０.３６４ ０.５７５

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０２６ ０.０３６ ０.０４４ ０.０５３ ０.０６９ ０.１１０

材

料

１４４３０００４ 　 聚乙烯冷缠带 ｋｇ (４.１６７) (５.５５６) (６.９４５) (８.３３４) (１１.１１２) (１３.８９０)

１４４１００２５ 　 底胶 ｋｇ ０.１６０ ０.２２０ ０.２７０ ０.３３０ ０.４３０ ０.８００

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机
械 ９９０７０００００３ 　 载重汽车 ５ｔ 台班 ０.０１３ ０.０１３ ０.０２０ ０.０２７ ０.０３３ ０.０６０

工作内容:清理管口表面、刷胶、缠绕、压实ꎮ 计量单位:１０ 个口　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣７￣８８ ３￣７￣８９ ３￣７￣９０ ３￣７￣９１ ３￣７￣９２ ３￣７￣９３

项 目
管道公称直径(ｍｍ 以内)

６００ ７００ ８００ ９００ １０００ １２００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.６３６ １.８７２ ２.１２８ ２.３９６ ２.７１６ ３.２５１

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.８１８ ０.９３６ １.０６４ １.１９８ １.３５８ １.６２６

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.６８７ ０.７８６ ０.８９４ １.００６ １.１４１ １.３６５

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１３１ ０.１５０ ０.１７０ ０.１９２ ０.２１７ ０.２６０

材

料

１４４３０００４ 　 聚乙烯冷缠带 ｋｇ (１６.６６８) (１９.４４６) (２２.２２４) (２５.００２) (２７.７８０) (３３.３３６)

１４４１００２５ 　 底胶 ｋｇ ０.９５０ １.０９０ １.２４０ １.３９０ １.５８０ １.８９０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机
械 ９９０７０００００３ 　 载重汽车 ５ｔ 台班 ０.０６７ ０.０８０ ０.０８６ ０.１００ ０.１１３ ０.１２６

􀅰４３２􀅰



工作内容:清理管口表面、刷胶、缠绕、压实ꎮ 计量单位:１０ 个口　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣７￣９４ ３￣７￣９５

项 目
管道公称直径(ｍｍ 以内)

１４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ３.７８６ ４.３２２

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.８９３ ２.１６１

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.５９０ １.８１５

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.３０３ ０.３４６

材

料

１４４３０００４ 　 聚乙烯冷缠带 ｋｇ (３８.８９２) (４４.４４８)

１４４１００２５ 　 底胶 ｋｇ ２.２００ ２.５１０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００

机
械 ９９０７０００００３ 　 载重汽车 ５ｔ 台班 ０.１５６ ０.１７８

４.３ 冷缠带(加强防腐)
工作内容:清理管口表面、刷胶、缠绕、压实ꎮ 计量单位:１０ 个口　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣７￣９６ ３￣７￣９７ ３￣７￣９８ ３￣７￣９９ ３￣７￣１００ ３￣７￣１０１

项 目
管道公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ４００ ５００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.３２２ ０.４５０ ０.５５６ ０.６６３ ０.８６６ １.３７０

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.１６１ ０.２２５ ０.２７８ ０.３３２ ０.４３３ ０.６８５

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.１３５ ０.１８９ ０.２３４ ０.２７８ ０.３６４ ０.５７５

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０２６ ０.０３６ ０.０４４ ０.０５３ ０.０６９ ０.１１０

材

料

１４４３０００４ 　 聚乙烯冷缠带 ｋｇ (５.５５６) (７.４０８) (９.２６０) (１１.１１２) (１４.８１６) (１８.５２０)

１４４１００２５ 　 底胶 ｋｇ ０.１６０ ０.２２０ ０.２７０ ０.３３０ ０.４３０ ０.８００

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机
械 ９９０７０００００３ 　 载重汽车 ５ｔ 台班 ０.０１３ ０.０１３ ０.０２０ ０.０２７ ０.０３３ ０.０６０

􀅰５３２􀅰



工作内容:清理管口表面、刷胶、缠绕、压实ꎮ 计量单位:１０ 个口　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣７￣１０２ ３￣７￣１０３ ３￣７￣１０４ ３￣７￣１０５ ３￣７￣１０６ ３￣７￣１０７

项 目
管道公称直径(ｍｍ 以内)

６００ ７００ ８００ ９００ １０００ １２００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.６３６ １.８７２ ２.１２８ ２.３９６ ２.７１６ ３.２５１

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.８１８ ０.９３６ １.０６４ １.１９８ １.３５８ １.６２６

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.６８７ ０.７８６ ０.８９４ １.００６ １.１４１ １.３６５

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１３１ ０.１５０ ０.１７０ ０.１９２ ０.２１７ ０.２６０

材

料

１４４３０００４ 　 聚乙烯冷缠带 ｋｇ (２２.２２４) (２５.９２８) (２９.６３２) (３３.３３６) (３７.０４０) (４４.４４８)

１４４１００２５ 　 底胶 ｋｇ ０.９５０ １.０９０ １.２４０ １.３９０ １.５８０ １.８９０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机
械 ９９０７０００００３ 　 载重汽车 ５ｔ 台班 ０.０６７ ０.０８０ ０.０８６ ０.１００ ０.１１３ ０.１２６

工作内容:清理管口表面、刷胶、缠绕、压实ꎮ 计量单位:１０ 个口　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣７￣１０８ ３￣７￣１０９

项 目
管道公称直径(ｍｍ 以内)

１４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ３.７８６ ４.３２２

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.８９３ ２.１６１

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.５９０ １.８１５

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.３０３ ０.３４６

材

料

１４４３０００４ 　 聚乙烯冷缠带 ｋｇ (５１.８５６) (５９.２６４)

１４４１００２５ 　 底胶 ｋｇ ２.２００ ２.５１０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００

机
械 ９９０７０００００３ 　 载重汽车 ５ｔ 台班 ０.１５６ ０.１７８

􀅰６３２􀅰



５.热缩带
５.１ 热缩带(轻型防腐)

工作内容:清理管口表面、缠带、烘烤ꎮ 计量单位:１０ 个口　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣７￣１１０ ３￣７￣１１１ ３￣７￣１１２ ３￣７￣１１３ ３￣７￣１１４ ３￣７￣１１５

项 目
管道公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ４００ ５００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.３２２ ０.４２８ ０.５３６ ０.６４２ ０.８５６ １.０７０

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.１６１ ０.２１４ ０.２６８ ０.３２１ ０.４２８ ０.５３５

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.１３５ ０.１８０ ０.２２５ ０.２７０ ０.３６０ ０.４４９

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０２６ ０.０３４ ０.０４３ ０.０５１ ０.０６８ ０.０８６

材

料

１８２９００１２ 　 热缩带 ｋｇ (１.７５０) (２.２５０) (２.８３０) (３.３８０) (４.５００) (７.８８０)

１４３９０００１ 　 液化气 ｋｇ ３.０００ ４.０００ ５.０００ ６.０００ ８.０００ １０.０００

１４０３０００２ 　 汽油 综合 ｋｇ ０.０７０ ０.０９０ ０.１１０ ０.１４０ ０.１８０ ０.３３０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机
械 ９９０７０００００３ 　 载重汽车 ５ｔ 台班 ０.０１３ ０.０１３ ０.０２０ ０.０２７ ０.０３３ ０.０６０

工作内容:清理管口表面、缠带、烘烤ꎮ 计量单位:１０ 个口　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣７￣１１６ ３￣７￣１１７ ３￣７￣１１８ ３￣７￣１１９ ３￣７￣１２０ ３￣７￣１２１

项 目
管道公称直径(ｍｍ 以内)

６００ ７００ ８００ ９００ １０００ １２００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.２８４ １.４９８ １.７１２ １.９２６ ２.１３９ ２.５６７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.６４２ ０.７４９ ０.８５６ ０.９６３ １.０７０ １.２８４

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.５３９ ０.６２９ ０.７１９ ０.８０９ ０.８９８ １.０７８

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１０３ ０.１２０ ０.１３７ ０.１５４ ０.１７１ ０.２０５

材

料

１８２９００１２ 　 热缩带 ｋｇ (９.４５０) (１１.０３０) (１２.６００) (１４.１８０) (１５.７５０) (１８.９００)

１４３９０００１ 　 液化气 ｋｇ １２.０００ １４.０００ １６.０００ １８.０００ ２０.０００ ２２.０００

１４０３０００２ 　 汽油 综合 ｋｇ ０.４００ ０.４５０ ０.５２０ ０.５８０ ０.６６０ ０.７９０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机
械 ９９０７０００００３ 　 载重汽车 ５ｔ 台班 ０.０６７ ０.０８０ ０.０８６ ０.１００ ０.１１３ ０.１２６

􀅰７３２􀅰



工作内容:清理管口表面、缠带、烘烤ꎮ 计量单位:１０ 个口　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣７￣１２２ ３￣７￣１２３

项 目
管道公称直径(ｍｍ 以内)

１４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２.９９４ ３.４２２

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.４９７ １.７１１

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.２５７ １.４３７

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.２４０ ０.２７４

材

料

１８２９００１２ 　 热缩带 ｋｇ (２２.０５０) (２５.２００)

１４３９０００１ 　 液化气 ｋｇ ２４.０００ ２６.０００

１４０３０００２ 　 汽油 综合 ｋｇ ０.９２０ １.０５０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００

机
械 ９９０７０００００３ 　 载重汽车 ５ｔ 台班 ０.１５６ ０.１７８

５.２ 热缩带(普通防腐)
工作内容:清理管口表面、缠带、烘烤ꎮ 计量单位:１０ 个口　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣７￣１２４ ３￣７￣１２５ ３￣７￣１２６ ３￣７￣１２７ ３￣７￣１２８ ３￣７￣１２９

项 目
管道公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ４００ ５００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.４０６ ０.５３６ ０.６７４ ０.８０２ １.０７０ １.３３８

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.２０３ ０.２６８ ０.３３７ ０.４０１ ０.５３５ ０.６６９

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.１７１ ０.２２５ ０.２８３ ０.３３７ ０.４４９ ０.５６２

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０３２ ０.０４３ ０.０５４ ０.０６４ ０.０８６ ０.１０７

材

料

１８２９００１２ 　 热缩带 ｋｇ (３.５００) (４.５００) (５.６５０) (６.７５０) (９.０００) (１５.７５０)

１４３９０００１ 　 液化气 ｋｇ ４.５００ ６.０００ ７.５００ ９.０００ １２.０００ １５.０００

１４０３０００２ 　 汽油 综合 ｋｇ ０.０７０ ０.０９０ ０.１１０ ０.１４０ ０.１８０ ０.３３０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机
械 ９９０７０００００３ 　 载重汽车 ５ｔ 台班 ０.０１３ ０.０１３ ０.０２０ ０.０２７ ０.０３３ ０.０６０

􀅰８３２􀅰



工作内容:清理管口表面、缠带、烘烤ꎮ 计量单位:１０ 个口　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣７￣１３０ ３￣７￣１３１ ３￣７￣１３２ ３￣７￣１３３ ３￣７￣１３４ ３￣７￣１３５

项 目
管道公称直径(ｍｍ 以内)

６００ ７００ ８００ ９００ １０００ １２００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 １.６０４ １.８７２ ２.１３９ ２.４０６ ２.６７４ ３.２０８

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.８０２ ０.９３６ １.０７０ １.２０３ １.３３７ １.６０４

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.６７４ ０.７８６ ０.８９８ １.０１１ １.１２３ １.３４７

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１２８ ０.１５０ ０.１７１ ０.１９２ ０.２１４ ０.２５７

材

料

１８２９００１２ 　 热缩带 ｋｇ (１８.９００) (２２.０５０) (２５.２００) (２８.３５０) (３１.５００) (３７.８００)

１４３９０００１ 　 液化气 ｋｇ １８.０００ ２１.０００ ２４.０００ ２７.０００ ３０.０００ ３６.０００

１４０３０００２ 　 汽油 综合 ｋｇ ０.４００ ０.４５０ ０.５２０ ０.５８０ ０.６６０ ０.７９０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机
械 ９９０７０００００３ 　 载重汽车 ５ｔ 台班 ０.０６７ ０.０８０ ０.０８６ ０.１００ ０.１１３ ０.１２６

工作内容:清理管口表面、缠带、烘烤ꎮ 计量单位:１０ 个口　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣７￣１３６ ３￣７￣１３７

项 目
管道公称直径(ｍｍ 以内)

１４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ３.７４３ ４.２７８

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.８７２ ２.１３９

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.５７２ １.７９７

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.２９９ ０.３４２

材

料

１８２９００１２ 　 热缩带 ｋｇ (４４.１００) (５０.４００)

１４３９０００１ 　 液化气 ｋｇ ４２.０００ ４８.０００

１４０３０００２ 　 汽油 综合 ｋｇ ０.９２０ １.０５０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００

机
械 ９９０７０００００３ 　 载重汽车 ５ｔ 台班 ０.１５６ ０.１７８

􀅰９３２􀅰



５.３ 热缩带(加强防腐)
工作内容:清理管口表面、缠带、烘烤ꎮ 计量单位:１０ 个口　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣７￣１３８ ３￣７￣１３９ ３￣７￣１４０ ３￣７￣１４１ ３￣７￣１４２ ３￣７￣１４３

项 目
管道公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２００ ２５０ ３００ ４００ ５００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.５３６ ０.７０６ ０.８８８ １.０７０ １.４２２ １.７８６

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.２６８ ０.３５３ ０.４４４ ０.５３５ ０.７１１ ０.８９３

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.２２５ ０.２９７ ０.３７３ ０.４４９ ０.５９７ ０.７５０

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０４３ ０.０５６ ０.０７１ ０.０８６ ０.１１４ ０.１４３

材

料

１８２９００１２ 　 热缩带 ｋｇ (５.２５０) (６.７５０) (８.４７５) (１０.１２５) (１３.５００) (２３.６２５)

１４３９０００１ 　 液化气 ｋｇ ６.０００ ８.０００ １０.０００ １２.０００ １６.０００ ２０.０００

１４０３０００２ 　 汽油 综合 ｋｇ ０.０７０ ０.０９０ ０.１１０ ０.１４０ ０.１８０ ０.３３０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机
械 ９９０７０００００３ 　 载重汽车 ５ｔ 台班 ０.０１３ ０.０１３ ０.０２０ ０.０２７ ０.０３３ ０.０６０

工作内容:清理管口表面、缠带、烘烤ꎮ 计量单位:１０ 个口　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣７￣１４４ ３￣７￣１４５ ３￣７￣１４６ ３￣７￣１４７ ３￣７￣１４８ ３￣７￣１４９

项 目
管道公称直径(ｍｍ 以内)

６００ ７００ ８００ ９００ １０００ １２００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ２.１３９ ２.４９２ ２.８５５ ３.２０８ ３.５６２ ４.２７８

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.０７０ １.２４６ １.４２８ １.６０４ １.７８１ ２.１３９

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.８９８ １.０４７ １.１９９ １.３４７ １.４９６ １.７９７

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.１７１ ０.１９９ ０.２２８ ０.２５７ ０.２８５ ０.３４２

材

料

１８２９００１２ 　 热缩带 ｋｇ (２８.３５０) (３３.０７５) (３７.８００) (４２.５３０) (４７.２５０) (５６.７００)

１４３９０００１ 　 液化气 ｋｇ ２４.０００ ２８.０００ ３２.０００ ３６.０００ ４０.０００ ４８.０００

１４０３０００２ 　 汽油 综合 ｋｇ ０.４００ ０.４５０ ０.５２０ ０.５８０ ０.６６０ ０.７９０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００

机
械 ９９０７０００００３ 　 载重汽车 ５ｔ 台班 ０.０６７ ０.０８０ ０.０８６ ０.１００ ０.１１３ ０.１２６

􀅰０４２􀅰



工作内容:清理管口表面、缠带、烘烤ꎮ 计量单位:１０ 个口　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣７￣１５０ ３￣７￣１５１

项 目
管道公称直径(ｍｍ 以内)

１４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ４.９９４ ５.７１２

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ２.４９７ ２.８５６

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ２.０９７ ２.３９９

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.４００ ０.４５７

材

料

１８２９００１２ 　 热缩带 ｋｇ (６６.１５０) (７５.６００)

１４３９０００１ 　 液化气 ｋｇ ５６.０００ ６４.０００

１４０３０００２ 　 汽油 综合 ｋｇ ０.９２０ １.０５０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００

机
械 ９９０７０００００３ 　 载重汽车 ５ｔ 台班 ０.１５６ ０.１７８

６.水泥砂浆内防腐
工作内容:调浆、清理管口表面、内防腐等ꎮ 计量单位:１０ 个口　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣７￣１５２ ３￣７￣１５３ ３￣７￣１５４ ３￣７￣１５５ ３￣７￣１５６ ３￣７￣１５７

项 目
管道公称直径(ｍｍ 以内)

８００ ９００ １０００ １２００ １４００ １６００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ３.４８６ ３.９２０ ４.３５０ ５.２０８ ６.０７２ ６.９３０

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.７４３ １.９６０ ２.１７５ ２.６０４ ３.０３６ ３.４６５

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 １.４６４ １.６４６ １.８２７ ２.１８７ ２.５５０ ２.９１１

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.２７９ ０.３１４ ０.３４８ ０.４１７ ０.４８６ ０.５５４

材

料

０４０１０００１ 　 水泥 综合 ｋｇ １２０.５７６ １３５.６４８ １５０.７２０ １８０.２４０ ２１０.３８４ ２３９.９５２

０４０３０００２－２ 　 砂子 ｋｇ １６５.７９２ １８６.５１６ ２０７.２４０ ２４７.８３０ ２８９.２７８ ３２９.９３４

３４１１０００２－２ 　 水 ｋｇ ０.３７７ ０.４２４ ０.４７１ ０.５６３ ０.６５８ ０.７５０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００ １.０００
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第八章　 焊缝无损探伤





说 明

一、本章包括 Ｘ 光射线探伤、γ 射线探伤(外透法)、超声波探伤、渗透探伤等项目ꎮ
二、无损探伤:
１.本章适用于管道焊缝的无损探伤ꎮ
２.计算 Ｘ 光、γ 射线探伤工程量时ꎬ按管材的双壁厚执行相应项目ꎮ
３.本章不包括下列内容ꎬ发生时另行计算ꎮ
(１)固定射线探伤仪器使用的各种支架的制作ꎮ
(２)因超声波探伤需要各种对比试块的制作ꎮ
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工程量计算规则

一、焊缝 Ｘ 光射线、γ 射线探伤ꎬ按管壁厚不分规格、材质以“１０ 张”为单位计算ꎮ
二、焊缝超声波、渗透探伤ꎬ按规格不分材质、壁厚以“１０ 口”为单位计算ꎮ
三、管道焊缝应按照设计要求的检验方法和数量进行无损探伤ꎮ 当设计无规定时ꎬ管道焊缝的射线照

相检验比例应符合规范规定ꎮ 管口射线片子数量按现场实际拍片张数计算ꎮ
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１.Ｘ 光射线探伤
１.１ ８０ｍｍ×３００ｍｍ

工作内容:射线机的搬运及固定ꎬ焊缝清刷透照位置标记编号ꎬ底片号码编排ꎬ底片固定ꎬ开机拍片ꎬ
暗室处理ꎬ底片鉴定ꎬ技术报告ꎮ 计量单位:１０ 张　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣８￣１ ３￣８￣２ ３￣８￣３ ３￣８￣４

项 目
管壁厚(ｍｍ 以内)

１６ ３０ ４２ ４２ 以上

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ３.５４２ ４.４００ ５.４８９ ６.８４２

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.８８６ １.１００ １.３７２ １.７１１

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ２.３０２ ２.８６０ ３.５６８ ４.４４７

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.３５４ ０.４４０ ０.５４９ ０.６８４

材

料

１６１１０００００２ 　 Ｘ 射线胶片 ８０×３００ 张 １２.０００ １２.０００ １２.０００ １２.０００

１４３３００２８ 　 米吐尔 ｇ １.２７０ １.２７０ １.２７０ １.２７０

１４３１００２２ 　 无水亚硫酸钠 ｇ ５４.３４０ ５４.３４０ ５４.３４０ ５４.３４０

１４３３００２９ 　 对苯二酚 ｇ ５.０６０ ５.０６０ ５.０６０ ５.０６０

１４３１００２３ 　 无水碳酸钠 ｇ ２７.６００ ２７.６００ ２７.６００ ２７.６００

１４３１００２４ 　 溴化钾 ｇ ２.３００ ２.３００ ２.３００ ２.３００

１４３１００２５ 　 硫代硫酸钠 ｇ ２０７.０００ ２０７.０００ ２０７.０００ ２０７.０００

１４３１０００００１ 　 冰醋酸 ９８％ ｍＬ ２１.５６０ ２１.５６０ ２１.５６０ ２１.５６０

１４３１００２６ 　 硼酸 ｇ ６.４７０ ６.４７０ ６.４７０ ６.４７０

１４３１００２７ 　 硫酸铝钾 ｇ １２.９４０ １２.９４０ １２.９４０ １２.９４０

１４４３０００５ 　 压敏胶粘带 ｍ ６.９００ ６.９００ ６.９００ ６.９００

０１５３０００００２ 　 铅板 ８０×３００×３ 块 ０.３８０ ０.３８０ ０.３８０ ０.３８０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ２.０００ ２.０００ ２.０００ ２.０００

机

械

８７２１０３０００１ 　 Ｘ 射线探伤机 ２００５ 台班 １.１５０ －　 －　 －　

８７２１０３０００２ 　 Ｘ 射线探伤机 ２５０５ 台班 －　 １.４３０ －　 －　

８７２１０３０００３ 　 Ｘ 射线探伤机 ３００５ 台班 －　 －　 １.７９０ ２.２２０

９９２９０００５ 　 Ｘ 光片脱水烘干机 ＺＴＨ－３４０ 台班 ０.０８０ ０.１００ ０.１２５ ０.１５４
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１.２ ８０ｍｍ×１５０ｍｍ
工作内容:射线机的搬运及固定ꎬ焊缝清刷透照位置标记编号ꎬ底片号码编排ꎬ底片固定ꎬ开机拍片ꎬ

暗室处理ꎬ底片鉴定ꎬ技术报告ꎮ 计量单位:１０ 张　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣８￣５ ３￣８￣６ ３￣８￣７

项 目
管壁厚(ｍｍ 以内)

１６ ３０ ４２

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ３.５４２ ４.４００ ５.４８９

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.８８６ １.１００ １.３７２

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ２.３０２ ２.８６０ ３.５６８

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.３５４ ０.４４０ ０.５４９

材

料

１６１１０００００１ 　 Ｘ 射线胶片 ８０×１５０ 张 １２.０００ １２.０００ １２.０００

１４３３００２８ 　 米吐尔 ｇ ０.８９０ ０.８９０ ０.８９０

１４３１００２２ 　 无水亚硫酸钠 ｇ ３８.０４０ ３８.０４０ ３８.０４０

１４３３００２９ 　 对苯二酚 ｇ ３.５４０ ３.５４０ ３.５４０

１４３１００２３ 　 无水碳酸钠 ｇ １９.３２０ １９.３２０ １９.３２０

１４３１００２４ 　 溴化钾 ｇ １.６１０ １.６１０ １.６１０

１４３１００２５ 　 硫代硫酸钠 ｇ １４４.９００ １４４.９００ １４４.９００

１４３１０００００１ 　 冰醋酸 ９８％ ｍＬ １５.０９０ １５.０９０ １５.０９０

１４３１００２６ 　 硼酸 ｇ ４.５３０ ４.５３０ ４.５３０

１４３１００２７ 　 硫酸铝钾 ｇ ９.０６０ ９.０６０ ９.０６０

１４４３０００５ 　 压敏胶粘带 ｍ ６.９００ ６.９００ ６.９００

０１５３０００００１ 　 铅板 ８０×１５０×３ 块 ０.３８０ ０.３８０ ０.３８０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ２.０００ ２.０００ ２.０００

机

械

８７２１０３０００１ 　 Ｘ 射线探伤机 ２００５ 台班 １.１５０ －　 －　

８７２１０３０００２ 　 Ｘ 射线探伤机 ２５０５ 台班 －　 １.４３０ －　

８７２１０３０００３ 　 Ｘ 射线探伤机 ３００５ 台班 －　 －　 １.７９０

９９２９０００５ 　 Ｘ 光片脱水烘干机 ＺＴＨ－３４０ 台班 ０.０８０ ０.１００ ０.１２５
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２.γ 射线探伤(外透法)
工作内容:γ 源的搬运及固定ꎬ焊缝清刷透照位置标记编号ꎬγ 源导管的固定ꎬ底片号码编排ꎬ底片固定ꎬ

开机拍片ꎬ暗室处理ꎬ底片鉴定ꎬ技术报告ꎮ 计量单位:１０ 张　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣８￣８ ３￣８￣９ ３￣８￣１０ ３￣８￣１１

项 目

管壁厚(ｍｍ 以内)

３０ ４０ ５０ ５０ 以上

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ５.１２７ ６.８４２ １０.２６３ １５.７８５

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 １.２８２ １.７１１ ２.５６６ ３.９４６

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ３.３３２ ４.４４７ ６.６７１ １０.２６０

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.５１３ ０.６８４ １.０２６ １.５７９

材

料

１６１１０００００２ 　 Ｘ 射线胶片 ８０×３００ 张 １２.０００ １２.０００ １２.０００ １２.０００

１４３３００２８ 　 米吐尔 ｇ １.２７０ １.２７０ １.２７０ １.２７０

１４３１００２２ 　 无水亚硫酸钠 ｇ ５４.３４０ ５４.３４０ ５４.３４０ ５４.３４０

１４３３００２９ 　 对苯二酚 ｇ ５.０６０ ５.０６０ ５.０６０ ５.０６０

１４３１００２３ 　 无水碳酸钠 ｇ ２７.６００ ２７.６００ ２７.６００ ２７.６００

１４３１００２４ 　 溴化钾 ｇ ２.３００ ２.３００ ２.３００ ２.３００

１４３１００２５ 　 硫代硫酸钠 ｇ ２０７.０００ ２０７.０００ ２０７.０００ ２０７.０００

１４３１０００００１ 　 冰醋酸 ９８％ ｍＬ ２１.５６０ ２１.５６０ ２１.５６０ ２１.５６０

１４３１００２６ 　 硼酸 ｇ ６.４７０ ６.４７０ ６.４７０ ６.４７０

１４３１００２７ 　 硫酸铝钾 ｇ １２.９４０ １２.９４０ １２.９４０ １２.９４０

０１５３０００００２ 　 铅板 ８０×３００×３ 块 ０.３８０ ０.３８０ ０.３８０ ０.３８０

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ２.０００ ２.０００ ２.０００ ２.０００

机

械

８７２１０３０４ 　 γ 射线探伤仪(Ｉｒ１９２) 台班 ２.５００ ３.３３３ ５.０００ ７.６９０

９９２９０００５ 　 Ｘ 光片脱水烘干机 ＺＴＨ－３４０ 台班 ０.１７５ ０.２３３ ０.３５０ ０.５３８

􀅰９４２􀅰



３.超声波探伤
工作内容:搬运仪器ꎬ校验仪器及探头ꎬ检验部位清理除污ꎬ涂抹耦合剂ꎬ探伤ꎬ检验结果ꎬ记录鉴定ꎬ

技术报告ꎮ 计量单位:１０ 口　 　
定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣８￣１２ ３￣８￣１３ ３￣８￣１４ ３￣８￣１５ ３￣８￣１６

项 目
公称直径(ｍｍ 以内)

１５０ ２５０ ３５０ ５００ ５００ 以上

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.５６１ １.０８９ １.６７２ ２.５０８ ３.５６４

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.１４０ ０.２７２ ０.４１８ ０.６２７ ０.８９１

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.３６５ ０.７０８ １.０８７ １.６３０ ２.３１７

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０５６ ０.１０９ ０.１６７ ０.２５１ ０.３５６

材

料

１４０７０００５ 　 机油 ５~７＃ ｋｇ ０.１５０ ０.３２６ ０.６５１ ０.９３０ １.４３２

１４３５００２２ 　 耦合剂 ｋｇ １.０００ ２.０３５ ３.５５２ ５.０７４ ６.３４３

３００１０３０１ 　 斜探头 个 ０.０８０ ０.０１２ ０.０１８ ０.０２６ ０.０４２

２８４３０００８ 　 探头线 根 ０.００５ ０.００８ ０.０１２ ０.０１７ ０.０２７

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ４.０００ ４.０００ ４.０００ ４.０００ ４.０００
机
械 ８７２１０３０００４ 　 超声波探伤机 ＣＴＳ－２６ 台班 ０.２７５ ０.５２８ ０.８１４ １.１６３ ２.１２８

４.渗透探伤
工作内容:领取材料ꎬ探伤部位除锈清理ꎬ配制及喷涂渗透液ꎬ喷涂显像剂ꎬ干燥处理ꎬ观察结果ꎬ

缺陷部位处理记录ꎬ清洗药渍ꎬ技术报告ꎮ 计量单位:１０ 口　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣８￣１７ ３￣８￣１８ ３￣８￣１９ ３￣８￣２０

项 目
渗透探伤(公称直径 ｍｍ 以内)

１００ ２００ ３５０ ５００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.３４１ ０.７１６ １.２１１ １.７０５

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.０８５ ０.１７９ ０.３０３ ０.４２６

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.２２２ ０.４６５ ０.７８７ １.１０８

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０３４ ０.０７２ ０.１２１ ０.１７１

材

料

１４３５００００２７ 　 渗透剂 ５００ｍＬ 瓶 ０.６７８ １.３７６ ２.３６８ ３.３２４

１４３５００００２８ 　 显像剂 ５００ｍＬ 瓶 １.３５６ ２.７５２ ４.７３６ ６.６５０

１４３５０００００１ 　 清洗剂 ５００ｍＬ 瓶 ２.０３４ ４.１２８ ７.１０４ ９.９７２

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ３.０００ ３.０００ ３.０００ ３.０００

机
械 ９９４５０００００６ 　 轴流通风机 ７.５ｋＷ 台班 ０.０２４ ０.０４８ ０.０８３ ０.１１６
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工作内容:领取材料ꎬ探伤部位除锈清理ꎬ配制及喷涂渗透液ꎬ喷涂显像剂ꎬ干燥处理ꎬ观察结果ꎬ
缺陷部位处理记录ꎬ清洗药渍ꎬ技术报告ꎮ 计量单位:１０ 口　 　

定　 　 额　 　 编　 　 号 ３￣８￣２１ ３￣８￣２２ ３￣８￣２３ ３￣８￣２４

项 目

荧光渗透探伤(公称直径 ｍｍ 以内)

１００ ２００ ３５０ ５００

名 称 单位 消 耗 量

人

工

０００７００１２ 　 管廊综合用工二类 工日 ０.４１９ ０.８４８ １.４６３ ２.０４７

０００１０１０１ 其 　 普工 工日 ０.１０５ ０.２１２ ０.３６６ ０.５１２

０００１０１０２ 　 一般技工 工日 ０.２７２ ０.５５１ ０.９５１ １.３３０

０００１０１０３ 中 　 高级技工 工日 ０.０４２ ０.０８５ ０.１４６ ０.２０５

材

料

１６１１０００００４ 　 荧光渗透探伤剂 ５００ｍｌ 瓶 ０.６７８ １.３７６ ２.３６８ ３.３２４

１４３５００００２８ 　 显像剂 ５００ｍＬ 瓶 １.３５６ ２.７５２ ４.７３６ ６.６５０

１４３５０００００１ 　 清洗剂 ５００ｍＬ 瓶 ２.０３４ ４.１２８ ７.１０４ ９.９７２

３４０００００１－２ 　 其他材料费 ％ ３.０００ ３.０００ ３.０００ ３.０００

机

械

９９４５０００００６ 　 轴流通风机 ７.５ｋＷ 台班 ０.０２９ ０.０５８ ０.１００ ０.１４０
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第九章　 措施项目





说 明

一、本章包括:安全文明施工费、夜间施工增加费、二次搬运费、冬雨季施工增加费、已完工程及设备保

护费、管廊内临时通风及照明费等项目ꎮ
１.安全文明施工费

(１)安全文明施工费是指在工程施工期间按照国家、地方现行的环境保护、建筑施工安全(消防)、施工

现场环境与卫生标准等法规与条例的规定ꎬ购置和更新施工安全防护用具及设施、改善现场安全生产条件

和作业环境所需的费用ꎮ 包括环境保护费、文明施工费、安全施工费、临时设施费等ꎮ
(２)安全文明施工费中的临时设施费不包括因施工场地狭小由建设单位负责申办租用临时用地的租

金ꎮ
２.夜间施工增加费

是指因夜间施工所发生的夜班补助费、夜间施工降效、夜间施工照明设备摊销及照明用电等费用ꎮ
３.二次搬运费

是指因施工场地条件限制而发生的材料、构配件、半成品等一次运输不能到达堆放地点ꎬ必须进行二

次或多次搬运所发生的费用ꎮ
４.冬雨季施工增加费

是指在冬季或雨季施工需增加的临时设施、防滑、排除雨雪ꎬ人工及施工机械效率降低等费用ꎮ
５.已完工程及设备保护费

是指竣工验收前ꎬ对已完工程及设备采取的必要保护措施所发生的费用ꎮ
６.管廊内临时通风及照明费

是指因施工条件限制ꎬ在管廊内施工时采取的机械通风、照明等设备摊销及用电的费用ꎮ
二、本章所列措施项目的计取按照京津冀当地的管理办法执行ꎮ
三、大型机械设备进出场及安拆费ꎬ参照«‹京津冀建设工程计价依据———预算消耗量定额›城市地下

综合管廊工程»第一册“土建工程”相关子目计算ꎮ
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工程量计算规则

本章所列措施项目以分部分项、单价措施项目的人工费与施工机具使用费之和为基数计算ꎮ
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措施项目

项　 　 目 计费基数

安全文明施工费

夜间施工增加费

二次搬运费

冬雨季施工增加费

已完工程及设备保护费

管廊内临时通风及照明费

人工费＋施工机具使用费

(分部分项＋单价措施项目)

􀅰７５２􀅰





附　 　 录





附录一　 螺栓用量表

说明:附录中螺栓用量以一副法兰为计量单位ꎬ当单片安装(例如:法兰与阀门或与设备连接)时ꎬ执行

法兰安装定额乘以系数 ０.６１ꎬ螺栓数量不变ꎮ
０.６ＭＰａ 平焊法兰安装用螺栓用量表 单位:副　 　

公称直径
(ｍｍ) 规　 　 格 套

重量
(ｋｇ)

５０ Ｍ１２×５０ ４ ０.３１９

６５ Ｍ１２×５０ ４ ０.３１９

８０ Ｍ１６×５５ ８ ０.６３５

１００ Ｍ１６×５５ ８ ０.６３５

１２５ Ｍ１６×６０ ８ １.３３８

１５０ Ｍ１６×６０ ８ １.３３８

２００ Ｍ１６×６５ １２ １.４０４

２５０ Ｍ１６×７０ １２ ２.２０８

３００ Ｍ２０×７０ １６ ３.７４７

公称直径
(ｍｍ) 规　 　 格 套

重量
(ｋｇ)

３５０ Ｍ２０×７５ １６ ３.９０６

４００ Ｍ２０×８０ １６ ５.４２０

４５０ Ｍ２０×８０ ２０ ５.４２０

５００ Ｍ２０×８５ ２０ ５.８４０

６００ Ｍ２２×８５ ２０ ８.８９０

７００ Ｍ２２×９０ ２４ １０.６６８

８００ Ｍ２７×９５ ２４ １８.９６０

９００ Ｍ２７×１００ ２８ １９.９６２

１０００ Ｍ２７×１０５ ２８ ２４.６３３

１.０ＭＰａ 平焊法兰安装用螺栓用量表 单位:副　 　
公称直径
(ｍｍ) 规　 　 格 套

重量
(ｋｇ)

５０ Ｍ１６×５５ ４ ０.６３５

６５ Ｍ１６×６０ ４ ０.６６９

８０ Ｍ１６×６０ ４ ０.６６９

１００ Ｍ１６×６５ ８ １.４０４

１２５ Ｍ１６×７０ ８ １.４７２

１５０ Ｍ２０×７０ ８ ２.４９８

２００ Ｍ２０×７０ ８ ２.４９８

公称直径
(ｍｍ) 规　 　 格 套

重量
(ｋｇ)

２５０ Ｍ２０×７５ １２ ３.９０６

３００ Ｍ２０×８０ １２ ４.０６５

３５０ Ｍ２０×８０ １６ ５.４２０

４００ Ｍ２２×８５ １６ ７.１１２

４５０ Ｍ２２×８５ ２０ ８.８９０

５００ Ｍ２２×９０ ２０ ８.８９０

６００ Ｍ２７×１０５ ２０ １７.５９５

１.６ＭＰａ 平焊法兰安装用螺栓用量表 单位:副　 　
公称直径
(ｍｍ) 规　 　 格 套

重量
(ｋｇ)

５０ Ｍ１６×６５ ４ ０.７０２

６５ Ｍ１６×７０ ４ ０.７３６

８０ Ｍ１６×７０ ８ １.４７２

１００ Ｍ１６×７０ ８ １.４７２

１２５ Ｍ１６×７５ ８ １.５４０

１５０ Ｍ２０×８０ ８ ２.７１０

２００ Ｍ２０×８５ １２ ４.３８０

公称直径
(ｍｍ) 规　 　 格 套

重量
(ｋｇ)

２５０ Ｍ２２×９０ １２ ５.３３４

３００ Ｍ２２×９０ １２ ５.３３４

３５０ Ｍ２２×９５ １６ ７.６２０

４００ Ｍ２７×１０５ １６ １４.０７６

４５０ Ｍ２７×１１５ ２０ １８.５６０

５００ Ｍ３０×１３０ ２０ ２４.９３０

６００ Ｍ３０×１４０ ２０ ２６.１２０
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０.６ＭＰａ 对焊法兰安装用螺栓用量表 单位:副　 　
公称直径
(ｍｍ) 规　 　 格 套

重量
(ｋｇ)

５０ Ｍ１２×５０ ４ ０.３１９

６５ Ｍ１２×５０ ４ ０.３１９

８０ Ｍ１６×５５ ８ ０.６６９

１００ Ｍ１６×５５ ８ ０.６６９

１２５ Ｍ１６×６０ ８ １.４０４

１５０ Ｍ１６×６０ ８ １.４０４

２００ Ｍ１６×６５ ８ １.４７２

２５０ Ｍ１６×７０ １２ ２.３１０

公称直径
(ｍｍ) 规　 　 格 套

重量
(ｋｇ)

３００ Ｍ２０×７５ １６ ３.９０６

３５０ Ｍ２０×７５ １６ ３.９０６

４００ Ｍ２０×７５ １６ ５.２０８

４５０ Ｍ２０×７５ ２０ ５.２０８

５００ Ｍ２０×８０ ２０ ５.４２０

６００ Ｍ２２×８０ ２０ ８.２５０

７００ Ｍ２２×８０ ２４ ９.９００

８００ Ｍ２７×８５ ２４ １８.８０４

１.０ＭＰａ 对焊法兰安装用螺栓用量表 单位:副　 　
公称直径
(ｍｍ) 规　 　 格 套

重量
(ｋｇ)

５０ Ｍ１６×６０ ４ ０.６６９

６５ Ｍ１６×６５ ４ ０.７０２

８０ Ｍ１６×６５ ４ ０.７０２

１００ Ｍ１６×７０ ８ １.４７２

１２５ Ｍ１６×７５ ８ １.５４０

１５０ Ｍ２０×７５ ８ ２.６０４

２００ Ｍ２０×７５ ８ ２.６０４

２５０ Ｍ２０×８０ １２ ４.０６５

公称直径
(ｍｍ) 规　 　 格 套

重量
(ｋｇ)

３００ Ｍ２０×８５ １２ ４.３８０

３５０ Ｍ２０×８５ １６ ５.８４０

４００ Ｍ２２×８５ １６ ７.１１２

４５０ Ｍ２２×９０ ２０ ８.８９０

５００ Ｍ２２×９０ ２０ ８.８９０

６００ Ｍ２７×９５ ２０ １６.６３５

７００ Ｍ２７×１００ ２４ １９.９６２

８００ Ｍ３０×１１０ ２４ ２７.０７２

１.６ＭＰａ 对焊法兰安装用螺栓用量表 单位:副　 　
公称直径
(ｍｍ) 规　 　 格 套

重量
(ｋｇ)

５０ Ｍ１６×６０ ４ ０.６６９

６５ Ｍ１６×６５ ４ ０.７０２

８０ Ｍ１６×７０ ８ １.４７２

１００ Ｍ１６×７０ ８ １.４７２

１２５ Ｍ１６×８０ ８ １.６０８

１５０ Ｍ２０×８０ ８ ２.７１０

２００ Ｍ２０×８０ １２ ４.０６５

２５０ Ｍ２２×８５ １２ ５.３３４

公称直径
(ｍｍ) 规　 　 格 套

重量
(ｋｇ)

３００ Ｍ２２×９０ １２ ５.３３４

３５０ Ｍ２２×１００ １６ ７.６２０

４００ Ｍ２７×１１５ １６ １４.８４８

４５０ Ｍ２７×１２０ ２０ １８.５６０

５００ Ｍ３０×１３０ ２０ ２４.９３０

６００ Ｍ３６×１４０ ２０ ３９.７４０

７００ Ｍ３６×１４０ ２４ ４７.６８８

８００ Ｍ３６×１５０ ２４ ４９.７４０
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附录二　 钢管刷油、防腐蚀、绝热工程量计算表

体积(ｍ３)、面积(ｍ２) / １００ｍ　 　

公称
直径
(ｍｍ)

管道
外径
(ｍｍ)

绝热层厚度(ｍｍ)

０ ２０ ２５ ３０ ３５ ４０

体积 面积 体积 面积 体积 面积 体积 面积 体积 面积 体积 面积

６ １０.２ － ３.２０ ０.１９９ １６.４０ ０.２９１ １９.７０ ０.３９９ ２３.００ ０.５２４ ２６.２９ ０.６６５ ２９.５９

８ １３.５ － ４.２４ ０.２２１ １７.４４ ０.３１８ ２０.７３ ０.４３１ ２４.０３ ０.５６１ ２７.３３ ０.７０８ ３０.６３

１０ １７.２ － ５.４０ ０.２４５ １８.６０ ０.３４７ ２１.９０ ０.４６７ ２５.１９ ０.６０３ ２８.４９ ０.７５６ ３１.７９

１５ ２１.３ － ６.６９ ０.２７１ １９.８９ ０.３８１ ２３.１８ ０.５０７ ２６.４８ ０.６４９ ２９.７８ ０.８０９ ３３.０８

２０ ２６.９ － ８.４５ ０.３０７ ２１.６４ ０.４２６ ２４.９４ ０.５６１ ２８.２４ ０.７１３ ３１.５４ ０.８８１ ３４.８４

２５ ３３.７ － １０.５９ ０.３５１ ２３.７８ ０.４８１ ２７.０８ ０.６２７ ３０.３８ ０.７９０ ３３.６８ ０.９６９ ３６.９８

３２ ４２.４ － １３.３２ ０.４０８ ２６.５１ ０.５５１ ２９.８１ ０.７１２ ３３.１１ ０.８８８ ３６.４１ １.０８２ ３９.７１

４０ ４８.３ － １５.１７ ０.４４６ ２８.３７ ０.５９９ ３１.６７ ０.７６９ ３４.９６ ０.９５５ ３８.２６ １.１５８ ４１.５６

５０ ６０.３ － １８.９４ ０.５２４ ３２.１４ ０.６９６ ３５.４４ ０.８８５ ３８.７３ １.０９１ ４２.０３ １.３１４ ４５.３３

６５ ７６.１ － ２３.９１ ０.６２６ ３７.１０ ０.８２４ ４０.４０ １.０３９ ４３.７０ １.２７０ ４７.００ １.５１８ ５０.３０

８０ ８８.９ － ２７.９３ ０.７０９ ４１.１２ ０.９２７ ４４.４２ １.１６３ ４７.７２ １.４１５ ５１.０２ １.６８４ ５４.３２

１００ １１４.３ － ３５.９１ ０.８７３ ４９.１０ １.１３３ ５２.４０ １.４０９ ５５.７０ １.７０３ ５９.００ ２.０１３ ６２.３０

１２５ １３９.７ － ４３.８９ １.０３７ ５７.０８ １.３３８ ６０.３８ １.６５６ ６３.６８ １.９９０ ６６.９８ ２.３４１ ７０.２８

１５０ １６８.３ － ５２.８７ １.２２２ ６６.０７ １.５７０ ６９.３６ １.９３４ ７２.６６ ２.３１４ ７５.９６ ２.７１２ ７９.２６

２００ ２１９.１ － ６８.８３ １.５５１ ８２.０２ １.９８１ ８５.３２ ２.４２７ ８８.６２ ２.８９０ ９１.９２ ３.３６９ ９５.２２

２５０ ２７３.０ － ８５.７６ １.９００ ９８.９６ ２.４１７ １０２.２６ ２.９５０ １０５.５５ ３.５００ １０８.８５ ４.０６７ １１２.１５

３００ ３２３.９ － １０１.７５ ２.２２９ １１４.９５ ２.８２８ １１８.２５ ３.４４４ １２１.５４ ４.０７６ １２４.８４ ４.７２５ １２８.１４

３５０ ３５５.６ － １１１.７１ ２.４３５ １２４.９１ ３.０８５ １２８.２０ ３.７５２ １３１.５０ ４.４３５ １３４.８０ ５.１３６ １３８.１０

４００ ４０６.４ － １２７.６７ ２.７６３ １４０.８６ ３.４９６ １４４.１６ ４.２４５ １４７.４６ ５.０１１ １５０.７６ ５.７９３ １５４.０６

４５０ ４５７.０ － １４３.５７ ３.０９１ １５６.７６ ３.９０５ １６０.０６ ４.７３６ １６３.３６ ５.５８４ １６６.６６ ６.４４８ １６９.９６

５００ ５０８.０ － １５９.５９ ３.４２１ １７２.７８ ４.３１８ １７６.０８ ５.２３１ １７９.３８ ６.１６１ １８２.６８ ７.１０８ １８５.９８

５５０ ５５９.０ － １７５.６１ ３.７５１ １８８.８０ ４.７３０ １９２.１０ ５.７２６ １９５.４０ ６.７３９ １９８.７０ ７.７６８ ２０２.００

６００ ６１０.０ － １９１.６３ ４.０８１ ２０４.８３ ５.１４３ ２０８.１２ ６.２２１ ２１１.４２ ７.３１７ ２１４.７２ ８.４２８ ２１８.０２

６５０ ６６０.０ － ２０７.３４ ４.４０４ ２２０.５３ ５.５４７ ２２３.８３ ６.７０７ ２２７.１３ ７.８８３ ２３０.４３ ９.０７６ ２３３.７３

７００ ７１１.０ － ２２３.３６ ４.７３５ ２３６.５５ ５.９６０ ２３９.８５ ７.２０２ ２４３.１５ ８.４６０ ２４６.４５ ９.７３６ ２４９.７５

７５０ ７６２.０ － ２３９.３８ ５.０６５ ２５２.５８ ６.３７２ ２５５.８８ ７.６９７ ２５９.１７ ９.０３８ ２６２.４７ １０.３９６ ２６５.７７

８００ ８１３.０ － ２５５.４０ ５.３９５ ２６８.６０ ６.７８５ ２７１.９０ ８.１９２ ２７５.２０ ９.６１６ ２７８.４９ １１.０５６ ２８１.７９

８５０ ８６４.０ － ２７１.４３ ５.７２５ ２８４.６２ ７.１９８ ２８７.９２ ８.６８７ ２９１.２２ １０.１９３ ２９４.５２ １１.７１６ ２９７.８１

９００ ９１４.０ － ２８７.１３ ６.０４８ ３００.３３ ７.６０２ ３０３.６３ ９.１７２ ３０６.９２ １０.７５９ ３１０.２２ １２.３６３ ３１３.５２

９５０ ９６５.０ － ３０３.１５ ６.３７８ ３１６.３５ ８.０１５ ３１９.６５ ９.６６７ ３２２.９５ １１.３３７ ３２６.２４ １３.０２３ ３２９.５４

１０００ １０１６.０ － ３１９.１８ ６.７０８ ３３２.３７ ８.４２７ ３３５.６７ １０.１６３ ３３８.９７ １１.９１５ ３４２.２７ １３.６８３ ３４５.５７

􀅰３６２􀅰



续表

公称
直径
(ｍｍ)

管道
外径
(ｍｍ)

绝热层厚度(ｍｍ)

４５ ５０ ５５ ６０ ６５ ７０

体积 面积 体积 面积 体积 面积 体积 面积 体积 面积 体积 面积

６ １０.２ ０.８２３ ３２.８９ ０.９９８ ３６.１９ １.１９０ ３９.４９ １.３９８ ４２.７９ １.６２３ ４６.０９ １.８６４ ４９.３８

８ １３.５ ０.８７１ ３３.９３ １.０５２ ３７.２３ １.２４８ ４０.５３ １.４６２ ４３.８２ １.６９２ ４７.１２ １.９３９ ５０.４２

１０ １７.２ ０.９２５ ３５.０９ １.１１１ ３８.３９ １.３１４ ４１.６９ １.５３４ ４４.９９ １.７７０ ４８.２８ ２.０２３ ５１.５８

１５ ２１.３ ０.９８５ ３６.３８ １.１７８ ３９.６８ １.３８７ ４２.９８ １.６１３ ４６.２７ １.８５６ ４９.５７ ２.１１６ ５２.８７

２０ ２６.９ １.０６７ ３８.１４ １.２６８ ４１.４４ １.４８７ ４４.７３ １.７２２ ４８.０３ １.９７４ ５１.３３ ２.２４２ ５４.６３

２５ ３３.７ １.１６６ ４０.２７ １.３７８ ４３.５７ １.６０８ ４６.８７ １.８５４ ５０.１７ ２.１１７ ５３.４７ ２.３９６ ５６.７７

３２ ４２.４ １.２９２ ４３.０１ １.５１９ ４６.３１ １.７６３ ４９.６０ ２.０２３ ５２.９０ ２.３００ ５６.２０ ２.５９３ ５９.５０

４０ ４８.３ １.３７８ ４４.８６ １.６１５ ４８.１６ １.８６８ ５１.４６ ２.１３８ ５４.７６ ２.４２４ ５８.０５ ２.７２７ ６１.３５

５０ ６０.３ １.５５３ ４８.６３ １.８０９ ５１.９３ ２.０８１ ５５.２３ ２.３７１ ５８.５３ ２.６７６ ６１.８２ ２.９９９ ６５.１２

６５ ７６.１ １.７８３ ５３.５９ ２.０６４ ５６.８９ ２.３６２ ６０.１９ ２.６７７ ６３.４９ ３.００９ ６６.７９ ３.３５７ ７０.０９

８０ ８８.９ １.９６９ ５７.６２ ２.２７１ ６０.９１ ２.５９０ ６４.２１ ２.９２６ ６７.５１ ３.２７８ ７０.８１ ３.６４７ ７４.１１

１００ １１４.３ ２.３３９ ６５.５９ ２.６８２ ６８.８９ ３.０４２ ７２.１９ ３.４１９ ７５.４９ ３.８１２ ７８.７９ ４.２２２ ８２.０９

１２５ １３９.７ ２.７０９ ７３.５７ ３.０９３ ７６.８７ ３.４９４ ８０.１７ ３.９１２ ８３.４７ ４.３４６ ８６.７７ ４.７９７ ９０.０７

１５０ １６８.３ ３.１２５ ８２.５６ ３.５５６ ８５.８６ ４.００３ ８９.１６ ４.４６７ ９２.４５ ４.９４８ ９５.７５ ５.４４５ ９９.０５

２００ ２１９.１ ３.８６５ ９８.５２ ４.３７８ １０１.８２ ４.９０７ １０５.１１ ５.４５４ １０８.４１ ６.０１６ １１１.７１ ６.５９６ １１５.０１

２５０ ２７３.０ ４.６５０ １１５.４５ ５.２５０ １１８.７５ ５.８６７ １２２.０５ ６.５００ １２５.３５ ７.１５０ １２８.６４ ７.８１７ １３１.９４

３００ ３２３.９ ５.３９１ １３１.４４ ６.０７３ １３４.７４ ６.７７２ １３８.０４ ７.４８８ １４１.３４ ８.２２０ １４４.６３ ８.９６９ １４７.９３

３５０ ３５５.６ ５.８５３ １４１.４０ ６.５８６ １４４.７０ ７.３３７ １４８.００ ８.１０４ １５１.２９ ８.８８７ １５４.５９ ９.６８７ １５７.８９

４００ ４０６.４ ６.５９２ １５７.３６ ７.４０８ １６０.６６ ８.２４１ １６３.９５ ９.０９０ １６７.２５ ９.９５６ １７０.５５ １０.８３８ １７３.８５

４５０ ４５７.０ ７.３２９ １７３.２５ ８.２２７ １７６.５５ ９.１４１ １７９.８５ １０.０７２ １８３.１５ １１.０２０ １８６.４５ １１.９８４ １８９.７５

５００ ５０８.０ ８.０７２ １８９.２８ ９.０５２ １９２.５７ １０.０４９ １９５.８７ １１.０６２ １９９.１７ １２.０９３ ２０２.４７ １３.１３９ ２０５.７７

５５０ ５５９.０ ８.８１４ ２０５.３０ ９.８７７ ２０８.６０ １０.９５６ ２１１.８９ １２.０５３ ２１５.１９ １３.１６５ ２１８.４９ １４.２９５ ２２１.７９

６００ ６１０.０ ９.５５７ ２２１.３２ １０.７０２ ２２４.６２ １１.８６４ ２２７.９２ １３.０４３ ２３１.２１ １４.２３８ ２３４.５１ １５.４５０ ２３７.８１

６５０ ６６０.０ １０.２８５ ２３７.０３ １１.５１１ ２４０.３２ １２.７５４ ２４３.６２ １４.０１３ ２４６.９２ １５.２８９ ２５０.２２ １６.５８２ ２５３.５２

７００ ７１１.０ １１.０２８ ２５３.０５ １２.３３６ ２５６.３５ １３.６６２ ２５９.６４ １５.００４ ２６２.９４ １６.３６２ ２６６.２４ １７.７３７ ２６９.５４

７５０ ７６２.０ １１.７７０ ２６９.０７ １３.１６１ ２７２.３７ １４.５６９ ２７５.６７ １５.９９４ ２７８.９７ １７.４３５ ２８２.２６ １８.８９３ ２８５.５６

８００ ８１３.０ １２.５１３ ２８５.０９ １３.９８７ ２８８.３９ １５.４７７ ２９１.６９ １６.９８４ ２９４.９９ １８.５０７ ２９８.２９ ２０.０４８ ３０１.５８

８５０ ８６４.０ １３.２５５ ３０１.１１ １４.８１２ ３０４.４１ １６.３８４ ３０７.７１ １７.９７４ ３１１.０１ １９.５８０ ３１４.３１ ２１.２０３ ３１７.６１

９００ ９１４.０ １３.９８４ ３１６.８２ １５.６２１ ３２０.１２ １７.２７４ ３２３.４２ １８.９４５ ３２６.７２ ２０.６３２ ３３０.０１ ２２.３３５ ３３３.３１

９５０ ９６５.０ １４.７２６ ３３２.８４ １６.４４６ ３３６.１４ １８.１８２ ３３９.４４ １９.９３５ ３４２.７４ ２１.７０４ ３４６.０４ ２３.４９１ ３４９.３３

１０００ １０１６.０ １５.４６９ ３４８.８６ １７.２７１ ３５２.１６ １９.０９０ ３５５.４６ ２０.９２５ ３５８.７６ ２２.７７７ ３６２.０６ ２４.６４６ ３６５.３６

􀅰４６２􀅰



续表

公称
直径
(ｍｍ)

管道
外径
(ｍｍ)

绝热层厚度(ｍｍ)

７５ ８０ ８５ ９０ ９５ １００

体积 面积 体积 面积 体积 面积 体积 面积 体积 面积 体积 面积

６ １０.２ ２.１２２ ５２.６８ ２.３９７ ５５.９８ ２.６８８ ５９.２８ ２.９９７ ６２.５８ ３.３２１ ６５.８８ ３.６６３ ６９.１８

８ １３.５ ２.２０２ ５３.７２ ２.４８２ ５７.０２ ２.７７９ ６０.３２ ３.０９３ ６３.６２ ３.４２３ ６６.９１ ３.７７０ ７０.２１

１０ １７.２ ２.２９２ ５４.８８ ２.５７８ ５８.１８ ２.８８１ ６１.４８ ３.２００ ６４.７８ ３.５３７ ６８.０８ ３.８８９ ７１.３７

１５ ２１.３ ２.３９２ ５６.１７ ２.６８４ ５９.４７ ２.９９４ ６２.７７ ３.３２０ ６６.０７ ３.６６３ ６９.３６ ４.０２２ ７２.６６

２０ ２６.９ ２.５２８ ５７.９３ ２.８２９ ６１.２３ ３.１４８ ６４.５３ ３.４８３ ６７.８２ ３.８３５ ７１.１２ ４.２０３ ７４.４２

２５ ３３.７ ２.６９３ ６０.０７ ３.００５ ６３.３６ ３.３３５ ６６.６６ ３.６８１ ６９.９６ ４.０４４ ７３.２６ ４.４２３ ７６.５６

３２ ４２.４ ２.９０４ ６２.８０ ３.２３１ ６６.１０ ３.５７４ ６９.４０ ３.９３４ ７２.６９ ４.３１１ ７５.９９ ４.７０５ ７９.２９

４０ ４８.３ ３.０４７ ６４.６５ ３.３８３ ６７.９５ ３.７３６ ７１.２５ ４.１０６ ７４.５５ ４.４９３ ７７.８５ ４.８９６ ８１.１４

５０ ６０.３ ３.３３８ ６８.４２ ３.６９４ ７１.７２ ４.０６６ ７５.０２ ４.４５６ ７８.３２ ４.８６１ ８１.６２ ５.２８４ ８４.９１

６５ ７６.１ ３.７２２ ７３.３９ ４.１０３ ７６.６８ ４.５０１ ７９.９８ ４.９１６ ８３.２８ ５.３４７ ８６.５８ ５.７９５ ８９.８８

８０ ８８.９ ４.０３２ ７７.４１ ４.４３４ ８０.７１ ４.８５３ ８４.００ ５.２８９ ８７.３０ ５.７４１ ９０.６０ ６.２０９ ９３.９０

１００ １１４.３ ４.６４９ ８５.３９ ５.０９２ ８８.６８ ５.５５２ ９１.９８ ６.０２８ ９５.２８ ６.５２１ ９８.５８ ７.０３１ １０１.８８

１２５ １３９.７ ５.２６５ ９３.３７ ５.７４９ ９６.６６ ６.２５０ ９９.９６ ６.７６８ １０３.２６ ７.３０２ １０６.５６ ７.８５３ １０９.８６

１５０ １６８.３ ５.９５９ １０２.３５ ６.４９０ １０５.６５ ７.０３７ １０８.９５ ７.６０１ １１２.２５ ８.１８１ １１５.５４ ８.７７９ １１８.８４

２００ ２１９.１ ７.１９２ １１８.３１ ７.８０５ １２１.６１ ８.４３４ １２４.９１ ９.０８０ １２８.２０ ９.７４３ １３１.５０ １０.４２２ １３４.８０

２５０ ２７３.０ ８.５００ １３５.２４ ９.２００ １３８.５４ ９.９１７ １４１.８４ １０.６５０ １４５.１４ １１.４００ １４８.４４ １２.１６６ １５１.７３

３００ ３２３.９ ９.７３５ １５１.２３ １０.５１７ １５４.５３ １１.３１６ １５７.８３ １２.１３２ １６１.１３ １２.９６４ １６４.４３ １３.８１３ １６７.７２

３５０ ３５５.６ １０.５０４ １６１.１９ １１.３３８ １６４.４９ １２.１８８ １６７.７９ １３.０５５ １７１.０９ １３.９３９ １７４.３８ １４.８３９ １７７.６８

４００ ４０６.４ １１.７３７ １７７.１５ １２.６５３ １８０.４５ １３.５８６ １８３.７５ １４.５３５ １８７.０４ １５.５００ １９０.３４ １６.４８３ １９３.６４

４５０ ４５７.０ １２.９６５ １９３.０５ １３.９６３ １９６.３４ １４.９７７ １９９.６４ １６.００８ ２０２.９４ １７.０５６ ２０６.２４ １８.１２０ ２０９.５４

５００ ５０８.０ １４.２０３ ２０９.０７ １５.２８３ ２１２.３７ １６.３８０ ２１５.６６ １７.４９３ ２１８.９６ １８.６２４ ２２２.２６ １９.７７０ ２２５.５６

５５０ ５５９.０ １５.４４１ ２２５.０９ １６.６０３ ２２８.３９ １７.７８３ ２３１.６９ １８.９７９ ２３４.９８ ２０.１９１ ２３８.２８ ２１.４２１ ２４１.５８

６００ ６１０.０ １６.６７８ ２４１.１１ １７.９２３ ２４４.４１ １９.１８５ ２４７.７１ ２０.４６４ ２５１.０１ ２１.７５９ ２５４.３０ ２３.０７１ ２５７.６０

６５０ ６６０.０ １７.８９２ ２５６.８２ １９.２１８ ２６０.１２ ２０.５６０ ２６３.４１ ２１.９２０ ２６６.７１ ２３.２９６ ２７０.０１ ２４.６８９ ２７３.３１

７００ ７１１.０ １９.１２９ ２７２.８４ ２０.５３８ ２７６.１４ ２１.９６３ ２７９.４４ ２３.４０５ ２８２.７４ ２４.８６４ ２８６.０３ ２６.３３９ ２８９.３３

７５０ ７６２.０ ２０.３６７ ２８８.８６ ２１.８５８ ２９２.１６ ２３.３６６ ２９５.４６ ２４.８９０ ２９８.７６ ２６.４３１ ３０２.０６ ２７.９８９ ３０５.３５

８００ ８１３.０ ２１.６０５ ３０４.８８ ２３.１７８ ３０８.１８ ２４.７６９ ３１１.４８ ２６.３７６ ３１４.７８ ２７.９９９ ３１８.０８ ２９.６３９ ３２１.３８

８５０ ８６４.０ ２２.８４２ ３２０.９０ ２４.４９８ ３２４.２０ ２６.１７１ ３２７.５０ ２７.８６１ ３３０.８０ ２９.５６７ ３３４.１０ ３１.２９０ ３３７.４０

９００ ９１４.０ ２４.０５６ ３３６.６１ ２５.７９３ ３３９.９１ ２７.５４６ ３４３.２１ ２９.３１７ ３４６.５１ ３１.１０４ ３４９.８１ ３２.９０８ ３５３.１０

９５０ ９６５.０ ２５.２９３ ３５２.６３ ２７.１１３ ３５５.９３ ２８.９４９ ３５９.２３ ３０.８０２ ３６２.５３ ３２.６７２ ３６５.８３ ３４.５５８ ３６９.１３

１０００ １０１６.０ ２６.５３１ ３６８.６６ ２８.４３３ ３７１.９５ ３０.３５２ ３７５.２５ ３２.２８７ ３７８.５５ ３４.２３０ ３８１.８５ ３６.２０８ ３８５.１５

􀅰５６２􀅰



续表

公称
直径
(ｍｍ)

管道
外径
(ｍｍ)

绝热层厚度(ｍｍ)

０ ２０ ２５ ３０ ３５ ４０

体积 面积 体积 面积 体积 面积 体积 面积 体积 面积 体积 面积

６ １０.０ － ３.１４ ０.１９８ １６.３４ ０.２８９ １９.６３ ０.３９７ ２２.９３ ０.５２２ ２６.２３ ０.６６３ ２９.５３

８ １４.０ － ４.４０ ０.２２４ １７.５９ ０.３２２ ２０.８９ ０.４３６ ２４.１９ ０.５６７ ２７.４９ ０.７１４ ３０.７９

１０ １７.０ － ５.３４ ０.２４３ １８.５３ ０.３４６ ２１.８３ ０.４６５ ２５.１３ ０.６０１ ２８.４３ ０.７５３ ３１.７３

１５ ２２.０ － ６.９１ ０.２７６ ２０.１１ ０.３８６ ２３.４０ ０.５１４ ２６.７０ ０.６５７ ３０.００ ０.８１８ ３３.３０

２０ ２７.０ － ８.４８ ０.３０８ ２１.６８ ０.４２７ ２４.９７ ０.５６２ ２８.２７ ０.７１４ ３１.５７ ０.８８３ ３４.８７

２５ ３４.０ － １０.６８ ０.３５３ ２３.８８ ０.４８３ ２７.１７ ０.６３０ ３０.４７ ０.７９３ ３３.７７ ０.９７３ ３７.０７

３２ ４２.０ － １３.１９ ０.４０５ ２６.３９ ０.５４８ ２９.６９ ０.７０８ ３２.９９ ０.８８４ ３６.２８ １.０７７ ３９.５８

４０ ４８.０ － １５.０８ ０.４４４ ２８.２７ ０.５９７ ３１.５７ ０.７６６ ３４.８７ ０.９５２ ３８.１７ １.１５５ ４１.４７

５０ ６０.０ － １８.８５ ０.５２２ ３２.０４ ０.６９４ ３５.３４ ０.８８２ ３８.６４ １.０８８ ４１.９４ １.３１０ ４５.２４

６５ ７６.０ － ２３.８８ ０.６２５ ３７.０７ ０.８２３ ４０.３７ １.０３８ ４３.６７ １.２６９ ４６.９７ １.５１７ ５０.２６

８０ ８９.０ － ２７.９６ ０.７０９ ４１.１５ ０.９２８ ４４.４５ １.１６４ ４７.７５ １.４１６ ５１.０５ １.６８５ ５４.３５

１００ １１４.０ － ３５.８１ ０.８７１ ４９.０１ １.１３０ ５２.３１ １.４０７ ５５.６０ １.６９９ ５８.９０ ２.００９ ６２.２０

１２５ １４０.０ － ４３.９８ １.０３９ ５７.１８ １.３４１ ６０.４７ １.６５９ ６３.７７ １.９９４ ６７.０７ ２.３４５ ７０.３７

１５０ １６８.０ － ５２.７８ １.２２１ ６５.９７ １.５６７ ６９.２７ １.９３１ ７２.５７ ２.３１１ ７５.８７ ２.７０８ ７９.１７

２００ ２１９.０ － ６８.８０ １.５５１ ８１.９９ １.９８０ ８５.２９ ２.４２６ ８８.５９ ２.８８８ ９１.８９ ３.３６８ ９５.１９

２５０ ２７３.０ － ８５.７６ １.９００ ９８.９６ ２.４１７ １０２.２６ ２.９５０ １０５.５５ ３.５００ １０８.８５ ４.０６７ １１２.１５

３００ ３２５.０ － １０２.１０ ２.２３７ １１５.２９ ２.８３７ １１８.５９ ３.４５５ １２１.８９ ４.０８９ １２５.１９ ４.７４０ １２８.４９

３５０ ３５６.０ － １１１.８４ ２.４３７ １２５.０３ ３.０８８ １２８.３３ ３.７５６ １３１.６３ ４.４４０ １３４.９３ ５.１４１ １３８.２３

４００ ４０６.０ － １２７.５４ ２.７６１ １４０.７４ ３.４９３ １４４.０４ ４.２４１ １４７.３４ ５.００６ １５０.６３ ５.７８８ １５３.９３

４５０ ４５７.０ － １４３.５７ ３.０９１ １５６.７６ ３.９０５ １６０.０６ ４.７３６ １６３.３６ ５.５８４ １６６.６６ ６.４４８ １６９.９６

５００ ５０８.０ － １５９.５９ ３.４２１ １７２.７８ ４.３１８ １７６.０８ ５.２３１ １７９.３８ ６.１６１ １８２.６８ ７.１０８ １８５.９８

５５０ ５５９.０ － １７５.６１ ３.７５１ １８８.８０ ４.７３０ １９２.１０ ５.７２６ １９５.４０ ６.７３９ １９８.７０ ７.７６８ ２０２.００

６００ ６１０.０ － １９１.６３ ４.０８１ ２０４.８３ ５.１４３ ２０８.１２ ６.２２１ ２１１.４２ ７.３１７ ２１４.７２ ８.４２８ ２１８.０２

􀅰６６２􀅰



续表

公称
直径
(ｍｍ)

管道
外径
(ｍｍ)

绝热层厚度(ｍｍ)

４５ ５０ ５５ ６０ ６５ ７０

体积 面积 体积 面积 体积 面积 体积 面积 体积 面积 体积 面积

６ １０.０ ０.８２１ ３２.８３ ０.９９５ ３６.１３ １.１８６ ３９.４３ １.３９４ ４２.７２ １.６１８ ４６.０２ １.８６０ ４９.３２

８ １４.０ ０.８７９ ３４.０９ １.０６０ ３７.３８ １.２５７ ４０.６８ １.４７２ ４３.９８ １.７０３ ４７.２８ １.９５０ ５０.５８

１０ １７.０ ０.９２２ ３５.０３ １.１０８ ３８.３３ １.３１１ ４１.６２ １.５３０ ４４.９２ １.７６６ ４８.２２ ２.０１８ ５１.５２

１５ ２２.０ ０.９９５ ３６.６０ １.１８９ ３９.９０ １.４００ ４３.２０ １.６２７ ４６.４９ １.８７１ ４９.７９ ２.１３１ ５３.０９

２０ ２７.０ １.０６８ ３８.１７ １.２７０ ４１.４７ １.４８９ ４４.７７ １.７２４ ４８.０６ １.９７６ ５１.３６ ２.２４５ ５４.６６

２５ ３４.０ １.１７０ ４０.３７ １.３８３ ４３.６７ １.６１３ ４６.９７ １.８６０ ５０.２６ ２.１２３ ５３.５６ ２.４０３ ５６.８６

３２ ４２.０ １.２８６ ４２.８８ １.５１３ ４６.１８ １.７５６ ４９.４８ ２.０１５ ５２.７８ ２.２９１ ５６.０８ ２.５８４ ５９.３７

４０ ４８.０ １.３７４ ４４.７７ １.６１０ ４８.０６ １.８６２ ５１.３６ ２.１３２ ５４.６６ ２.４１８ ５７.９６ ２.７２０ ６１.２６

５０ ６０.０ １.５４９ ４８.５４ １.８０４ ５１.８３ ２.０７６ ５５.１３ ２.３６５ ５８.４３ ２.６７０ ６１.７３ ２.９９２ ６５.０３

６５ ７６.０ １.７８２ ５３.５６ ２.０６３ ５６.８６ ２.３６１ ６０.１６ ２.６７５ ６３.４６ ３.００７ ６６.７６ ３.３５４ ７０.０６

８０ ８９.０ １.９７１ ５７.６５ ２.２７３ ６０.９５ ２.５９２ ６４.２４ ２.９２８ ６７.５４ ３.２８０ ７０.８４ ３.６４９ ７４.１４

１００ １１４.０ ２.３３５ ６５.５０ ２.６７８ ６８.８０ ３.０３７ ７２.１０ ３.４１３ ７５.４０ ３.８０６ ７８.６９ ４.２１５ ８１.９９

１２５ １４０.０ ２.７１３ ７３.６７ ３.０９８ ７６.９７ ３.５００ ８０.２７ ３.９１８ ８３.５６ ４.３５３ ８６.８６ ４.８０４ ９０.１６

１５０ １６８.０ ３.１２１ ８２.４６ ３.５５１ ８５.７６ ３.９９８ ８９.０６ ４.４６１ ９２.３６ ４.９４２ ９５.６６ ５.４３８ ９８.９６

２００ ２１９.０ ３.８６４ ９８.４９ ４.３７６ １０１.７８ ４.９０６ １０５.０８ ５.４５２ １０８.３８ ６.０１４ １１１.６８ ６.５９３ １１４.９８

２５０ ２７３.０ ４.６５０ １１５.４５ ５.２５０ １１８.７５ ５.８６７ １２２.０５ ６.５００ １２５.３５ ７.１５０ １２８.６４ ７.８１７ １３１.９４

３００ ３２５.０ ５.４０７ １３１.７９ ６.０９１ １３５.０８ ６.７９２ １３８.３８ ７.５１０ １４１.６８ ８.２４４ １４４.９８ ８.９９４ １４８.２８

３５０ ３５６.０ ５.８５９ １４１.５２ ６.５９３ １４４.８２ ７.３４４ １４８.１２ ８.１１１ １５１.４２ ８.８９６ １５４.７２ ９.６９７ １５８.０２

４００ ４０６.０ ６.５８７ １５７.２３ ７.４０２ １６０.５３ ８.２３４ １６３.８３ ９.０８２ １６７.１３ ９.９４７ １７０.４３ １０.８２９ １７３.７２

４５０ ４５７.０ ７.３２９ １７３.２５ ８.２２７ １７６.５５ ９.１４１ １７９.８５ １０.０７２ １８３.１５ １１.０２０ １８６.４５ １１.９８４ １８９.７５

５００ ５０８.０ ８.０７２ １８９.２８ ９.０５２ １９２.５７ １０.０４９ １９５.８７ １１.０６２ １９９.１７ １２.０９３ ２０２.４７ １３.１３９ ２０５.７７

５５０ ５５９.０ ８.８１４ ２０５.３０ ９.８７７ ２０８.６０ １０.９５６ ２１１.８９ １２.０５３ ２１５.１９ １３.１６５ ２１８.４９ １４.２９５ ２２１.７９

６００ ６１０.０ ９.５５７ ２２１.３２ １０.７０２ ２２４.６２ １１.８６４ ２２７.９２ １３.０４３ ２３１.２１ １４.２３８ ２３４.５１ １５.４５０ ２３７.８１

􀅰７６２􀅰



续表

公称
直径
(ｍｍ)

管道
外径
(ｍｍ)

绝热层厚度(ｍｍ)

７５ ８０ ８５ ９０ ９５ １００

体积 面积 体积 面积 体积 面积 体积 面积 体积 面积 体积 面积

６ １０.０ ２.１１７ ５２.６２ ２.３９２ ５５.９２ ２.６８３ ５９.２２ ２.９９１ ６２.５２ ３.３１５ ６５.８１ ３.６５６ ６９.１１

８ １４.０ ２.２１４ ５３.８８ ２.４９５ ５７.１８ ２.７９３ ６０.４７ ３.１０７ ６３.７７ ３.４３８ ６７.０７ ３.７８６ ７０.３７

１０ １７.０ ２.２８７ ５４.８２ ２.５７３ ５８.１２ ２.８７６ ６１.４２ ３.１９５ ６４.７１ ３.５３０ ６８.０１ ３.８８３ ７１.３１

１５ ２２.０ ２.４０９ ５６.３９ ２.７０２ ５９.６９ ３.０１３ ６２.９９ ３.３４０ ６６.２９ ３.６８４ ６９.５８ ４.０４５ ７２.８８

２０ ２７.０ ２.５３０ ５７.９６ ２.８３２ ６１.２６ ３.１５１ ６４.５６ ３.４８６ ６７.８６ ３.８３８ ７１.１５ ４.２０６ ７４.４５

２５ ３４.０ ２.７００ ６０.１６ ３.０１３ ６３.４６ ３.３４３ ６６.７６ ３.６９０ ７０.０６ ４.０５３ ７３.３５ ４.４３３ ７６.６５

３２ ４２.０ ２.８９４ ６２.６７ ３.２２０ ６５.９７ ３.５６３ ６９.２７ ３.９２３ ７２.５７ ４.２９９ ７５.８７ ４.６９２ ７９.１７

４０ ４８.０ ３.０４０ ６４.５６ ３.３７６ ６７.８６ ３.７２８ ７１.１５ ４.０９７ ７４.４５ ４.４８３ ７７.７５ ４.８８６ ８１.０５

５０ ６０.０ ３.３３１ ６８.３３ ３.６８６ ７１.６３ ４.０５８ ７４.９２ ４.４４７ ７８.２２ ４.８５２ ８１.５２ ５.２７４ ８４.８２

６５ ７６.０ ３.７１９ ７３.３５ ４.１００ ７６.６５ ４.４９８ ７９.９５ ４.９１３ ８３.２５ ５.３４４ ８６.５５ ５.７９２ ８９.８５

８０ ８９.０ ４.０３５ ７７.４４ ４.４３７ ８０.７４ ４.８５６ ８４.０４ ５.２９１ ８７.３３ ５.７４４ ９０.６３ ６.２１３ ９３.９３

１００ １１４.０ ４.６４１ ８５.２９ ５.０８４ ８８.５９ ５.５４３ ９１.８９ ６.０１９ ９５.１９ ６.５１２ ９８.４９ ７.０２２ １０１.７８

１２５ １４０.０ ５.２７２ ９３.４６ ５.７５７ ９６.７６ ６.２５８ １００.０６ ６.７７７ １０３.３６ ７.３１１ １０６.６５ ７.８６３ １０９.９５

１５０ １６８.０ ５.９５２ １０２.２６ ６.４８２ １０５.５５ ７.０２９ １０８.８５ ７.５９２ １１２.１５ ８.１７２ １１５.４５ ８.７６９ １１８.７５

２００ ２１９.０ ７.１８９ １１８.２８ ７.８０２ １２１.５８ ８.４３１ １２４.８７ ９.０７７ １２８.１７ ９.７４０ １３１.４７ １０.４１９ １３４.７７

２５０ ２７３.０ ８.５００ １３５.２４ ９.２００ １３８.５４ ９.９１７ １４１.８４ １０.６５０ １４５.１４ １１.４００ １４８.４４ １２.１６６ １５１.７３

３００ ３２５.０ ９.７６２ １５１.５８ １０.５４６ １５４.８８ １１.３４７ １５８.１７ １２.１６４ １６１.４７ １２.９９８ １６４.７７ １３.８４９ １６８.０７

３５０ ３５６.０ １０.５１４ １６１.３２ １１.３４８ １６４.６１ １２.１９９ １６７.９１ １３.０６７ １７１.２１ １３.９５１ １７４.５１ １４.８５２ １７７.８１

４００ ４０６.０ １１.７２８ １７７.０２ １２.６４３ １８０.３２ １３.５７５ １８３.６２ １４.５２３ １８６.９２ １５.４８８ １９０.２２ １６.４７０ １９３.５２

４５０ ４５７.０ １２.９６５ １９３.０５ １３.９６３ １９６.３４ １４.９７７ １９９.６４ １６.００８ ２０２.９４ １７.０５６ ２０６.２４ １８.１２０ ２０９.５４

５００ ５０８.０ １４.２０３ ２０９.０７ １５.２８３ ２１２.３７ １６.３８０ ２１５.６６ １７.４９３ ２１８.９６ １８.６２４ ２２２.２６ １９.７７０ ２２５.５６

５５０ ５５９.０ １５.４４１ ２２５.０９ １６.６０３ ２２８.３９ １７.７８３ ２３１.６９ １８.９７９ ２３４.９８ ２０.１９１ ２３８.２８ ２１.４２１ ２４１.５８

６００ ６１０.０ １６.６７８ ２４１.１１ １７.９２３ ２４４.４１ １９.１８５ ２４７.７１ ２０.４６４ ２５１.０１ ２１.７５９ ２５４.３０ ２３.０７１ ２５７.６０

􀅰８６２􀅰



续表

公称
直径
(ｍｍ)

管道
外径
(ｍｍ)

绝热层厚度(ｍｍ)

０ ２０ ２５ ３０ ３５ ４０

体积 面积 体积 面积 体积 面积 体积 面积 体积 面积 体积 面积

１０ １４.０ － ４.４０ ０.２２４ １７.５９ ０.３２２ ２０.８９ ０.４３６ ２４.１９ ０.５６７ ２７.４９ ０.７１４ ３０.７９

１５ １８.０ － ５.６５ ０.２５０ １８.８５ ０.３５４ ２２.１５ ０.４７５ ２５.４５ ０.６１２ ２８.７４ ０.７６６ ３２.０４

２０ ２５.０ － ７.８５ ０.２９５ ２１.０５ ０.４１１ ２４.３５ ０.５４３ ２７.６５ ０.６９１ ３０.９４ ０.８５７ ３４.２４

２５ ３２.０ － １０.０５ ０.３４０ ２３.２５ ０.４６７ ２６.５５ ０.６１１ ２９.８４ ０.７７１ ３３.１４ ０.９４７ ３６.４４

３２ ３８.０ － １１.９４ ０.３７９ ２５.１３ ０.５１６ ２８.４３ ０.６６９ ３１.７３ ０.８３９ ３５.０３ １.０２５ ３８.３３

４０ ４５.０ － １４.１４ ０.４２５ ２７.３３ ０.５７２ ３０.６３ ０.７３７ ３３.９３ ０.９１８ ３７.２３ １.１１６ ４０.５３

５０ ５７.０ － １７.９１ ０.５０２ ３１.１０ ０.６６９ ３４.４０ ０.８５３ ３７.７０ １.０５４ ４１.００ １.２７１ ４４.３０

６５ ７６.０ － ２３.８８ ０.６２５ ３７.０７ ０.８２３ ４０.３７ １.０３８ ４３.６７ １.２６９ ４６.９７ １.５１７ ５０.２６

８０ ８９.０ － ２７.９６ ０.７０９ ４１.１５ ０.９２８ ４４.４５ １.１６４ ４７.７５ １.４１６ ５１.０５ １.６８５ ５４.３５

１００ １０８.０ － ３３.９３ ０.８３２ ４７.１２ １.０８２ ５０.４２ １.３４８ ５３.７２ １.６３１ ５７.０２ １.９３１ ６０.３２

１２５ １３３.０ － ４１.７８ ０.９９４ ５４.９８ １.２８４ ５８.２７ １.５９１ ６１.５７ １.９１５ ６４.８７ ２.２５５ ６８.１７

１５０ １５９.０ － ４９.９５ １.１６２ ６３.１４ １.４９５ ６６.４４ １.８４３ ６９.７４ ２.２０９ ７３.０４ ２.５９１ ７６.３４

２００ ２１９.０ － ６８.８０ １.５５１ ８１.９９ １.９８０ ８５.２９ ２.４２６ ８８.５９ ２.８８８ ９１.８９ ３.３６８ ９５.１９

２５０ ２７３.０ － ８５.７６ １.９００ ９８.９６ ２.４１７ １０２.２６ ２.９５０ １０５.５５ ３.５００ １０８.８５ ４.０６７ １１２.１５

３００ ３２５.０ － １０２.１０ ２.２３７ １１５.２９ ２.８３７ １１８.５９ ３.４５５ １２１.８９ ４.０８９ １２５.１９ ４.７４０ １２８.４９

３５０ ３７７.０ － １１８.４３ ２.５７３ １３１.６３ ３.２５８ １３４.９３ ３.９６０ １３８.２３ ４.６７８ １４１.５２ ５.４１３ １４４.８２

４００ ４２６.０ － １３３.８３ ２.８９０ １４７.０２ ３.６５４ １５０.３２ ４.４３５ １５３.６２ ５.２３３ １５６.９２ ６.０４７ １６０.２２

４５０ ４８０.０ － １５０.７９ ３.２４０ １６３.９９ ４.０９１ １６７.２８ ４.９５９ １７０.５８ ５.８４４ １７３.８８ ６.７４６ １７７.１８

５００ ５３０.０ － １６６.５０ ３.５６３ １７９.６９ ４.４９６ １８２.９９ ５.４４５ １８６.２９ ６.４１１ １８９.５９ ７.３９３ １９２.８９

６００ ６３０.０ － １９７.９１ ４.２１０ ２１１.１１ ５.３０５ ２１４.４１ ６.４１６ ２１７.７１ ７.５４３ ２２１.００ ８.６８７ ２２４.３０

７００ ７２０.０ － ２２６.１９ ４.７９３ ２３９.３８ ６.０３３ ２４２.６８ ７.２８９ ２４５.９８ ８.５６２ ２４９.２８ ９.８５２ ２５２.５８

８００ ８２０.０ － ２５７.６０ ５.４４０ ２７０.８０ ６.８４２ ２７４.１０ ８.２６０ ２７７.３９ ９.６９５ ２８０.６９ １１.１４６ ２８３.９９

９００ ９２０.０ － ２８９.０２ ６.０８７ ３０２.２１ ７.６５１ ３０５.５１ ９.２３１ ３０８.８１ １０.８２７ ３１２.１１ １２.４４１ ３１５.４１

１０００ １０２０.０ － ３２０.４３ ６.７３４ ３３３.６３ ８.４５９ ３３６.９３ １０.２０１ ３４０.２２ １１.９６０ ３４３.５２ １３.７３５ ３４６.８２

􀅰９６２􀅰



续表

公称
直径
(ｍｍ)

管道
外径
(ｍｍ)

绝热层厚度(ｍｍ)

４５ ５０ ５５ ６０ ６５ ７０

体积 面积 体积 面积 体积 面积 体积 面积 体积 面积 体积 面积

１０ １４.０ ０.８７９ ３４.０９ １.０６０ ３７.３８ １.２５７ ４０.６８ １.４７２ ４３.９８ １.７０３ ４７.２８ １.９５０ ５０.５８

１５ １８.０ ０.９３７ ３５.３４ １.１２４ ３８.６４ １.３２９ ４１.９４ １.５４９ ４５.２４ １.７８７ ４８.５４ ２.０４１ ５１.８３

２０ ２５.０ １.０３９ ３７.５４ １.２３８ ４０.８４ １.４５３ ４４.１４ １.６８５ ４７.４４ １.９３４ ５０.７４ ２.１９９ ５４.０３

２５ ３２.０ １.１４１ ３９.７４ １.３５１ ４３.０４ １.５７８ ４６.３４ １.８２１ ４９.６４ ２.０８１ ５２.９３ ２.３５８ ５６.２３

３２ ３８.０ １.２２８ ４１.６２ １.４４８ ４４.９２ １.６８４ ４８.２２ １.９３８ ５１.５２ ２.２０７ ５４.８２ ２.４９４ ５８.１２

４０ ４５.０ １.３３０ ４３.８２ １.５６１ ４７.１２ １.８０９ ５０.４２ ２.０７３ ５３.７２ ２.３５５ ５７.０２ ２.６５２ ６０.３２

５０ ５７.０ １.５０５ ４７.５９ １.７５５ ５０.８９ ２.０２３ ５４.１９ ２.３０６ ５７.４９ ２.６０７ ６０.７９ ２.９２４ ６４.０９

６５ ７６.０ １.７８２ ５３.５６ ２.０６３ ５６.８６ ２.３６１ ６０.１６ ２.６７５ ６３.４６ ３.００７ ６６.７６ ３.３５４ ７０.０６

８０ ８９.０ １.９７１ ５７.６５ ２.２７３ ６０.９５ ２.５９２ ６４.２４ ２.９２８ ６７.５４ ３.２８０ ７０.８４ ３.６４９ ７４.１４

１００ １０８.０ ２.２４７ ６３.６２ ２.５８１ ６６.９１ ２.９３０ ７０.２１ ３.２９７ ７３.５１ ３.６８０ ７６.８１ ４.０７９ ８０.１１

１２５ １３３.０ ２.６１１ ７１.４７ ２.９８５ ７４.７７ ３.３７５ ７８.０７ ３.７８２ ８１.３６ ４.２０５ ８４.６６ ４.６４６ ８７.９６

１５０ １５９.０ ２.９９０ ７９.６４ ３.４０６ ８２.９４ ３.８３８ ８６.２３ ４.２８７ ８９.５３ ４.７５２ ９２.８３ ５.２３４ ９６.１３

２００ ２１９.０ ３.８６４ ９８.４９ ４.３７６ １０１.７８ ４.９０６ １０５.０８ ５.４５２ １０８.３８ ６.０１４ １１１.６８ ６.５９３ １１４.９８

２５０ ２７３.０ ４.６５０ １１５.４５ ５.２５０ １１８.７５ ５.８６７ １２２.０５ ６.５００ １２５.３５ ７.１５０ １２８.６４ ７.８１７ １３１.９４

３００ ３２５.０ ５.４０７ １３１.７９ ６.０９１ １３５.０８ ６.７９２ １３８.３８ ７.５１０ １４１.６８ ８.２４４ １４４.９８ ８.９９４ １４８.２８

３５０ ３７７.０ ６.１６４ １４８.１２ ６.９３３ １５１.４２ ７.７１７ １５４.７２ ８.５１９ １５８.０２ ９.３３７ １６１.３２ １０.１７２ １６４.６１

４００ ４２６.０ ６.８７８ １６３.５２ ７.７２５ １６６.８１ ８.５９０ １７０.１１ ９.４７０ １７３.４１ １０.３６８ １７６.７１ １１.２８２ １８０.０１

４５０ ４８０.０ ７.６６４ １８０.４８ ８.５９９ １８３.７８ ９.５５１ １８７.０８ １０.５１９ １９０.３７ １１.５０４ １９３.６７ １２.５０５ １９６.９７

５００ ５３０.０ ８.３９２ １９６.１９ ９.４０８ １９９.４９ １０.４４０ ２０２.７８ １１.４８９ ２０６.０８ １２.５５５ ２０９.３８ １３.６３８ ２１２.６８

６００ ６３０.０ ９.８４８ ２２７.６０ １１.０２６ ２３０.９０ １２.２２０ ２３４.２０ １３.４３１ ２３７.５０ １４.６５８ ２４０.８０ １５.９０３ ２４４.０９

７００ ７２０.０ １１.１５９ ２５５.８８ １２.４８２ ２５９.１７ １３.８２２ ２６２.４７ １５.１７８ ２６５.７７ １６.５５１ ２６９.０７ １７.９４１ ２７２.３７

８００ ８２０.０ １２.６１５ ２８７.２９ １４.１００ ２９０.５９ １５.６０１ ２９３.８９ １７.１２０ ２９７.１９ １８.６５５ ３００.４８ ２０.２０６ ３０３.７８

９００ ９２０.０ １４.０７１ ３１８.７１ １５.７１８ ３２２.００ １７.３８１ ３２５.３０ １９.０６１ ３２８.６０ ２０.７５８ ３３１.９０ ２２.４７１ ３３５.２０

１０００ １０２０.０ １５.５２７ ３５０.１２ １７.３３６ ３５３.４２ １９.１６１ ３５６.７２ ２１.００３ ３６０.０２ ２２.８６１ ３６３.３１ ２４.７３６ ３６６.６１

􀅰０７２􀅰



续表

公称
直径
(ｍｍ)

管道
外径
(ｍｍ)

绝热层厚度(ｍｍ)

７５ ８０ ８５ ９０ ９５ １００

体积 面积 体积 面积 体积 面积 体积 面积 体积 面积 体积 面积

１０ １４.０ ２.２１４ ５３.８８ ２.４９５ ５７.１８ ２.７９３ ６０.４７ ３.１０７ ６３.７７ ３.４３８ ６７.０７ ３.７８６ ７０.３７

１５ １８.０ ２.３１２ ５５.１３ ２.５９９ ５８.４３ ２.９０３ ６１.７３ ３.２２４ ６５.０３ ３.５６１ ６８.３３ ３.９１５ ７１.６３

２０ ２５.０ ２.４８１ ５７.３３ ２.７８０ ６０.６３ ３.０９６ ６３.９３ ３.４２８ ６７.２３ ３.７７６ ７０.５３ ４.１４２ ７３.８３

２５ ３２.０ ２.６５１ ５９.５３ ２.９６１ ６２.８３ ３.２８８ ６６.１３ ３.６３１ ６９.４３ ３.９９２ ７２.７３ ４.３６８ ７６.０２

３２ ３８.０ ２.７９７ ６１.４２ ３.１１７ ６４.７１ ３.４５３ ６８.０１ ３.８０６ ７１.３１ ４.１７６ ７４.６１ ４.５６２ ７７.９１

４０ ４５.０ ２.９６７ ６３.６２ ３.２９８ ６６.９１ ３.６４６ ７０.２１ ４.０１０ ７３.５１ ４.３９１ ７６.８１ ４.７８９ ８０.１１

５０ ５７.０ ３.２５８ ６７.３９ ３.６０９ ７０.６８ ３.９７６ ７３.９８ ４.３６０ ７７.２８ ４.７６０ ８０.５８ ５.１７７ ８３.８８

６５ ７６.０ ３.７１９ ７３.３５ ４.１００ ７６.６５ ４.４９８ ７９.９５ ４.９１３ ８３.２５ ５.３４４ ８６.５５ ５.７９２ ８９.８５

８０ ８９.０ ４.０３５ ７７.４４ ４.４３７ ８０.７４ ４.８５６ ８４.０４ ５.２９１ ８７.３３ ５.７４４ ９０.６３ ６.２１３ ９３.９３

１００ １０８.０ ４.４９６ ８３.４１ ４.９２９ ８６.７１ ５.３７８ ９０.００ ５.８４５ ９３.３０ ６.３２８ ９６.６０ ６.８２７ ９９.９０

１２５ １３３.０ ５.１０２ ９１.２６ ５.５７６ ９４.５６ ６.０６６ ９７.８６ ６.５７３ １０１.１６ ７.０９６ １０４.４５ ７.６３６ １０７.７５

１５０ １５９.０ ５.７３３ ９９.４３ ６.２４９ １０２.７３ ６.７８１ １０６.０３ ７.３３０ １０９.３２ ７.８９５ １１２.６２ ８.４７８ １１５.９２

２００ ２１９.０ ７.１８９ １１８.２８ ７.８０２ １２１.５８ ８.４３１ １２４.８７ ９.０７７ １２８.１７ ９.７４０ １３１.４７ １０.４１９ １３４.７７

２５０ ２７３.０ ８.５００ １３５.２４ ９.２００ １３８.５４ ９.９１７ １４１.８４ １０.６５０ １４５.１４ １１.４００ １４８.４４ １２.１６６ １５１.７３

３００ ３２５.０ ９.７６２ １５１.５８ １０.５４６ １５４.８８ １１.３４７ １５８.１７ １２.１６４ １６１.４７ １２.９９８ １６４.７７ １３.８４９ １６８.０７

３５０ ３７７.０ １１.０２４ １６７.９１ １１.８９２ １７１.２１ １２.７７７ １７４.５１ １３.６７８ １７７.８１ １４.５９７ １８１.１１ １５.５３２ １８４.４１

４００ ４２６.０ １２.２１３ １８３.３１ １３.１６０ １８６.６１ １４.１２５ １８９.９０ １５.１０５ １９３.２０ １６.１０３ １９６.５０ １７.１１７ １９９.８０

４５０ ４８０.０ １３.５２３ ２００.２７ １４.５５８ ２０３.５７ １５.６１０ ２０６.８７ １６.６７８ ２１０.１７ １７.７６３ ２１３.４６ １８.８６４ ２１６.７６

５００ ５３０.０ １４.７３７ ２１５.９８ １５.８５３ ２１９.２８ １６.９８５ ２２２.５８ １８.１３４ ２２５.８７ １９.３００ ２２９.１７ ２０.４８２ ２３２.４７

６００ ６３０.０ １７.１６４ ２４７.３９ １８.４４１ ２５０.６９ １９.７３５ ２５３.９９ ２１.０４６ ２５７.２９ ２２.３７４ ２６０.５９ ２３.７１８ ２６３.８９

７００ ７２０.０ １９.３４８ ２７５.６７ ２０.７７１ ２７８.９７ ２２.２１１ ２８２.２６ ２３.６６７ ２８５.５６ ２５.１４０ ２８８.８６ ２６.６３０ ２９２.１６

８００ ８２０.０ ２１.７７５ ３０７.０８ ２３.３５９ ３１０.３８ ２４.９６１ ３１３.６８ ２６.５７９ ３１６.９８ ２８.２１４ ３２０.２８ ２９.８６６ ３２３.５７

９００ ９２０.０ ２４.２０１ ３３８.５０ ２５.９４８ ３４１.８０ ２７.７１１ ３４５.０９ ２９.４９２ ３４８.３９ ３１.２８８ ３５１.６９ ３３.１０２ ３５４.９９

１０００ １０２０.０ ２６.６２８ ３６９.９１ ２８.５３７ ３７３.２１ ３０.４６２ ３７６.５１ ３２.４０４ ３７９.８１ ３４.３６２ ３８３.１１ ３６.３３７ ３８６.４０

此表按下列公式计算:
１.体积(ｍ３)＝ ３.１４１５×( Ｄ ＋１.０３ δ )×１.０３ δ ×Ｌ ꎮ
２.面积(ｍ２)＝ ３.１４１５×( Ｄ ＋２.１ δ )×Ｌ ꎮ
３. Ｄ 管道外径ꎻδ 保温层厚度ꎻＬ 管道延长米ꎻ１.０３、２.１ 为调整系数ꎮ
４.本表中数据是按无伴管状态的ꎬ如有伴管ꎬ则应将管外径加上伴管直径及主管与伴管之间的缝隙ꎮ
①若为单伴ꎬ则Ｄ '＝ Ｄ １＋Ｄ ２＋(１０~２０ｍｍ)ꎮ
②若双管伴热(管径相同ꎬ夹角大于 ９０ 度时)ꎬ则Ｄ '＝ Ｄ １＋１.５Ｄ ２＋(１０~２０ｍｍ)ꎮ
③若双管伴热(管径不同ꎬ夹角小于 ９０ 度时)ꎬ则Ｄ ' ＝ Ｄ １＋ Ｄ 伴大＋(１０ ~ ２０ｍｍ)ꎮ Ｄ '表示伴热管道综

合值ꎬＤ １表示主管直径ꎻＤ ２、Ｄ 伴大表示伴管直径ꎬ(１０~２０)表示主管与伴管之间的缝隙ꎮ
④若伴热管道外增加铁丝网及铝箔ꎬ则应在管道综合值外增加双倍铁丝网及铝箔的厚度ꎮ
⑤若此表中ꎬ没有考虑冷却时防滑剂的厚度、防潮层粘接剂的厚度ꎬ可按设计要求的厚度考虑增加ꎮ
５.本表内管道外径按«化工配管用无缝及焊接钢管尺寸选用系列»ＨＧ / Ｔ ２０５５３－２０１１ 选用ꎮ
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附录三　 法兰、阀门保温盒保护层和绝热层工程量计算表

公称直径

ＤＮ１５

ＤＮ２０

ＤＮ２５

ＤＮ３２

ＤＮ４０

ＤＮ５０

ＤＮ６５

ＤＮ８０

ＤＮ１００

ＤＮ１２５

法兰

保护层
(ｍ２ /副)

绝热层
(ｍ３ /副)

０.１８１ ０.００９０

０.１８７ ０.００９３

０.１９３ ０.００９６

０.２０８ ０.０１０４

０.２１４ ０.０１０７

０.２２３ ０.０１１２

０.２３６ ０.０１１８

０.２４５ ０.０１２２

０.２５７ ０.０２０６

０.２７６ ０.０２２０

阀门

保护层
(ｍ２ /个)

绝热层
(ｍ３ /个)

０.１６７ ０.００８３

０.１９２ ０.００９６

０.２０８ ０.０１０４

０.２４６ ０.０１２３

０.２７５ ０.０１３７

０.３４４ ０.０１７２

０.３８１ ０.０１９０

０.４１４ ０.０２０７

０.４６２ ０.０３６９

０.５３０ ０.０４２４

公称直径

ＤＮ１５０

ＤＮ２００

ＤＮ２５０

ＤＮ３００

ＤＮ３５０

ＤＮ４００

ＤＮ４５０

ＤＮ５００

ＤＮ６００

ＤＮ７００

法兰

保护层
(ｍ２ /副)

绝热层
(ｍ３ /副)

０.２９７ ０.０２３８

０.３３１ ０.０２９８

０.５５６ ０.０５００

０.６０６ ０.０６０６

０.６６１ ０.０６６１

０.７１６ ０.０７１６

０.７７１ ０.０７７１

０.８４０ ０.０８４０

０.９５５ ０.０９５５

１.１０２ ０.１１０２

阀门

保护层
(ｍ２ /个)

绝热层
(ｍ３ /个)

０.６０９ ０.０４８７

０.７６３ ０.０６８７

０.９５０ ０.０８５５

１.１４０ ０.１１４０

１.３５６ ０.１３５６

１.５９２ ０.１５９２

１.９７８ ０.１９７８

２.４４２ ０.２４４２

２.７７６ ０.２７７６

３.２０３ ０.３２０３

　 　 注:１.人孔保护层按 １.９５８ｍ２ /个、绝缘层按 ０.１６７ｍ３ /个计算工程量ꎻ设备上的手孔按法兰和接管进行
计算ꎻ
２.阀门的保护层和绝热层工程量中ꎬ不包括一副法兰的保护层和绝热层工程量ꎮ
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附录四　 建筑安装工程费用项目组成

一、建筑安装工程费按照费用构成要素划分由人工费、材料费、施工机具使用费、企业管理费、利润、规
费和税金组成ꎮ

１.人工费: 是指按工资总额构成规定ꎬ支付给从事建筑安装工程施工的生产工人和附属生产单位工人

的各项费用ꎬ其中包括按照国家和京津冀地区有关规定职工个人缴纳的养老保险、医疗保险、失业保险及

住房公积金ꎮ 内容包括:
(１)计时工资或计件工资:是指按计时工资标准和工作时间或对已做工作按计件单价支付给个人的劳

动报酬ꎮ
(２)奖金:是指对超额劳动和增收节支支付给个人的劳动报酬ꎮ 如节约奖、劳动竞赛奖等ꎮ
(３)津贴补贴:是指为了补偿职工特殊或额外的劳动消耗和因其他特殊原因支付给个人的津贴ꎬ以及

为了保证职工工资水平不受物价影响支付给个人的物价补贴ꎮ 如流动施工津贴、特殊地区施工津贴、高温

(寒)作业临时津贴、高空津贴等ꎮ
(４)加班加点工资:是指按规定支付的在法定节假日工作的加班工资和在法定日工作时间外延时工作

的加点工资ꎮ
(５)特殊情况下支付的工资:是指根据国家法律、法规和政策规定ꎬ因病、工伤、产假、计划生育假、婚丧

假、事假、探亲假、定期休假、停工学习、执行国家或社会义务等原因按计时工资标准或计时工资标准的一

定比例支付的工资ꎮ
２.材料费:是指施工过程中耗费的原材料、辅助材料、构配件、零件、半成品或成品、工程设备的费用ꎮ

工程设备是指构成或计划构成永久工程一部分的机电设备、金属结构设备、仪器装置及其他类似的设备和

装置ꎮ 内容包括:
(１)材料原价:是指材料、工程设备的出厂价格或商家供应价格ꎮ
(２)运杂费:是指材料、工程设备自来源地运至工地仓库或指定堆放地点所发生的全部费用ꎮ
(３)运输损耗费:是指材料在运输装卸过程中不可避免的损耗ꎮ
(４)采购及保管费:是指为组织采购、供应和保管材料、工程设备的过程中所需要的各项费用ꎮ 包括采

购费、仓储费、工地保管费、仓储损耗ꎮ
３.施工机具使用费:是指施工作业所发生的施工机械、仪器仪表使用费ꎮ
(１)施工机械使用费以施工机械台班耗用量乘以施工机械台班单价表示ꎬ施工机械台班单价费用组成

包括:
①折旧费:指施工机械在规定的使用年限内ꎬ陆续收回其原值的费用ꎮ
②大修理费:指施工机械按规定的大修理间隔台班进行必要的大修理ꎬ以恢复其正常功能所需的费

用ꎮ
③经常修理费:指施工机械除大修理以外的各级保养和临时故障排除所需的费用ꎮ 包括为保障机械

正常运转所需替换设备与随机配备工具附具的摊销和维护费用ꎬ机械运转中日常保养所需润滑与擦拭的

材料费用及机械停滞期间的维护和保养费用等ꎮ
④安拆费及场外运费:安拆费指施工机械(大型机械除外)在现场进行安装与拆卸所需的人工、材料、

机械和试运转费用以及机械辅助设施的折旧、搭设、拆除等费用ꎻ场外运费指施工机械整体或分体自停放

地点运至施工现场或由一施工地点运至另一施工地点的运输、装卸、辅助材料及架线等费用ꎮ
⑤人工费:指机上司机(司炉)和其他操作人员的人工费ꎮ
⑥燃料动力费:指施工机械在运转作业中所消耗的各种燃料及水、电等ꎮ
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⑦税费:指施工机械按照国家规定应缴纳的车船使用税、保险费及年检费等ꎮ
(２)仪器仪表使用费:是指工程施工所需使用的仪器仪表的摊销及维修费用ꎮ
４.企业管理费:是指建筑安装企业组织施工生产和经营管理所需的费用ꎮ 内容包括:
(１)管理人员工资:是指按规定支付给管理人员的计时工资、奖金、津贴补贴、加班加点工资及特殊情

况下支付的工资等ꎮ
(２)办公费:是指企业管理办公用的文具、纸张、账表、印刷、邮电、书报、办公软件、现场监控、会议、水

电、烧水和集体取暖降温(包括现场临时宿舍取暖降温)等费用ꎮ
(３)差旅交通费:是指职工因公出差、调动工作的差旅费、住勤补助费ꎬ市内交通费和误餐补助费ꎬ职工

探亲路费ꎬ劳动力招募费ꎬ职工退休、退职一次性路费ꎬ工伤人员就医路费ꎬ工地转移费以及管理部门使用

的交通工具的油料、燃料等费用ꎮ
(４)固定资产使用费:是指管理和试验部门及附属生产单位使用的属于固定资产的房屋、设备、仪器等

的折旧、大修、维修或租赁费ꎮ
(５)工具用具使用费:是指企业施工生产和管理使用的不属于固定资产的工具、器具、家具、交通工具

和检验、试验、测绘、消防用具等的购置、维修和摊销费ꎮ
(６)劳动保险和职工福利费:是指由企业支付的职工退职金、按规定支付给离休干部的经费ꎬ集体福利

费、夏季防暑降温、冬季取暖补贴、上下班交通补贴等ꎮ
(７)劳动保护费:是企业按规定发放的劳动保护用品的支出ꎮ 如工作服、手套、防暑降温饮料以及在有

碍身体健康的环境中施工的保健费用等ꎮ
(８)检验试验配合费:是指施工企业按照有关标准规定ꎬ配合建设单位或其委托的工程质量检测机构

取样、封样、送样等相关工作发生的费用ꎮ
(９)工会经费:是指企业按«工会法»规定的全部职工工资总额比例计提的工会经费ꎮ
(１０)职工教育经费:是指按职工工资总额的规定比例计提ꎬ企业为职工进行专业技术和职业技能培

训ꎬ专业技术人员继续教育、职工职业技能鉴定、职业资格认定以及根据需要对职工进行各类文化教育所

发生的费用ꎮ
(１１)财产保险费:是指施工管理用财产、车辆等的保险费用ꎮ
(１２)财务费:是指企业为施工生产筹集资金或提供预付款担保、履约担保、职工工资支付担保等所发

生的各种费用ꎮ
(１３)税金:是指企业按规定缴纳的环境保护税、城市维护建设税、教育费附加、地方教育费附加、房产

税、车船使用税、土地使用税、印花税等ꎮ
(１４)其他:包括技术转让费、技术开发费、投标费、业务招待费、绿化费、广告费、公证费、法律顾问费、

工程定位复测费、点交清理的费用、审计费、咨询费、保险费等ꎮ
５.利润:是指施工企业完成所承包工程获得的盈利ꎮ
６.规费:是指按国家法律、法规规定ꎬ由省级政府和省级有关权力部门规定必须计取的费用ꎮ 包括:
(１)社会保险费

①养老保险费:是指企业按照规定标准为职工缴纳的基本养老保险费ꎮ
②失业保险费:是指企业按照规定标准为职工缴纳的失业保险费ꎮ
③医疗保险费:是指企业按照规定标准为职工缴纳的基本医疗保险费ꎮ
④生育保险费:是指企业按照规定标准为职工缴纳的生育保险费ꎮ
⑤工伤保险费:是指企业按照规定标准为职工缴纳的工伤保险费ꎮ
(２)住房公积金:是指企业按规定标准为职工缴纳的住房公积金ꎮ
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７.税金:国家税法规定应计入建筑安装工程造价内的增值税销项税额ꎮ
二、有关规定

城市地下综合管廊工程费用标准区分增值税一般计税和简易计税两种计价方式见附表ꎮ
三 、计算规则

１.企业管理费:以分部分项、单价措施项目的人工费与施工机具使用费之和为基数计算ꎮ
２.利润:以分部分项、单价措施项目的人工费与施工机具使用费之和为基数计算ꎮ
３.规费:以分部分项、单价措施项目的人工费为基数计算ꎮ
４.税金:以税前总价为基数计算ꎮ
附表:城市地下综合管廊工程市政管道安装工程册费用标准

第三册　 市政管道安装工程

项　 　 目 计费基数

一般计税 / 简易计税

省　 　 市

北京市 天津市 河北省

费　 率

企业管理费＋利润
人工费＋施工机具使用费

(分部分项＋单价措施项目)
３１％~３９％

规　 　 费
人工费

(分部分项＋单价措施项目)
３５.５１％ ３７.６４％ ３２.６２％

税　 　 金 税前总价 一般计税税率 ９％ / 简易计税征收率 ３％
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第三册　 市政管道安装工程

主 编 单 位:　 河北省建设工程造价服务中心

参 编 单 位:　 天津市建设工程造价管理总站

邢台市建设工程造价管理站

河北秋实工程咨询有限公司

河北佳丁建设项目招标咨询有限公司

河北宏鉴工程造价咨询有限公司

邢台水业集团有限公司

领导小组成员:　 王　 飞　 徐贱云　 宋力威　 康彦民　 曹汝涛　 赵英杰　 陈现忠

　 蔡云鹏　 桑卫京　 徐向东　 阮景云　 赵　 勇　 刘俊杰　 赵　 斌

　 张申力　 翟佳麟　 冯志祥　 袁德隆　 高　 迎　 杨树海　 高元中

　 闫　 萍

编 审 人 员:　 王继忠　 徐玉欣　 马益福　 原新全　 刘志超　 杨海涛　 李　 刚

　 刘　 彤　 王桂香　 田　 鑫　 王京涛　 李艳华　 赵云霞　 李现通

　 李庆晓　 齐海水　 李兰贞　 乔　 薇　 曾伟源　 崔　 凯　 于会逢

　 崔文琴　 许宝林　 郭玉林　 刘　 敏　 王志义　 李　 钊　 张丙丽

　 王伟静　 杨丽洁　 郭　 岱　 陈慧敏　 尹占辉　 俞　 洁　 魏　 磊

　 徐冰冰　 王惠洁　 赫　 伟　 毕士君　 黄卫芹　 郭艳红　 宋宝辉

　 陈甦新　 董兆敏　 张星海　 张国迎


